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1 Общпе положеЕпя

1.1 Настоящая метод{ка поверки распроgrраЕяется на резервуары (тшrки) стальпые
прямоугоJьные нефтеналивной барlоr кСка;rа-З" (далее - таш<и), заводскпе помера 1, 2, З и
устаЕаыIиваgt мФодrку ж первитlой п периодтческой поверок.

1.2 Настоящая методlка поверкr примеЕяется дIя поверкп тапков, испоJIьзуемьD(
В Качестве рабо.пrх средств измеренкЙ в соответствпи с государствеЕной поверо.rпой схемой
ДtЯ СРеДСТВ ИЗМеРеtIЕЙ массы и объема rrсrд<ости в потоке, объема lоrдкости п вместимости
при статЕческю( йзмеренIt Dq массового и объеlшоm расходов жи.щости (далее - ГПС),
1твержденпой приказом Росстандарта от 26 сектября 2022 г. Ng 2З56,

1.З При опредепеЕйи метролоrичесr<ю< характ€ристик таЕков в раlл<ах провощrrой
пов€рки обеспеч.rваsтся передача едшrIЕI дIипы в соответствии с tПС, подгверхдающаJI
прослежив{лемоgtь к гOсударсгвешому первrщому угалоЕу ещцsI дппБI - мегра ГЭТ 2-2О2|.

1.4 При определении метрологп.rескж харшсrеристик поверяемою средства измереrпrй

цРименяется метод косвЕпЕьD( измерешfr: вместпмость тапков оцредаrяlоt rвомеIричесюлv
меюдом.

1.5 В рзуlьтате поверкЕ доJDкно бьггь подгверх(дено, тIrc цредеJБI допускаемой
ОтносrггtlьпоЙ погрешноfiи определеЕия вместимости (геомегричесrоп,I мgгодом) в длапазоне
вместимости TiiEKa соответствуют трбоваtплrr, приведенным в тб; це 1 .1 .

Таблица 1.1 - Метрлогпческие требовшrия, кOIорые доJDкЕы бьггь полгверждепы в
танка

2 Перечепь оперrцпй поверкх

2.1 При првелении поверки выпоJIIIяют опеIиIщ, цриведенпые в табJппIе 2.1.

Таблица 2.1-

Заводской
номер тшпсц Nл

.Щиапазон
вместимости,

Прлеrш лоrryскаемой относитеJIькой погршосги
опредеJIения вместимости (геометрическrпr мsтодом), О/o

1 t 0,20
2 от 5 до 422 t 0,20

от 5 до 410 t 0,20

Обязательность выпоJIненЕя
ОПер2т{иrl поверки при

перви*lой
поверке

периощческой
поверке

Номер раздела (rrушсга)
методдсi поверIсr,

в соответствии
с которым выпоJIняется

операция поверIш
Внешний осмотр средства пзмерений .Ща .Ща 7
Подготовка к поверке и опробовашле
срдстм пзмереrпй

Да .Ща

Определение метрологических
хармтерпстпк средства измеренd

9

Измерние длины поясов Да Да 9.1
Измерение высоты поясов Да Да о,

9.3Измерние ширипы поясов ,Ща Да
Измерние коор,щrнаты ToTIKE
измерний базовой высоты и )rровЕя
)Iсtд(ости

Да 9.4

Измерение высоты превышеЕия
точки касапия .ща измеритеJьной
трубы грром рулетки

9.5

2

зм

3

| сrг 5 до 3б4

Наименовшlие операции поверки

8

,Ща

.Ща Да



обязатеrьность выпоJIнеЕIIя
операции поверки при

Наrдrrеповдтпе операции поверки
первпчrой

повсрке
периодлческой

пов€рке

Номер раздела (гглtкга)
методкп поверки,

в соответствии
с которым выпоJIIIяется

оперлщя поверки

Да Да 9,6

е базовой высоты тaшtкаИзм ,Ща .Ща 9;7
Обрабожа рзуrьтатов измерний и
составленrе гралупрово.пrой
таблrщI

.Ща .Ща 9.8

Да Да 10

Оформление рзуJьтатов поверки .Ща .Ща 11

Hue tпабл 2.1

2.2 Последоватеrьность проведения операцrй поверrсr обватеrьпа
2.3 Прп поJrучеЕии отIщатепьною резуJIьтата rпобой из операцй по таб.шпде 2.1

поверку прекращдсп, средсгво измеркпi прЕ}Еаюt Еецрик)дБпд к примеЕеIIию и переходяt
К фОРмлеrппо резуJьтаюв поверкп в соOтветствшt с раздеJIом l l пастощей методIпо{ поверки.

3 Требоваппr к усповппм проведеЕхI поверкп

3.1 Прп прведеЕии поверки до;псны собrподаться след/ющlе условrя:
- температура окружающею воз.ryх4 'С от +5 до +З5;
- состояЕие пого,ФI без оса.щов.
3.2 Измерния параметров таЕка прводят изЕуцри его.
3.3 Кощеlгцlат\пq вре.щБD( паров и жtoв в воздухе, измеренЕая газоаЕаJшзатором

вбrпrзп шпr вЕугри таЕка на высOте 2 м, не доJDкЕа превышать предеJьно дотrустимой
концеЕтрации (tI!К), опрлелепной по ГОСТ 12.1.Ш5-88 п соответствомть czlшlтapныM
правилам СапПиН |.2.З685 -2|.

4 Требоваппя к спецпаJtпстдм, осущесгвляющпм поверlv
К проведению поверки доIryскаются Jшца rзrшвшие экспJryатационную

документацию на поверяемое ср€дство измер€ттIтй и средстм поверки, имеюtще
соответствующую ква.тшфпкацпо и работаюrцqg в качестве поверителей в оргаЕизации,
аккре.щтомнной на право проведенЕя поверкй срдств измерrrй.

5 Мегрологпческпе в техпrческпе цrcбоваппя к средствrм поверкr
5.1 ПРи прведеFIтя поверrcr примеЕяют осЕовные средства поверкн, прЕведенЕые

в таблще 5.1.

Табли ц а 5.1 - Основrше
Операщля поверки,

трбующая
примеЕение средств

поверки

Мегрологпческяе и Texнr.leclшe трбования
к средстваIr, поверки, необходrмые

дIя прведеЕия поверIоl

Перчевь
рекомеЕд/емьD(
средств поверки

Срлство пзмерний температуры воздD<a
в .щапазоне измеrrеrrrй от +5 "С до +35 оС

с предела {и допускаемой абсоrпотной
погрешностп Ее более + 0,5 'С

Измерrrrеrь
комбпнирваппьй
Testo 410-2
(рег. Jф 38735-08)

п.8 Подотовка
к поверке и
опрбоваIrие средстм
измервий

Газоавалrrзатор вредЕD( паров и г }ов
с пределами доrryскаемой приведенной

ости пе более + 25 о/о

Газошlалrrзатор
АнкАт_64мз
(рег. Nч 7318б-18)

J

Определение объемов вп5преннrтх
деталсй

Полгверждение соответствЕя
средства измереЕпй
метрологическим требовапи-шrл



ue 5.1
Операция поверки,

треб}тощая
применеЕие средств

поверки

Метрологические и техЕиIIеские требовапия
к средствам поверки, необходимые

дIя проведения поверки

Перчепь
рекомендуемьD(
средств поверки

п.8 Подготовка
к поверке и
опробоваше срдства
измерений

Рулетка измеркгеьпая с гр)вом, с верхЕим
предеJIом пзмерrrrй 10 м класса mчпости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулеrка шп.rерrrеrьпая
мегаJLтпrческая Р l 0У2Г
(рг. М 51171-12)

Рулегка измерительнм с верхяим пределом
измерений 20 м класса то.пrостп 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегка пзмерrrrе;ьная
мега.tl-шческая ЕХ2015
(рег. Ns 22003{7)

.Щинамомегр с верхним пр€делом д{апазона
измеряпй 100 Н по ГОСТ 1З8З7-79

,Щltнаtuомеrр
текrрошъй
Д/ry-O,Vl-1мг4
(рег. Ns 49913-12)

п.9.1 Измерение
ДJIИНЫ ПОЯСОВ

Штшrгекrцркуrь с дlапазопом пзмерений
от 0 до 150 шu по ГоСТ 166-89

Штаrrгенrшрку.ть
IIuI_I (рег. Ns 260-05)

п.9.2 Измерение
высоты поясов

Щlлегка измеритеrьIrая с грузом, с верхпим
пределом измерний 10 м класса тотtостя 2
по Гост 7502-98

Рулегка кзп.rерrгеrьная
мегаJuЕ{ческая РlOУ2Г
(рг. Nо 51171-12)

Рулегка вмерrгаьпая
мsгаJuЕ{ческая ЕЮ0/5
(рег. ]ф 2200347)

,Щпrамометр с верхпим пределом ддапазоЕа
измерний l00 Н по ГОСТ 1З837-79

!дшамомсгр
текгрI ъй
ДifУ4,1/1-1Мг4
(рг. Jф 4991З-12)

п.9.3 Измерение
пшрины поясов

Штаrгепrцркуль с д{апазоЕом измерний
от 0 до 150 Itд\.r по ГОСТ 166-89

ШтапгенIцркуlь
rTIrI-I (рег. J{ъ 260-05)

п.9.4 Измерние
коордцпаты тотIIй
измерrrrй базовой
высоты и )rрвЕя
жи,щости

Рулетка измеритеrьяarя с в€ршfiм предеJIом
измерппй 20 м кJIасса тоtiЕости 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегка вп.rергтеrьная
мегаJшrческая ЕЮ0l5
(рг. Nч22003{7)

п.9.5 Измерние
высоты превышенпя
mIIкЕ касанпя дIа
измерительной трфы
грузом рулетюr

Штаrгепrцркуlь с д{апазоЕом измерний
от 0 до 150 iдv по ГоСТ 166-89

Штаtrгенциркупь
rIITI_I (рег. }|Ъ 2б0-05)

Линеftка измерЕтеJIьная метаJIJIFIеская
с дlапазоном измерний от 0 до 1000 Irлrr

поГоСТ 427-'75

Линейка
измеритеJIьная
метаJIJIическilя
(рег. .Nч 20048-05)

Штангевrщркуrь с длапазоЕом измерний
от 0 до l50 ш{ по госТ 16б-89

Штаrгевщркуль
Ir{rI_I (рег. Ns 260-05)

п.9.6 Опрлеление
объемов вн;гцвнних
дета.тей

ýлетка пзмерптеrьная с грузом, с верхним
пределом измерепий l0 м K;racca тотrости 2
по гост 7502-98

Рулеrка шп.tерlгrньная
мегшrпrческая Рl OУ2Г
(рег. J,'l! 51l71-12)

п.9.7 Измерение
базовой высоты тапка

. Ns 5ll71-12

Рулегка вмерrrrе,rьная
мсгаJuмческая РlOУ2Г

Примечапие - ,Щотryскаеrся использов:лть при поверке дrугие угвер)atденные и
аТТ€СТОВаННЫе ЭтаJIопы единиц величин, поверенные средствs измерешtri )rгвер)r(денною типа,
удов.петворяющие мgгtюлогическшr{ требова!пrям, указанным в насmящей таблице.
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Рулетка измерrtтеJIьная с верхпим цределом
измерний 10 м юlасса то.пrости 2
по гост 7502-98

Рулетка измеритеJьная с грузом, с BepxнIxt{
пределом измерений 10 м юIасса ю.пrости 2
по ГоСТ 7502-98



5.2 При проведении поверки примеЕяют след}.ющrе вспомогатеJIьные средстм
поверки: чертиJпq мел, графитовьй стержень, щетки (мета.шrчесrcrе), лестяпщI переносЕые.

б Требовашпr (ус.lIовпя) по обеспечеппю безопаспосгп щrоведеЕпс поверкп

6.1 К поверке таш<а доrryскают Jшц;
- из}лшвшж настояцую методдку поверки;
- из}лшвших эксIшуатационЕую докуr.iеIrтащпо на танк и средств{l поверю{;
- прошедшие инструкIФк по безопасности труда.
6.2 Лrцц проводлцде измерепия, надевают спецодеr(ду: костюмы, спецобрь,

строитеJIьIrуIо каску, рукавrцы и защтЕые очФr.
6.З Измерения парzметров TztпKa во время грозы категори.Iески запрещены.
6.4 !;llя освещения в темное время суrок иJш при необходимостп в дIевное время

с}ток при пров€дении пзмерений шЕугри таЕка примеЕяют светЕJIыlпки во кtрывозащщеЕном
испоJIнениII.

6.5 Содержаrве вредrьD( паров и газов в воздухе вбrшзи и вЕугри танка на высоте
до 2 м не долrrсrо превышать санитарньD( норм.

6.б В прчессе Езмерений параметрв таrп<а обеспешаrm дух- иlш трех кратЕьй
обмен воздуха вIDrгрп таЕка. При тгом аIIаJIиз воздуха на содерждше вре.цFrD( паров и газов
проводят через каж,щй час.

6.7 Продолжите.тьпость работы вIrуtри таЕка не более 4-х часов, после каждой
четьтрехчасовой работы - перерыв Еа один час.

7 Впешвпfr осмоц) средства пзмеревпй

7.1 При BHeIIIEeM осмотре таЕка црверяют:
- наJIиIше необходип.rой арматуры и оборудовдrия;
- испрilвпость лестниц (цапов) и помостов;
- Iшстоту вЕугреЕЕей поверхности танка;

- отсуrствие прогибов и хJIоrryнов дIищаi
- отсуrcтвие деформаций стеЕок поясов, пр€пятствующ{х прведеЕию измеренцй

rшнейньо< размеров (параметрв) TaIrKa.

7.2 Таrк, не соответствуюпщй пер.пlслешrъп{ тр€боваЕЕ.шt{, к дaIJIьнейiшей поверке
Ее допускается.

8 Подготовка к поверке п опробоваЕпе средствд Езмеревrй

8.1 При выпоJIнении операций по поверке коптроJпrр}тот соответствие условий
проведения поверки тФоваЕплt{, приведенным в разделе З настоящей мето,щIоl поверкв.

8.2 При по.щотовке к поверке проводяг следующие работы:
8.2.1 Изу,rают тешшческуо докумеЕт*ацпю Еа тапк, судно и средства поверки.
8.2.2 По,щотав.тшвают средстм поверки к работt согласЕо технЕtIеской докумеЕтации

на нrх, угвержденной в устаrrовленном порядке.
8.З Подготавrпrвают таЕки к проведению пеобходlмьп< измерний:
8.3.1 По.щотавrrвают прдоJъЕые боковые перборrо (без скошеrпrой части) и

прдоJIьIIые перборки в дlаметраJIьной плоскости (без рамrьп< пшангоуrов) к прведепию
измерениЙ в следлощеЙ последоватеJIьности ФисуЕок А.2):

а) Еа стенках перборок (борговой и в дrаметраJIьной плоскости) мелом отмечают
тотси А'о, Bi с коор,щнатами, отсчитываемыми от попере.rной переборIоr (нжодящейся,
Еапример, ближе к кормовой части судЕа) lfi и от месга стьшса пеФорок с па;rубой суша Ь,
рiвIrыми 500 шr;

б) черз токи .l4i и Bi чертиrпсой папосяг горизокrаJIьные отметки l и 7 дпаной 50 мм;
в) к горизонта.lьпым отметкам l и 7 прш<.п4дrвают измеритеJIьЕую рулетку с грузом и

прводят чергIuIкой вергпкаьные lшнии 10 и 1 l ;
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г) по вергЕкшIьЕым JIиниям 10 п 1l ва 7+ высоты первого пояса и cepe,rIE Ee высоты
второю и трстьею поясов отмечltют тошй а1, .r4r, z{5 на боковой перборке п В1, Bg, В5
на перборке в щамегра.тьной плоскостп;

д) через тощм лД1, Дg, Д5 п В7., Вз, Bs чершJIкой иJш графгювьБ{ стержЕем ЕаЕосят
горизонтаJьЕыс отметки 2 и 8 (черз точtи А1 и В1). Отмежи, нанесенные черз m.пси z4з, А5 и
8з, В5, на рис}шсе А.2 не обозначены.

8.3.2 Вьпоllпяя ilпалогичные операции, прЕведеЕные в перечисленrlях а) - д), отмечают
ю.пtи i4ff, Bff с коордшатами, отсчuтываемыми от попере.шой переборк{ (ваходящейся бrшже
к носовоЙ частп судда) Ifi п hq, проводm верIикаJIьные JIцIши и через точки Дz, Д4, Дбп В2, Ва,
Вб паносяг горизоЕтаJIьные отметки.

П р и м е ч а н и е - Обозначения (ю) и ((н>> соответствуют терминдa: (корма) и (нос).

8.3.3 На стеЕке прдоJьной пеФорIG в .щамЕIраJьной плоскоgги с рамными
шпангоутамп (рисупок А.3):

а) отмечают то,пси Bi, Bff с коордщатами, отсIштыва€мыми от попереtIЕъfi перборок
на расстоянии соответствепно ва DK и Ь" и от мест стыка пер€борюr с пшryбой судIа ho,

равными 500 шr;
б) черз точш Bi и Bff чергиrпсой наносят юризонтаJIьЕые отметки 1 п б дrтrтвой 50 r,пr;

в) к горпзонтапьЕым отметкам 1 и б прш<.llаl,п,твают измерит€JIьЕую рулепсу с грузом и
проводяI чертиJп(ой вертика.тrьные rпrюrи 7 и 8;

г) по вертшса.lьным Jшниям 7 и 8 и по цюмкам полок рамньD( IIшаЕгоугов Еа 74 высоты
первого пояса l середшrе высот вторк) п третьего поясов отмечают тоIIкЕ: Еа BepглKaJIьHbD(

JпlЕил( Dl - D5, кромках рампьD( IIшаЕгоугов В1 - В5.
8.3.4 На стеш<е поперечной переборItи ЕаЕосяI отметкя и прводят JIиЕиц в следующей

последомтеJIьпости фисупок А,4):
а) Еа ст€ш(е поперечноfi пеФорки (ваходщейся, напрIrмер, бrшже к Еосовой части

судrа) мелом отмечают точ(и /Ь, Afi с коор,щпатами, отсчитываемыми от црдоJIьных
переборок (левого борга п в дrа {етраJьпой rшоскостп) D$ и от места стыка пеФорки
с папубоЙ суща h0, равIIьп.rп 500 rr,пr;

б) вьшrоrшяя апалогичные оперяция, указаrтЕт.rе в 8.2.1 (пер.пrсленил( б, в), проводят
вертикаJьные JIиЕпи ll и 12:

в) по вертш<а.lьным JIиниям |1 g, 12 на 3/а высоты первок) пояса и сере,щЕе высоты
вторго и трgгьего поясов отмечаIот точм /1 - А6;

г) через тошо А1 -.r{6,, как п в 8.2.1 (перчислепие д), наrrосяr горизоIIтаJIьные отметки
2 и 3. Отмегrси, наЕесеЕЕые через mtп(и Аз, а4, /5, Д5,, на рисупке не обозЕачеБI.

8.3.5 Вьпrоrшяя аЕалогичные операщш, цриведеЕпые в переtшсленпл( а) - г), Еа стеЕке
попер,пrой пеФорке (ваходящейся бrшже к кормовой части су,ща п от левою борта)
отмечают юшш С{, С{' с коорд;нат,ами, отсIIЕтываемымп от продоJIьЕъ,D( перборок Dý и
от места стыка перборок с палубой су.ша lt6, равшпrи 500 m.l, прводяг вергш(аJIьЕые JIинии и
через точкй С1 - Сб напосяг к)ризоIIтаJIьЕые отметки.

9 ОпредеlIеппе мец)ологпческпх хrрактерпстпк срсдства пзмереппй

9.1 Измеренпе длхпы поясов

9.1.1 Дпшу первого пояса 11, мм, (рпсупок А.2) опрлеллот на высоте, равной 7+

высоты первого пояс4 по резуJIьтатам измереd расстояrrrй: l| (отс,пrгьваемое от точ<п,l45

до то.пси z45,), l{ (отсшгьваемое от точки В5 до то.пш 8u), tfi и lfi.

9.1.2 Расстояшя t| и tf (левого таЕк4 Ее имеющек) раш{ые шIаmоугы) измеряют
измеритеrьпой рулегкой в следпощей последоватеrьности:

а) по Haвecemrrr.r (по 8.3.1 и 8.3.3) чер€::} ючкп Д5 п Д5 (В5 п В6) юрпзоЕтаJIьным
отмежам прЕк.lIащвают рулсгку. Прп эюм рулетку укла,щiэают пихсrей крмкой
по горпзоЕtlJIьЕыIt{ отметкам и леЕта ее доJDкЕа бьггь патяпуга;
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б) нача.тьrую отметку шкаJш рулеткп совмещarют с вергпкшьвой rппrией 11 (l0) и
после созданrrя успJIия натяжеЕия ленты рулетки lщEaMoMeTpoM (l00 t l0) Н отс.пrгывают
покIзания цIкаJIы рулеткп по вертикаJIьЕой rшши б (9);

в) расстояние If {пра"о.о тапка имеющего рамные шапгоугы) фисунок А.3)
измеряют измерптеrьвой рулеткой, совмещая кулевую отметку рулепg с тOкой В. ва левой
ЦЮМКе поJIки рамЕого чшltЕгоуга п отстIIlтывая (после патлкения леЕгы рулеткп) показаяия
рулеткr в точке Вб ва правой IФомке поJIки рамнок) ттrпдгоуtа;

г) измеркпя веJIиlrин I| и tf прводm Ее менее дух раз. Расхожденпе ме>r<ду

резуJIьтатами .щух измеренпй долхво быгь не более 3 пдд.

9.1.3 Расстолпrя api, (a6)l (по борювой перборке) п C6)i, (lfi)ii (по перборке
в ддlметрauБной плоскости левого таЕка) измеряют штапг€пIщрrryлем. Измерешя кarкдой
веJIЕIIины прводят Ее менее рух раз. Расхоlкдеше между резуJБтаmlл ,щух измереЕIrй
доJDкЕо бьгь не более 0,4 шr.

9.1.4 Расстолrия QD;J, (l$)i (по перборке в дrаметраJьной плоскости правого танка)
(рисупок А.3), опрделяrот по резуJБтатам измереЕrrй веJIrчин ai, bf, ai, bi, ai, с. Измерения
ука:хlпЕьD( веJIIдIин прводfi при помощr шrапг€Ещркуля. Измерешя каrкдой веrицлны
проводят не мевее дух раз. Расхождеrше межд/ резуJьтатамп ,щух измереЕпй доrплшо бьггь
ве более 0,4 tr,пr.r.

BerпrTrшI (t6)i, (lЁ)liд,ш, выtшсJuIIот по формулам:
(Iý)i' = (cf + bf) - с, (9.1)
(lfi)i' = (с{ + Di) - с. (9.2)

9.1.5 Дп{Еу i-го вътrпестощек) пояса li, п,пr, (рпсунки А.2 и А.3) опредеJIяют

Еа ср€дцей высоте i-ю пояса по резуJьтатам измереlтIrй рассгоffi lP, ti, (aDi, CDi, CDi',
(lfi)!'. Веlrи.шшr кlмеряют по мето,ще, пзложеIшой в 9.1.2, 9.1.3 и 9.1.4.

9.2 Измереппе высоты поясов

9.2.1 Высоry i-го пояса h1, мм, измеряют по боковой перборке пзIýпри танка
при помощr рулеткй с грузом.

9.2.2 Измеревпя высоты поясов (рисункп А.2 и А.3) прводят, опуская рулегку
с грузом от отметкЕ 1 боковой перборlш до верх.Еею IФая свароIIЕою шва пояса и сIIЕтымя
разЕIщу в показаЕию( рулеткп относптеJьно отметки l.

9.3 Измереппе tппрвпы поясов

9.3.1 Шпршу первого пояса В1, Irлu, (рпсlrнок А.4) опрлешпот на высоте 3/+ высоты
первого пояса по резуJьтатам измерlпй расстошd: Df (отс.шгьваемое от точкп ./{5 ,що точсr
А6), Df (отсчrгьваемое от точкп С5 ,що mч<п С6), DЁ, D6.

9.3.2 Расgrошя Dl, Ьf измеряют измерrтеrьпой рулегкой в следующей
последоватеJБности:

а) по наrrесепньлr,r (по 8.3.4, пер.пrслеЕия а - г) через токп Д5 и Д5 (С5 и С5)
горизоЕтаJьным отметкам црrкл4Фвают рулетку. При этом рулетку укладъвают нихсrей
кромкой по горизоIrтаJыIы}r отметкiш и леЕта ес доrпrша быгь натяrrуга;

ф начаьную отметку пIкаJIы рулеткп совмещают с вертш<а.lьной .тпсrпей 12 (l0) и
после созданпя усиJIия ЕатлкеЕЕя леЕты рулетки по 9.1.2 (першсление б) отстIтьвают
показапия пIкаJrы рулФки по вергпкаJьпой шнии l 1 (9);

в) измерtшя веJIичин Df, bf прводят не менее друх раз. Расхождение
между резуJIьтатаJ\ff .Фух измереrтrй доJDкIiо бьгь не более З r,пr.

9.3.3 Расстояшя (DЁ)l, (bpr (по попершой перборке от Еоса су.ша) и (bfli, (bЫ)ii
(по попершой перборке от кормы судна) измерлот шl геrп{прIOлем. Измереппя каждой
веJIичины црводл Ее мевее двух раз. Расхоrrцешя ме)Iцу резуlБтатами друх измерений
доJDкпо быгь не более 0,4 мм.
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9.4 Измеренпе коордrЕrты точкп пзмеревиfi базовоfi высоты п уровпя хспдкостп

Коор,щнаry ючки измеренпй базовой высоты ! урвЕя жид(ости (расстолIия от торца
пшкц ваходяцегося бlшже к посу су.ща до цеЕгра вмерlгrешпой трубы) lз, Mrrr, (рпсуяок A.l),
измерлот по палубе су.ща пзмерЕтеrьной рулеткой не мецее двух раз. Расхождение
между р€зуJБтатlми двух пзмерепrй доrшсrо быгь не более 5 лпr.

9.5 Пзмеревпе въпсоты щ)евыlпеппя точкх касаЕпя дЕr пзмерптеlьпоfi 1рубы
грузом рулегкп

Высоry превышеЕf,я (рисупок А.5) точ<п касания ,ща измерптеJьЕой трубы грузом
рулетки f", мм, пзмеряют шгаЕгенIиркулем не менее ддух раз. Расхождение
между резуJIьтатами двух измерений доrшспо бьггь не более 0,4 rr,пr.

9.б Опреде,леппе объемов вп5rцrеппп детrлей
9.6.1 К вrrугрнЕпм детаJIям (рисупок А.б) отпосяг эJIемеЕты попереIIЕою и

ЦРОДОЛЬНОгО салового набора таврового п угоJIковок) прфилеЙ. К элемеrrrам силового Еабора
таврвого профIIJIя относят: KItJIbcoH, флор, кар.тшlгс, рамньп:i пшаЕгоуr.

9.6.2 Лпвеftrьпдr размерами элемеЕта силовок) набора' подIежащrfи определешrям,
явIIяются:

а) таврвого профи;rя фисунок А.7): дOIЕа йп и юJщяа dо поrпси, высота Ь, толщlна
стенки rс, mз (тIсло киrьсонов), m4 (шсло флор), m5 (.пrсло рампьпt Iшtаrrгоугов), mб (шсло
кар.тпrнгсов);

б) угоrп<ового профиля (рисувок А.8): дrша ln, высота l., то,lща профиля 6., m,
(шсло прфилей, расположенньD( па щце тапка) и m2 (tIисло прфплей, рtюположеЕIrьD(
на перборках).

9.б.3 То:тщипу стенки таврового профиля tc определлот по резуJIьтатам пзмерпий
фисунок А.7) расстоянd от торцов поJIкЕ до стешси профиля bi, bf;.

9.б.4 То,lшrну ст€Екй уюJIкового прфиля 6. опрлеллот по резуJIьтатам пзмершй
расстоянЕя от торца поJIки до стеш(й профхля ai.

9.б.5 JIинеftше размеры прфилей, указаЕЕые в 9,6.2, 9.6.З, 9.б.4 измеряот о,щою
из HIlx по ка]кдому вилу прфи.тlя (киrьсонц флорц рамною цшlшго)да и т.д.) и определлот ID(

коJIItrIества При наlмш прикреIшеЕЕьо( горизоЕтiUБно на прдоJьЕьD( RJIп попер€IIньD(
перборках тапка элемеЕюв силовою Еабора таврового сечеЕЕя допоJIIiитеJIьЕо указымют ю(
Еюпrие и верхffпе фашщI отIrоситеJБпо кокryра,щща танка

9.б.б Высоry таврового прфиля rь (рисрок А.7) измеряют измерll:rеJБной JIIтнейкой.
9.6.7 Веrштлны Ь", Ь'", ЬХ, бп, lп, li, l., указаrrные в 9.6,2, 9,6.З, 9.6.4, измеряют

штангенциркулем.
9.6.8 Нпсrие п верхяие граЕщы расположеЕця силовьD( элемеЕтов таврвого прфи;п

h* lц по 9.6.5 взмеряют пзмеритеrьной рулеткой с грузом.

9.7 Измереппе базовой вь!соты тдЕка

Базовую высоту Нб, мм, пзмеряют рулеткой с грузом Ее менее дух раз. Расхоr<деше
ме)tцу резуJБтатами дух цзмер€ний пе доJDкно превьшать 2 }п{.

9.8 Обработка результlтов ЕзмереЕrй х состдвJIеЕпе rрадrпровочпой тrблпцы
Обработку и оформление резуJIьтатов измерний: определение вместимостп TrtEK4

вместимости (мертвой) полости, расчет и составление градуирвоtIной таб:пtr{ь, тапка
выполЕяют Еа компьютер€ с испоJIьзовапием прграммы расчета град/ЕровоЕIой таб: -цы
на ПЭВМ (по МИ 28'74-2004), угверlклешой ФГУП ВНИИР_ГНШI01 окгября 2004 г.
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10 Полтверlцденпе соотвGтствЕя средgгве пзмерепrf, мец)ологпческЕм
цrебовеппям

10.1 Тшк счптают соответствующt{ метролоrическим требовапияrr, п резуJьтаты
поверкп положитеJБЕымп, есJIи:

- танк соответйвует трсбовашпr, приведенным в п.п.7, 8, 9.1-9.7;
- цредеJБI допускаемой погреrпности пзмереЕий параt{сгров таЕка cooTBeTиByIoI

зпаченЕям, указашш\{ в таб'l -це l0.1, чю свидет€JIъствует о соответствии опIоскtеJьЕой
погрешности оцредеJIеЕЕя вместпмости устаЕовленным зЕачешtям, приведеЕным в табJшще 1.1.

- вместпмоfiъ танк4 оцр€деJIяемая по п.9.8, соответствует устаlовленным значенпям,
цриведеFrтт,тм в таб,lще 1.1.

Таблица 10.1- ои по изм танка

10.2 В сlryчае, ecJm танк пе соответствует JIюбому пз тФвашй, прrведешпr в п.п.7,

8, 9.1-9.7, и (илr) вместшrrость таЕка опредепяемая по п.9.8, не cooTBeTcTByrсI установлевIrым
значениям, цриведеIптRтм в таб:шIе 1.1, и (и.тш) предеJш доrryскаемой отпосrrеlьной
погрешности измереId парамsтров танка пе соотвеIсгвуют зЕачениям, указавным в
табшще 10.1, рзуrьтаты поверr<п сIIитают отЕцатеJьными.

11 Оформлеяпе результrтов поверкr

11.1 Резуrьтаты поверки оформллот прюколом поверки, ркомендlемая форма
которго црпведена в прItложенrш Б.

11.2 Сведения о резуJIьтатФ( поверкй передаются в Федершьпьпi яяформационньй

фонл по обеспеченrпо еддпства пзмернrrй в устаIlовлеЕЕом поря.ще.
11.3 В слrtае поло}оIтеJIьЕьD( р€зуJIьтатов поверки вьцается свпдетеJьство о поверке

устtlновленного образца. К свидетеrьству о поверке прикJIадывают црадуирвоtшую табrшцу,

рекоменд/емая форма коюрй приведена в прЕложении В, и пртокол поверки, рекоменд/емая
форма которого приведеЕа в прtrложении Б. Звак поверlо Еапосится в свrдетеJIьство о поверке.
Градуирово.шые таблицы на тапки угверждает руководFтеJъ и.Jш уполItомочепное JIпцо

организащи, прово.щвшей поверку.
11.4 В сJrучае отицатеIьIIъD( резуJIьтатов поверки по заявJIению владеJIьца танка ЕJIи

JIица представившего его на поверку, выдается извещеЕие о ЕепрlгодIости к щ)пмеЕению
установлеЕЕого образца с указаЕЕем прЕIIия ЕепригодIоии.

Начаrьник отдела поверки и каJшбровrо срдств измерений
мехап}rIескп( веlптшп ФБУ кОмсrcrй ЩСМ> .Щ.Б. Шестаков

Начальнrк отдела поверкп п каrпrбрвюr средств Езмереций
теплотехЕиIIескID( п физико-шlrrrпческID( веJIиtшн
ФБУ <Омский ЩСМ> ,Щ.А. Воробьев

Ипжепер по мегрологии отдела поверки и испытапrй срлсгв
измерпий в щrпборостроении ФБУ кОмский I]CM> И.О. Ьгданов
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Нмменовшrие парамgгра
Прлеrш лопускаемой абсо.lпотной

погреrrrпости измеренrd парlмец)а танка

,Щлина переборки, мм t 6,5

Ширина перборки, мм t 6,5
Высота перборки, ьп.r t 6,5

Объем впутренних дета:rей, мЗ t0, о25

ниIlIi



{

Прп.лоlкеппе А
(обязатеrьпо)

Схемы оборуловдпЕI Е пзмерешпй перlметрв таЕкl

а) б)

,]

а) - танк левого борта (левьй TarrK); б) - таlп< правого борта (правьй танк)

1 - шlацпr; 2 - рамные шIапгоугы; 3, 4 - измеритеьные трфы

Нл.5 - высота тапка по левомУ боргу; Нп.Б - высота таЕка по правОму бортУ; Нд.п * выСОта ТаНКа

по д{аметраJIьной плоскостп; l - дrrrна таrпса; В - rrrrpиHa Tarкa

Рисунок А.1 - Схематаrка
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1,2,7,8-горизоЕтliJIьныеотметки;3-измерЕт€JIьнаярулеткасгрузом;4,5-сварныешвы
танка; 6, 9, 10, 11 - верIик:UIьЕые JIинии

Д, - Д", В1 - В6 - точ<и пзмереншl; I$ - расстолrие между поперетIной пер€боркой от носа су.ща
и rшrиеЙ б r.тв .lшlпrеЙ 9; lý - расстолlпе между попq)еIlЕоЙ переборкоЙ от кормы судIа и

Jшшей l0 ЕJIи JIипией l1; hg - расс,тояпе между отметками lи 7 и месmм стыка переборrcr
с палубоЙ с}дЕаi hr, h2, hз - высоты поясов; I, II, III - помера поясов

Р и с уп о к А.2 - Схема пзмеренrй параметрв тавка по продоJБной перtrрке
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а) - продольIrая переборка от левою борта судна; б) - прдольная переборка в ,щrаметральной
плоскости

п

(.,)l



4

({)i

1, б - горизоrrгшьные отметки; 2, 3 - рамные стойк.r (шпапюугы); 4, 5 - сварчвrе швы;
7, 8 - вергикаlьвые JIинии

(В, - В.) - то.поr пзмереrпй; lfi - рассlоше межд/ поперешой переборкой m воса суща и m,п<ой

В1 (правой I<pоIrл<ой по;пш рrrлrой сгойкr); lý - рассrоше межд/ поперечrой переборкой
сrг кормы судrа и mч<ой Bi (левой кроt"псой полсr раr,шой сюftси); D - рс,оrолше

мех(ю/ попереIIЕой перборкой и вергшсыьной ливией 7; с - рссrоше меrцry вергrд<аrьной

шtшей 7 до сrешол ралrой сгойlоr; с - рассmяЕие междl правой tgоl,кой поrпоr рашой сrоftм
до ее ст€нки

Велитrну lg выIIисляют по формуле:

lo=(a*b)-c.
Р и с ун о к А.3 - Схема измqrений параметров таЕка по прдоrьной перборке

в .ща {етраJIьной плоскости су,ща при IlаJIшrпи paMHbD( стоек
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(h;}i (b:)i

А4ь1

{bl;)i (bl}i,

а) б)rx 54 6
,]

l0

а) - попертrая переборка от носа судrа; б) - поперетrм переборка от кормы суд{а

l, 2, З, 4,5, 6, 7, 8 - горизоЕтtlJIьные отметкr

Дt - Дв, С1 - Сб - то.ки пзмерпd; hб - расстошпе между oTMeTKaI\,m 1,4, 5, 8 и патryбой сулна;
9, 10, 11, 12 - вертшсшlьные шшщ (bfi)' - расстояяие межд/ продоlьной перборкой от левого
борта судrа и линией 12 в точкд( кiмереЕпй ДL, Дз, Д5, (bfr)' - рассrошие меrкду прдоrьпой

перборкой в д.lаметраrьной плоскости суща и rшrией 1 l в точках lr:lмepeниtrt Д2, Д4, Д6.

Р и с ун о к А.4 -Схема измерний rшrрины поясов по поперечЕой перборке ташса

, о 4
Е

А

в 7

1,6 - боковые перборки;2,4 - паlryба судrа; 3, 5 - измеритеrьпые трубы; 7,8 - lщища тдrков

f, - высота mшtr.r касаЕия ,ща измерrrтеrьной трубы грузом рулетIш; аВ - .щамgгральная
плоскость суIЕа

Ри сунок А.5 - Схема размещения измерrrtrьной трфы
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1 - кница; 2, 1l, 12 - элемекты продоJIьного силового яабора угоJIковок) профиля; 3 - карlшllгс;
4 - настил па;rФы; 5 - стенка танка по дllметраJIьпой плоскости судпа; 6 - рамньй шIапгоуг;

7 - кrшшсеr; 8 - юшrьсоп; 9, l0 - флоры

Рисунок А.6 - Схема силового набора таш<а

lb.

1 - поlка профпля; 2 - стека профиrrя; 3 - прпсоедrнеrшй поясок обrцввкп

Ьо, бо - длпна r тоJпцдна поJIкп; lц, t. - высота и тоJщпа стеЕки прфшя; bi, bf - рас.сгояие
от торцов поJIrси ло стешtи прфпля

Рис унок А.7 - Сеченпе таврвок) прфиля

LJi
!

l"

ц
2,

1 - поrпtа прфи;rя; 2 - стешса профпля; 3 - присоедrЕеЕнъй поясок бшIш
lo - дmна полси; l. - высота профи.пя; 6. - m,lща профиля; бп - m:ща поrпtи прфи;я

Р исунок А.8 - Сечеппе угоJrковопо прфшя
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Прплоlкеппе Б
(рекомендlемое)

Форма протоколs поверкп

IIРОТОКОЛ
поверки тапка пефтена.lшвной барrсr г€ометрIr.IескЕм методом

Таблпца Б. 1 - Общ.rе дапшIе
Регпстрацqошьй

номер
Дата проведепия

Основшrия для проведенrtя поверки
число месяц год

нuе mабл

Б.1

Б.l

Таблица Б.2 - Условия

Табли ца Б.3 - поясов

Место проведенЕя поверки

Средстм поверки

Тшrк

назпачение
Погршость
определеIrия

вместrпrости, %о

Номер Тип

Резервуар (танк)
сталъной
пряrrоугольньй

Измерпие объема
нефти и
вефтепрл5лстов, а
т{lкже для ID< прием4
отпуска и
трапспортпровкп

Температура воздуха ОС Загазовлrность, мг/м3

Расстояrrие меrrсду попер.пrой
перборкой и вертrкальной rшнией,

мм

Расстояпе между точками
измерний, шr

(If;), (aн)" (aн)"

Номер
пояса

Номер
изме-

реЕия
aБ лД lБ lБ (a3),

1l
2
1п
2
1

III

Примечания:
1 Грфы 5 и б заполrr.шот mлько прЕ наJIиtпrп скошеюIой части тдпФ.
2 Графу 3 запоJIIIяют mJbKo дrя таrп<ов без скоса

I
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Таблица Б.4 - Высота поясов
Высота поясц t"п.r

h1 h, h"

Таблица Б.5 поясов

Т аблица Б.6

Таблиц а Б.7

Таблица Б.8 - Угоm<овьй

Рассюяяе
межу точкzми

ЕзмереFяй

Расстояrrяе Merrцy прдоJIьной переборкой и
вергикшьной rппrией

Номер
пояса

Номер
измереЕйя

DH ьк (ьх), (ьх)" (ьп, (Dý)"
1

I
2

1
II

III
2

Измеряемьй параметр Номер измерния Показания рулеткп,
штtшtгешцркуJlя, мм

Коор.щпата точм вмереЕd базовой высоты
и уровЕя жидкостп aз 2

Высота превьшеЕия точки касшlия дна
измерrттеrьной трфы гр}зом рулетки Я

1

2
Базовая высота тштка Нб 1

2

Ншп.rено-
вание

профиля

Размеры профи;rя, мм Размеры полки профиrя, r,nr

длина высота тоJIIIшна расстояниенижнее верхпее
m L" ь

'r"
h" ь" 6" ь!, ь

Примечания:
], За значеrпrе дIшш кrшъсона (грфа 3) пршпп.lаlот дпfiу таш<a
2 За значеrпrе длlпш флора (грфа 3) пршлпrают ширшry тлп(д.
3 Ъ зrrачеrтrc высогы paiдrom шпнmуга шм раrдюй fiойюr (граф 3) rршппtsют высогу танкд
4 Графы 5, б заполнпот прп расположении продольного профиля по высоте тавка.

Расстояпие,
мм

Толrщлва
полки, мм

Число
профилей

Высота
профиrrя, мм

Ширипа
полки, мм

l," 6"fп l. l

ДОJDКВОСТН

16

танка

2
1

I

1

положениеЧисло
длина

местоположенпе
профиля
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В.1 Форма тиryшЕою JIиста ФадуЕровошой табJпrцы

УТВЕРЖДАЮ
Руково,щтеrь и.rпr упоJIномочеЕно€ JIицо

организдци, проводтвшей поверку

ГРЛДУИРОВОЧНАЯ ТАБЛИЦЛ
на стшIьной пряvоугольньй тдlк

паJшвного судпа (баржи) типа

Прграrма расчета градуврвотrой таблицы на ПЭВМ
1твержденаФГУП ВНИИР-ГНМI-! l о 2004 г.

Срок очердtой поверкп
Поверитель

Ns

подпись

доJDкrость, lддllцl!,в, iD$aилrr!

В.2 Форма гралупрвочной табrшцы танка
Оргаrизация
TarK Ns

Табл п ца В.l -П вместимость танка
Уровевь запоJIнениJI, см Вместимость, м3 вместимость на l ммз

Прплоlкеппе В
(рекомендуемое)

Формr тuтульЕого лпстд грrд/ировочпой теблпцы п форма грrд/провочЕой теблrцы

7,7


