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1 Общпе полоlкеппя

1.1 Настощая методка поверки распрстраняfiýя Еа резервуары (ташш) ста.lьпые
горизоIIтаJБпые Iшлшцрические нефтенаlпrвной бархоr <Пойма-3> (далее - TalrKи), заводские
номера l, 2,З,4, 5, б и устанавrивает меюдшry rх первгшой и перио,щческой поверк.

1.2 Насmящая методlка поверки примеЕяетtя дIя поверки танков, испоJIьзуемьD(
в качестве рабочDr средств измерений в соответствии с государственной повершой схемой
дJlя ср€дств измереЕий массы Е объема ж,щости в поmке, объема хш,щости и вместпмостп
при статиIIеских пзмеренпж, массового и объеIrдrого расходов )Iсr,щости (лшrее - ГПС),
угвержленной приказом Росстапларта m 26 слкtября2022 г. Ns 2356.

1.3 При определении метрлоппlесюо( харасерпстик танков в рамках проводь.tой
повqхи обеспетtэается передача едпIиIЕI дIиЕы в соответствип с ГПС, подгверlслаючая
прослеживаемость к кюударственному первпlшому спеIцrаJIьЕому gгаJIоЕу едIщI дшпы
гэт 199_2018.

1.4 При опредеJIении метрологЕческж харакериgпfi пов€ряемого средства измерешпi
примеIrяетtя метод косвенньп< измерний: вместЕмосIь танков опредеJIяют пеометрЕIIесКИМ

методом.
1.5 В рзуrьтате поверtо{ доJDкно бьггь подгверяqдево, чт0 предепы доrryскаемой

отпосиT еrьпой поц)ешностЕ опредаIеЕия вместпмости (геомегричесlшrr мегодом) в дlапазоне
вместимости танка соответýтвуOт трбоваlшпr, прпведеIIЕым в тб:пще 1 .1 .

Табли ца 1.1 - Мегрологические трбоваrrия, коmрые доJDкЕы бьггь подгверждены в

по танка

2 Перечепь операцпй поверкп

2.1 При проведеmrц поверки выпоJIЕяют операцяи, пршедеlшые в табrппде 2.1,

Таблица 2.| -

Заводской
номер тлп<ц J{Ъ

.Щлапазоя
вместимости, м'

Прлешr лоrryскаемой относrте.тьной погршrости
опредеJIения вместп.rости ( методом ,%

1 от5до5l5 t0 з5
2 m 5 до 515 t 0,з5
J от 5 до б01 t 0,35
4 от 5 до 601 t 0,35

5 от 5 до 520 t0 з5
6 от 5 до 520 t

операции поверки при
обязатеrъность выпоJшенЕя Номер раздеrrа (пулсга)

меtод{ки поверки,
в соответствии

с коюрым выпоJIЕяется
операщя поверки

периощческой
повqхе

первитrой
поверке

Наименовшrие операIии поверки

,7

Да.ЩаизмВнеrшrий
8.ЩаДа

Опрделепие метрлоп{ческrх
характеристик средстм измерений

9.1,ЩаДаИзмерние внугрепнего дriметра
пояса танка

9.2.ЩаДаИзмерепие длиIlы таЕка
9.з.ЩаИзмерение высоты <мертвой>

полости таЕка

2

Подготовка к поверке и опробование

9
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обязательность выпоJшеЕия
оп

Номер раздела (тrщкга)
методiки поверки,

в соответствии
с коюрым выпоJIЕяется

п

Наименование операцllи поверки
первичrой

поверке

9.4е высоты исходной точкиИзм
Да*Измерние высоты и уровItя

полоr(ения скоса
9.6

.Ща 9.,7Определение объема вrrутрнпих
деталей

Да

Да 9.8ДаОбработка рзу:ътатов измерений и
составление гралуирово.шой
таблицы

Ща ,Ща

11

наJIичия скоса на танке.

ue пабл ы 2.1

2.2 Последоватеrьноcтъ прведеЕпя опершцй поверюr бязатеrьна
2.3 Прп поJIучеЕии отрщш€.пьною резуJБтата rпобой из операrцd по табJще 2.1

поверкУ прекращаIo.r, средство измерний признаюг Ееприmщ,ь.r к применению и пер€ходят
к оформлешло РзуJБтатов повеРIо{ в соответсIвЕи с разделом l 1 настощей меIодtrс{ поверки.

3 Требовапrя к условпям проведевsI поверкп

3.1 При првелеЕцц поверIси доrпrсшr соб.шодаться следующrе условпя:
- теiшература оrФужшощего воздл<4 Ос от + 5 до + 35;

- состояние пого,ФI без оса,щов,
З.2 Измерния параметрв Taпrкa проводят изЕуIри его.
3.3 КопчеIгграшия вре.щьD( паров и газов в воздухе, пзмер€нЕая газоаЕаJIизаюром

вбтпrзи или вЕугри танка на высоте 2 м, пе долrI<па пр€вышать предеJьно доrryстимой
КОпцеIпраIIJ.и (П,Щ), опрлеленной по гост 12.1.005-88 и соответствовать сltпитарЕым
правилам СанfIяН 1.2.3б85-21.

4 Требовrвпr к спецхr.lrпстlм, осущеgгвJtяющпм поверку

К проведениЮ поверки допускаются пrца' изу!швшие эксшIуатационную

докумеЕтацию на поверяемое средство измерппй п средства поверки, имеюще
соответствующую ква.lпrфшсачlсо я работающrе в качестве поверителей в оргапизацпи,

аккре,щтованЕой па право проведеЕиJI поверкrr срдств измерний.

5 Мегрологпчоскхе п техпЕческпе ц}ебовrппя к средствrм поверкх

5.1 При прведепии поверки примеЕяют осЕовные средства поверки, пряведенЕые

в таб.тпrце 5.1.

Таблица 5.1 - Основные

J

Операчия поверки,
тебующая

применеЕие средств
поверки

Перчепь
peKoMeIrд/eMbD(
средств поверки

п.8 По,щотовка
к поверке и
опробование средстм
нзмерений погреIIIЕостЕ не более + 0 5,с

Средство пзмерний темпераryры воздда
в д{апазоЕе измереЕЕй от +5 "С до +З5 ОС

с цр€делами догryскаемой абсоJпотrой

Измерrпе.lь
комбшшромпнъй
Testo 410-2
(рег. N 38735-08)

ства

периодrческой
поверке

мДа
9.5Да*

Да ДаИзмерение базовой высоты танка

10Полгверждекие соответствия
средства измер€ний
метDологическим требовшrилrr

Да Даоформление резуJьтатов поверки
* опеDаrцпо выполняют пDи условии

Мегрологические и техяиqесIоlе трбовавпя
к средствам поверки, необходrмые

дlя проведения поверки



нuе пабл 5.]

по

Мецюлогические и техЕи!Iескйе трбовашrя
к средствам поверки, необход{мые

для проведеЕия поверки

Перечень
рекомендуемьж
средств поверки

Газошrшпrзатор вредIьD( паров и гд}ов
с пределами допускаемой цриведешrой
по не более + 25 7о . N9 7з186-18

Газошrа;rизатор
АнкАт_64мз

п.8 По,щотовка
к поверке и
опрбоваrие срдства
измерний Рулегка пзмерптеrьная с верхяпм предеJIом

измерешй 30 м Krracca тотrости 3

по ГоСТ 7502-98 . Nе 22003

Рулегка кзмерrrгеlшrая
меташмческая ТС30/5

. J,lъ 449з8-10

.Щапьпомер лазерньй
Leica DISTO D3a

п.9.1 Измернпе
вЕуtреннею щtметра
пояса танка

Свегодыьпомер с дlапазопом rrзмернrfr
от 0,2 до б м, с прделаrr,ш доrryскаемой
абсоrпотной по не более + 1,5 lпr

. м 44938_10

,Ща;ьномер лазерпьй
Iэiса DISTO D3a

п.9.2 Измерение
длины танка

Светода.lьномер с длапазоЕом измернrfr
от 0,2 до 30 м, с прделшлл доrrускаемой

ggTE цg ý9дgg * 5,0 I\д{абсоrпотной

. Nq 51171-1

Рулегка измерrггеrьная
мегшrпrческая РlOУ2Г

Рулстка измеритеrьная с грузом, с веркшм
цределом измерняй 10 м класса mчrости 3

по ГоСТ 7502-98
Линейка
пзмеритеJьЕая
метаJIJIIFIеская

. .Ns 20048-05

п.9.3 Измерние
высоты <мергвой>
полости тапка

Линейка измеритеJIьная метаJIJ]ическая
с дlапазоном измернrй m 0 ло 1000 шl
по ГоСТ 427-75

.Ns5lUl-1

Рулегка rзмерrrте.тьная
мегаJuмческая РlOУ2Г

Рулегка измеритеJIьная с грузом, с верхним
предепом измереЕий l0 м к.пасса точrости 3

по ГоСТ 7502-98
Линейка
измеритеJIьЕая
метzlJtJIическаJI

. .Ns 20048-05

Линейка измеритеJьная метаJIJIическая
с.щапазоном пзмереяий ол 0 до 1000 trдl
по ГоСТ 427-75

п.9.4 Измерше
высоты исхо,щой
точки

. J{b 449з8_10

.Щаrьномер лазернъй
Iлiса DISTO DЗа

Свgгодаrьномер с дrапазоном измернrй
от 0,2 до б м, с пределами доrryскаемой

g9lи цg ýgдgg + 1,5 пrrабсоrпотнойожеЕия скоса

п.9.5 Измерпие
ВЫСОТЫ И УРВЕЯ

15 71 1Jф

Рулеrка измерrrrе;ьная
метшuпrческая РlOУ2Г

п.9.б Измерние
базовой высоты тlмка

Рулетка измеритеrьная с грузом, с верхдим
пределом измерпий 10 м класса то,пlости 3

по ГоСТ 7502-98

. .Ns 20048-05

Линейка измерЕтеJIьнilя металJIrческая
с ди.шазоном измерний от 0 до 1000 шr,t

по ГоСТ 427-75

-I . Nр 2б0-05
ШтшгенIцтркульШтапгенциркуrь с дllшазопом rrзм

150 r"пr по ГосТ 166-89
ерений

отOдо

N9 44938-10

[шьномер лазерпьй
Iэiса DISTO DЗа

СвстодаJьномер с .щапазопом измернd
от 0,2 до б м, с пределамп доrryскаемой

не более + l 5ммабсо.rпотной по

Iь 5l171-12

Рулегка rвп.rерrгrаъная
мегаlчмческая РlOУ2Г

Рулетка измерrrельн{и с верхдп\'r пределом
измерший 10 м Krracca тошости З

по ГоСТ 7502-98

. N9 2200з

Рулегка измерrrrе;ьная
мегаJuпrческая ТС30/5ýлетка измеритеrьная с верхЕим пrrеделом

измерпий 30 м класса mчrостп 3

по ГоСТ'7502-98

п.9.7 Опрделение
объема вrrугреннrтх
дета.тlей

Примечанпе -,Щотrускается
аттесmв8нные эталоны едш{иIl велиlIин,

испоJIьзовать при поверке другие угвер)I(денные и

поверенные средства измер€шй утверrr\денного типа,
в настоящей таблшIе.гическим

Операция поверки,
требующая

примепеппе средств

Лппейка
измеритеJIьнаrI
металJIшческая

4



5.2 Прrl проведенпп поверIq прпмеЕяют вспомогатеJIьЕые средстм поверки:
- мел;
- графtттовьй стержеЕь.

6 Требовенпq ýс;lовпя) по обеспечеппю бесопаспоgгп проведеЕпя поверкх

6.1 К поверке тшrка допускают JIиц:
- из)лшвIIIп( пастоящую мФо,щку поверки;
- Ез}^IпвIIIих экспJIуатацяоЕЕую докумеЕтаr{по на танк и средства поверки;
- прошедпше инструкrаж по безопасЕости туда.
б.2 Лпцц проводще измеренЕя, Ilадемют спецодежду: костюмы, спецобувь,

строЕтеJIьЕую каску, рукавЕщI п защпrые очкп.
6.3 Солержание вредrьD( паров и г }ов в воздде вбппзи и вЕугри танка Ila высоте

до 2 м не доrжrо превышать санитарЕьD( норм.
б.4 Измершя параметров mЕка во время грзы категорЕtrески запрещеЕы.
б.5 ДIЯ освещения в темЕое время суIок иJIи при необхощиости в дIевЕое время

сугок при проведеши пзмерений язЕуФи таЕка примеЕяют светиJIьшп(и во взрывозяц|тценном
испоJIпенпи.

б.б Перл вачалом поверкп тапка проверяют исправпость:
- лестниц с пору!rпяt[п и по,щоrками;
- помостов с ограJ(деЕпямп.
6.7 В прцессе измерниЙ параметрв тапка обеспе.rивают двух- I{Jm трех кратньй

обмеп воздп<а вrrуц)и тадка_ Прп чгом аЕаJIк} воздD€ на содержаЕие вредщD( парв и га}ов

проводяr через каж,щй час.
б.8 Пролоlплштеrьность работы вЕугри таЕка не более 4-х часов, после кахдой

четырхчасовой работы - перрыв на ощlн !вс.
б.9 !ополшге.lьно сбrподаlсrr требоваппя безопасцости, излох(енные

в эксшryатацдонной докумеЕrации Еа ср€дства пов€рIm.

7 Впсшппй осмоц! срсдствr пзмереппй

7.1 Прп вЕеIпяем осмотре тшка прверяют:
- соответствие конструщии и вЕугреЕпtо( деталей тал<а технической документации;
- палrтlе необхощrrой арматуры и оборуловаrия;
- псправЕость леfiшI (трапов) и помостов;
- tmcToтy вЕуtреЕней поверкIости таЕка;
- отсуIствпе деформщпй стенок поясов, препгtствующх пров€деЕию измерении

.тшнейньо< размерв (параметров) таш<а

7.2 Танк, пе соотвеIствуЮцrиЙ пере{rсленпъпr трбованишrr, к да:ьнейlпей поверке

яе доIryскается.

8 Подготовка к поверке п опробовеrпе средствr пзмереЕrй

8.1 ПрИ выпоJIЕеЕиИ операщЙ по поверке KoETpoJшpyoT соответствие условй
црведения поверr<и трбоваяпЯ1.1, пРИВедеЕЯБп{ в раздеJIе 3 паgrошей методrки поверки.

8'zПодготавrпrваютсредсТмповеркикработесогласноэксп:rУатаЦионной
доц.менlащи на вш.

8.3 По,щотаышвают тапки к прведеЕию пзмерении,

S.4 ДШ прведеш{я измершй вЕугреЕнпх дrамgгрв пояоов таяка с примепеЕвем

светодаJIьЕомера выполttяют след/ющ{е операции в соответствии с рпсунком А,2:

8.4.1 Выщсллот дшу хоршI S, r,л,л, по формуле:s<D.O}б711 0.1)
где D - вrrугрепний дамегр танка (значение приведено в паспорте на TatrK), tuм,

5



8.4.2 На стеЕка( перборк (носовой и кормовой) cfiMMeTpIr.IHo отЕосптеJIьЕо
Iшоскости симметрпи таЕка с помоIцью измеритеJIьной рулегкп откJIалкrвяют хорry (наносяr
отметки мелом на стеЕкa>( переборок). Отмепсr на стенках перборок обозначают буквами:

- .А, В - на степке носовой перборIсr;
- А', В'- на степке кормовой перборки.
8.4.З По отмечеЕным точкам /, Д' п В, В' с помощю измерrtтельной рулgгки

графитовьп.t стер)rclем прводff на стенках циJIинд)шIескоЙ части танка два параJшеJьЕьD(
отрзка ДД' п ВВ'.

9 Определrепие метрологпчGскпI харsктерпстпк средств8 пзмеревrrй

9.1 Измереппе вЕJ.треЕяего дпrметра пояса тапкl
9.1.1 Вrrугршrй д{амgгр пояса измеряют в трех его сечеппл(: ср€дЕем, находлцемся

в середине пояса правом и левом, расположенньD( на расстолшц от 100 до 150 пдд от cвaplrbD(
швов, црЕIIем в каждом сечеЕий - во взапмно перпендrкулярньD( Еаправлешях.

9.1.2 Впугрший.щrа {fiр D, ьпr, в каждом сечеЕии пояса Езмерякп светодаJьЕомерм
в,щух к}аимЕо перпеЕдикулярньD( направленил( и не менее двух раз в какдом Еаправлении
в следующей последов{lтеJБностй фисунок А.3):

а) свегода.тьвомер 3 устанавlивают па отрезке, ншрпiер, ВВ' в сечевил< пояса
указанньп< в 9.1.1;

б) направляm лr{ лазера в точку С п то.псу лазерЕок) изJIучепия перемещают
oTEocпTeJrьEo то.поr С вверх п вЕцз, вращая светOдаJьномер вокруг отрезка ВВ';

в) в качествс вн)преппего дrаметра пояса в данЕом сечеЕпц и прп данном пзмерении
припимают максимаJIьЕое показание светодаJIьЕомера;

г) пзмершrя проводят Ее меЕее ,щух раз. Расхоrrцение межд/ резуJьтатамЕ Ее доJDкЕо
быь более 1 MIrr.

9.1.3 Вь,пrоrшяя шlалогrчные опера.щ, указаЕцые в пунктах а) - в), пзмерлот
внугренний ддамегр пояса во взаимпо перпен.щ(улцрном ЕаправлеIrии, уст:lнавJIцвая
светодальЕомер на отр€зке Л4'.

9.1.4 Проверлот ов{uIьЕость сечепия i-го пояса, она доJDiша удовлетворять условию:
lD, i - D, il < 0,002 . (D1 i + D2 .) (9.1)

где Dtb Drt - вЕугр€ншrе .щrаметры во взаrмно перпевдщ(улярньD( ЕаправлеЕи-п< Ёго
пояса танка.

9.2 Пзмерепие дJrппы тrЕкд

9.2.1 ftпrну таНка фассmяrrие меlкду перборкаrи) l, мм, измеряют светодаJIьномером
изЕуIрИ таЕка пО дуМ бРазуютцим цЕJIинд)rtIеской частп таЕка в следующей
последоват€JIьности (рисунок А.4):

а) яа одrой rз переборок через ее цеЕтр 0 мелом и;ш графrтовьш стержнем проводят
хорду ЕF, которая явJIяется .щаметрм таЕкц

б) на JIинпИ дrаметра бrшrсе, например, к образующей Е устававлпвают
светодаJIьномеР и визирrrуо его rПлНrто (rц,.r лазера) направrrлот к пртивоположной перборке;

в) на пртrrвополоlпой перборке lryч лазера пер€мещают по верIикаJIх вверх и вЕиз,

вращая светодаJrьномер вокруг отрзка ЕF;
г) в качестве дпtны танка в данЕом положеЕии свФодаJIьЕомера и при дапЕом

измерении црЕЕхмают минимаJIьные показания светодаJIьЕомера;

д) измершя шроводяr ве меЕее дDух раз. Расхо>r<деrrие межд/ резуJьтатап,rи ,щух
измернrй яе долrшо быгь более 2 мм.

9.2.2 Вьшоlшяя аналогиIIные оперлщ, указаЕtтые в 9.2.|, измеряют дJпrIrу тaшка,

уставarвJIивая светодаJIьяомер б.lmrсе к образующей F.
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9.3 Измереппе высоты <<мертвой> полостп т&Екl

9.3.1 Высоту <мертвой> полости (рисунок А.5) Ь.r., мм, измеряют измери:ге.lьной

рулеткой иrш измерrтге.тьной .тпrнейкой не мене€ двух раз.
9.3.2 Расхоlсдение между результатаIdп двух пзмерний не дол*сrо бьтгь более 2 мм.

9.4 Измереяпе высоты псходвой точсп

9.4.1 Высоry исхощой Toтcr (lисупок А.5) ho, мм, измеряют измерлrгельной рулЕткой
аJIи измерит€JIьЕой rпrнейкой не меЕее двух раз. Показания рулеп(ll птпr rшrейюr отсIштымют
с погрешностъю до l tv:rr.

9.4.2 РасхоrкдеЕIrе между результатаь{и ,щух измерний пе долхшо быгь более 2 мм.

9.5 Измереппе высоты п !ФовЕя рlсположеЕпI скоса

9.5.1 Высоry скоса (рисупок А.1) hc, мм, язмеряют изЕуIри lrJm с Еарулоrой сторшI
танка светодаJIьЕомерм пе менее дух раз. Расхоlrсдение межд/ результата {и ,щц измернлй
не доJDкно бьгь более 2 lдr.

9.5.2 Урвень расположеЕия скоса (рпсрок А.1), но, мм, отсtмтываемьй от вихсrей

образующей таЕка пзмеряют светодаJьЕомерм Ее меЕее дух раз. Расхождение
между резуJIьтатами двух измереIrлй пе доляшо бьпь более 2 шrr.

9.6 Измерепяе безовоfi высоты TlEкl
9.6.1 БазовуЮ высоту таЕка Н6, IrЛrr, измеряют измерrтвrьяой рулеткой с грузом

не менее двр< раз.
9.б.2 Расхождеше межд/ р€зультатдrп дух измерений пе доrпrшо быгь более 2 шu.

9.7 Определеппе объема вп5rцrеппш детrлей

9.7.1 К вrrугренншлt деIаляv относят:
- элемеЕты силового набор: тавровок), угоJIкового и полособуьбовою профилей,

расположенпьD( на носовой и кормовой перборках;
- втуJIка пзмерит€JIьная IщJIинд)ической формы;
- грузовые трфопрводы, размещеЕЕые в таяке;
- при.п\{ок прямоуюльпой (Iш;пrндrической) формы.
9.7.2 ЛинейдrьПrи размерами элемеЕв силовою набора подIежащtми пзмеренЕям,

являются размеры:
а) таврового профиля (рисунок А.6):
- дшна Ьо и то:пща бо поrпш;
- высота Ь и тоJщlа tc ст€нки.
Толтцrну сrепки ,rрфr;о tc определ.шот по РеЗУJЬТаТаIt, измерений расстояпd

от торцов поJIкй до cTeEI(и профп;rя bi, bf;
б) угоrп<ового прфяля фпсрок А.7):
- дпrна ln и то:щrа бп поrпш;
- высота l. и то.lщrа 6" пРОфШЯ. _ ы поrпсr !о иТолщу степкп профпля 6. опрлеляот по резуJьтатам измереЕий дJIцЕ

расстояlия от mрцч.rо*о до с,.е*си прфи:rя Ii (на.рисупке А.7 пе показаво);- 
в) полособульбового профиля фисунок А.8):
- высота lц и тоJщlа tб профиля.
По рзуrьтатам измереIrш1 высоты lц я то:rrrщrы tб профи.тlя устапавJIЕвают номер

профиля, опредеJuIют его rшощадь сечения Sý;

г) дпrна элемепта силового набора lr;
д) кпкпее Щ и верхяее Щ положения элемеЕта сЕловою набора опрлеляемые

от нюлсrей образующей таш<а.

9.7.3 JIпнейньпrи размерами друпrх вЕу!ренЕи>( деталей вrrлотся:
а) втуrпоr измери:rеrьной:
- ,щамстр d" п тоlпщпа cTeцrcr 6";
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- пшкняя h} и верхняя hý границы, опр€деJIяемые от исхо.щой токи;
ф грузового трубопрвода:
- .щамЕтр dг;
- ЕижItяя h| и верхняя hf грамды, оцредеJIяемые от исходrой точоr. Есrш ниrоrй

торец тФы нФ(одlтся виже исходrоЙ точки, то объем ее, соответствующIЙ высоте 16,
счrтаm за объем вкугрешей детаппr, нaжодящейся ниже исхо,щой то.пси;

в) прияrrок фисупок А.9):
- Iшощяд_ поперечrого сечения ý;
- высота прялrrка lц.
9.7.4 Измерние JшнейкьD( размерв элеменmв сЕлового набора
9.7.4.1 JIинейные размеры сечекий прфилей, указанные в п.9.'7.2, измеряют тоJБко

одIого из Епх по каrкдому вид/ профшrя (таврового, )гоJIкового, полособульбового).
9.7.4.2 Высоту таврвого профпля (рисупок А.6) Ь, мм, , измерякуI измеритtльной

Jшнейкой.
9.7.4.3 Веlи.пrrrы Dп, dо, tc, bL, Ь';, l", l., 4, ь, tб }r {, указаЕЕые в п.9.7.2 Езмеряют

штангенциркулем.
9.7.4.4 ЩшЕу элемекта силового набора (рrrсунок A.l0, рисупок A.1l, рисупок А.12,

рисунок A.l3) aэ, мм, нижнее Щ, шr, п верхяее hj, ш.r, положешtя его пзмерлс/I
светодаJIьномером.

9.7.5 Измерение JшнейIтьD( размеров втуJIки измерrrтеrьпой
9.7.5.1 Нарркrьй дrамеry втулки измерптеJБпой фисуяок А.5) d", мм, Езмеряют

шгдrгеЕщркулем.
9.7.5.2 Тошщлну стенкп 6", мм, втуJIки измерrrтеrьной, мм, принимают по техпическоЙ

докуrtrевтаIии Еа наJIивЕое судЕо.
9.7.5.3 tfuхспою Е верr<нюю граЕппрt вrylпш h$, hý лпr, измерлот измерптеrъной

линейкой ц светодаJIьномерм.
9.7.6 Измерние rrинейпьтх размерв грузовою трубопрвода
9.7.б.1 [иамсгр d. w, грузового трубопрвола измеряют с примеЕением

штltнгенцщжуJIя иJш измеритеJьной рулетки.
9.7.6.2 }Iпспою и верхяюю грапицн тубы hF, шl, hf измерлот измерrгrеrъной

лIrЕейкой и светод:чьномером.

9.7.7 Измернпя парамечюв прпямка
9.7.7.1tIлоща,щ попер€чяого сечения прпямка фисувок А.9) s", мru2, опрдеrrлот

по р€зуJьтатам измереппй ширины и дrины приямка при пряt'{оугоJьном его сечении иJIи

,щаметра при круглом его сечеЕцц.
9.7.7.2 Высоry прияrrка h", мм, Езмеряют измерrrrе.ьвой rппrеfuой.
9.7.8 Измерние коордлrаты точ<и измерений базовой высоты и уровЕя жпд(ости
9.7.8.1 КоорлиНаlу точки измер€Еий базовой высоты п урвЕя жищости фасстолrие

от торца тапкц Еа(одщегося бrmже i носу судrа до цеIrтра измерrrтеrьпой вту;п<и ) l", Iuм,

(рисунок А.4) измеряот по па;ryбе су,ща измерЕтеJIьной рулеткой не меЕее_,щух раз,
9.7.8.2 РасiолкдеЕпе меr(ду резуJIьтатамц ,щух !змерешй доrпкпо бьгь не более 5 мм.

9.8 Обработка результдтов измеревпй п составлеЕпе гращrпровочпой таблпцы

обработку и оформлеше резуJьтаmв измерний: определеЕие вместимости танкц
вместимости <мергвой> полости, относительной ПОГР,еШЯОСТи измереппй вместимости таЕка,

расчет и составление градмровошой табrпrцы танка выпоJIIIяют на компьют€ре

с испоJIьзоваЕием прграпл{ы расчета град.првошой табrпrцы на пэвм
(по МИ з020-2004), угверlкдепной Фгуп внииР_п{ш-I 0l декабря 2006 г,
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l0 Подтверlцдеппе cooTBeTcTBEr средства пзмереппй мецюлогrчоскпм
требоваЕхям

10.1 Таш< считtlют соответствующм метрлоптIеским цебованпям, и резуJIьтаты
поверки полох(rтеJьнымЕ, есJш:

- танк соответствует трбовашяrl, приведенвым в п.п.7, 8, 9.1-9.7;
- предеJш доrrускаемой поц)ешноии измерffi парамеIрв таЕка сооlветствушг

значеЕиям, указдпsп{ в таб:пще 10. 1 , .rго свIцетеJIютвует о соответствиlt относrгrеrьной
погретrп{остr опредеJIенIIя вместимости устаЕовленным зЕачешtям, прпведе.ппu в тб:шrе 1.1.

- вместимосIь таЕкц определяемая по п.9.8, соответствуеI устаповленным значениям,
приведеЕным в табшrце 1.1.

Таблица 10.1- по изм в T:lHKa

10.2 В слrпе, ealm TalпK не сОотвеrствуег лОбому из трбоваrrrfr, щrиведепrтьтrчI в п.п.7,

S,9.1_9,7, и (п;ш) вместшrлосгь тапка опредепяемая по п.9.8, не соответствуют УстапОВЛеНПЫМ
значенtrям, приведенцьftr в таблшIе 1.1, и (шш) предеJш доrryскаемой отпосrrгеrьной
погрепшости измерний параметров танка не cooIBeTcTByIOT значениям, указанпым в

табJще 10.1, резуштаты поверюr сImтают отрщатеIшппд{.

11 Оформлепве результатов поверкв

11.1 Результаты поверки оформллот цртоколом поверки, ркомендуемая форма
которго приведена в цриложекrш Б.' ||2 СведениЯ о резуJБтttгаХ поверки передаются в Фелерilлъrпй rнформаuионяьй

фонд по обеспечеЕию едшства измерншl в устаповлеЕЕом поряде.
11.3 В сrrrlае положгтельIlыХ резуJIьтатоВ поверки выдается свидетеJьство о поверке

устаЕоыIенногО образuu- К свидgrеrьству о поверке ЦРИкля,\ьтпдот градлровоqrую таблицу,

рекомендуемая форма коюрой прпведена в прЕложеЕпй В, и проюкол поверки, рекомевдуемая

форма котороГо приведеЕа В приложениИ Б. Знак поверIо ЕаносЕтся в свидетеJьство о поверке.

градуировошые 1дýдццы на TaEIo{ угверждаgг руководпеJъ или упоJIномочеЕное Jпlцо

оргаЕизлци, проводrвшей поверку.
11.4 В сщчае отрЕцатеJIьпьD( резуJIьтатов поверки по заявJIению владеJьца танка ItJm

лица' предстaвившею его на поверку, выдается извещение о Еепригодrости к применению

устдlовленною образца с указшrием приtIиЕ Ееприю,щости.

Нача.lьник отдела поверк! и ка.lшбlювrоr срдств измерений
мехаЕrческш веrпrщя ФБУ кОмсlой I]CM> ,Щ.Б. Шестаков

Нача.lьпик отдела поверки и каlмбровки срдств измерний
теплотехяическю( и фпзш<о-хrшическю( веJIЕtшн

ФБУ кОмскпй ЦСМ> .Щ.А. Ворбьев

И.О. Богданов
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Прлеrш лопускаемой абсошотrой
погрешности цзмеренd параметра танкаНаrrrrrенование парalмgгра

t 4,0ДиамЕтр пояса мм
t15.Щлина TarrK4 мм
+ 1Температура окружaющею воздпц 'С

t0 020Объем внугреннrх деталей, мЗ

инженер по метрологии отдела поверки и испъгглrий средств
измерний в приборостроении ФБУ кОмский IICM>
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Прпложеппе А
(обязатеlьпо)

Схемы оборуловlЕвr п пзмереппй парrмец)ов тlнкl щrп поверке

l\

1 - перборка скошешой частЕ танка; 2 - скошеяЕая часть таЕм; 3 - перборка
щJIиндрЕческой чаgги танкц 4 - скос

h. - высота скоса; Hg - уровень расположеЕия скоса; lo - дJшна скошеЕной части танка

Рисупок А.1 - Схема тапка со скошенной частью

1 - ци.тшндlическая часть танка; 2 - плоскость спмметрип танка

S - а;пrяа хор.шl АВ

Р и с у н о к А.2 - Схема пзмерний впугренпп< дlаметров пояса тапка

1 - grепка ци;пrншrической часгп танкц 2 - визпрпая JIинпя светодаJьЕомера;
3 - свgгодальномер на отрезке ВВ' (тотса В' Еа рисувке Ее показаяа)

ВС - предtолагаемьй дrамет пояса

Р и су н о к А.3 - Схема измерний вtтугреЕпего дrаметра тапка

.|]
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1,5-перборrоrтавка;2-свgгодаJьЕомер;3-шlшлрrческаячастьтапкц4-дшаташ<аl;
6 - хорда (,щамЕгр)

О - чевтр перборr<п ташсц Е, F - образующе таЕкц l" - коор,щата TorIKп Езмер€Еий базовой

ВЫСОТЫ И УРОВЕЯ ЯЙ,ЩОСТИ

Рпсупок А.4 - Схема измеревd дIrFы таш<a

1 - ци.lшндtическaц часть танка; 2 - втулка измерЕтельIlая; 3 - точtа касаrrия образуюшей танка

грузом рулекя (исхощая точ<а); 4 - приемораздатоIпrъй патрФок

h".n. - высота <мертвой>> полости; h9 - высота псхо.щой точки

Ри супок А.5 - Схема измеряий высоты <мергвой> полостЕ танка и
высоты исхо,щой Toтor

{
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1 - поlп<а профиля; 2 - стенка профиля; 3 - присоелщенньй поясок oбшrвки

bn, бп - дпrна и тоJщша поJIки; lt , t. - высота и юлщлна стеЕки прфиrrя; bi, bf; - расстояние
от торцов поJIки до cTeHKrr прфиля

Р исупок А.6 - Сечеше таврового профиrrя

,"

Е"

z

1 - поrп<а профиля; 2 - стеш<а прфиля; 3 - прпсоелдяенньй поясок обшвки

ln - дrина поrпси; l. - высота профиля; 6. - то:ща прфи,тlя; бо - то.лщпrа поlкп прфпrrя

Рисунок А.7 - Сечеше угоJIковою профиля

1 - стенка полособушбового профиля; 2 - присоеддпrеняьй поясок обшrсr
lц - высота профIrля; tб - толIцппа прфиля

Рисунок А.8 - Сечение полособуrьбовою профшя

з

2

\а

1 - прияtr.tок; 2 - чиrшплрrческая часть танка

h" - высота прпямка

Рисунок А.9 - Схема прияrп<а тапка

UllлшIrilпшллrrrrл.ilппllш
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1 - таврвьй профшь; 2 - переборка ftшка

ltj - нижrее положеtlие прфи;tя; h! - верхнее положение прфиля; l. - лrrша профиля

Р и с у н о к А . 1 0 - Схема расположеЕия горизонтаJIьЕою таврового профиля

(h; ь

{ii),

Фib

(Ц)r, (Ц), - верш{ее и Епrсвее положеЕIrя первою прфпля;
(Ц)r, (Ц), - верхнее и Епжнее положения вmрого профи.тtя

Рисупок А.1 l - Схема расположения BeIпEKaJIbEbD( таврвых профилей

Щ - ниlrсrее положеше профиля; hý - верхнее положение профиrrя; L. - дтяяа профиля

Р и сунок A.l2 - Схема расположеЕпя ЕакпоЕЕок) таврвого прфиrrя

о:),

(h:),

(Щ)1 - ншшее положение i- ю угоJп(ового (полособульбового) профиля;
(h!); - верхвее положение Ьго угоJп(ового (полособульбового) профи;tя

Р и с у н о к А , l 3 - Схема расположепЕя угоJIковок) (полособуrьбового) профи.тя

hl
h;

tl

1з



Таб лиц а Б.1 - Общде данные
Регпстрациошьшi

номер
Дата проведения

Осповаlrия для проведения поверюr
Iшсло месяц год

пабл Б.1

Б.1

Hue mабл Б.1

сенuе

Табли ца Б.2 - поясов

Место проведения поверки

Средства поверки

Температура окружающего воздухц ОС

Коэффшиеtrг
JIипеfuого

расIпrрения
материаJIа TлrKa l/oc

Тип Номер назначение

0,000011з0

Резервуар (танк)
ста.тьной
горизоrггальньй
циrшвдlrчесюй

Измерше объема
нефтп и
нефтепролукrов, а
также дIя ID( приема'
оттryска и
тр rспоргировюr

Правое сечениелевое сечение Средяее сечепие
Горизоrrг.
направл.

Вергика.lt.
Еаправл.

Вертикат
направл.

Горизоlrт.
направл.

Вертика.lt.
ЕаправJI.

Горязонт.
нtшравл.

Измерения ИзмерснияИзмеревия Измерения Измерния Измерения
1 21 2 1 2 1

Но-
мер
поя-
са

1 2 1 2

l4

Приложенпе Б
(ркомендуемое)

Форма протоколr поверкп

Iротокол
поверки TitпI(a геометрическим методом

Б.]

,)

I



Таблица Б.3 -

Табли ца Б.4 -Т

Табли ц а Б.5 - Уюlковьй

Табл и ца Б.6

Табли ца Б.7 -В

Т абли ца Б.8 -К базовой высоты и ВЕЯ ЖИ.ЩОСТИ

танка

иль

детaUIи

точки

Скос
Номер
изме-

реЕия

fuина
танка

Высота
<мергвой>
полости

Коордпатц
мм

Высота
исхо.щой
тотIки. мм мм

Уровень
располо_
жения,

мм

Базовая
высота

мм

1

2
пп II

Размеры поrп<и прфиля

положение расстояrrие

Поряд-
ковьй
помер

профшя
Длипц

мм

Высота
стеЕки,

мм нижнее верхнее
Дипа

мм
Тоlщrп4

мм bn' bn"

Коrпr-
чество

Размеры профи.пя Размеры по,пки профиля
положение расстолrие

от коЕIIа
поJIки до

стенки, мм

Ко.тпr-

чество

Пор"д-
ковьй
номер

профиля

Высота
стенки,

мм
ни}сlее,

мм
верхЕее,

мм

Длинц
мм

ТолIщ.rна

Поряд-
ковый
номер

профиля

JIппеfuьй размеры профиля flпощадь
сечеппя,

irl.t2

Коли-
чествоВысота' r,rM

То.пщrнц
мм

положение

ни)ю{ее верхнее

Диаметр,
мм

То:щпц
мм

Высота от исхошой
точки, мм

Пршшrлок

пижЕяя
грzlпица

верхняя
граница

Iшощадь,
1,1 {2

высота мм

Втуrпса
пзмерптеJIьная
Грузовой
трубопровод
Прияrrок

1-е измерпий, мм 2-е измерений, t"лrr

ДОJDКНОСТИ Iюдпясв и отпlсх повaрllr€]ьноm клchaa шлацдпы, Фхи,тrr

Высота-

Размеры профи,тя

мм

I

HarrMeHoBaHиe

детаJш

ни

15



Прпложеппе В
(рекомендlемое)

Форма тгтульпого лпста грдщ/провочпой таблпцы п форма грrryпровочпой таблпцы

В.1 Форма ти:гульпого Jmcтa градупровошrой табrшцы

УТВЕРЖДАЮ
Руково,щте.ть иrш уполномочеппое JIицо

оргllнизшщtr, црово,щвшей поверку

ГРАДУИРОВОIПЬЯ ТАБJIИЦА
на стаrьной циrшядрпческпй mЕк

п.IJпlвного судна (баржи) типа
Организация
Ns

Погрешность оцр€делеIIЕя вместимости в диапазоне вместимости
не превьтrпаег + 0,35 %.

Программа расчета градуировощой табmtцы на ПЭВМ
уIверждепа ФfYП ВНиир-п{ш-I 1 2006 г.

Срок очередrой поверки
Поверитеrь

подllпсъ

долaоlость, шпlLцалы, фамиJп,lя

Таблица В.1 П вместимость танка
Коэффшект

вместимости, мЗfuп,l
Вмеспа,rость, мЗУровень ЕапоJIЕеЕия, см
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