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1. оБщиЕположЕниrI
Настоящая методика поверки распросlрlшяется на Комплекты мер толщины стенки и

внешнего диаJ\.{етра 6048 (да,тее - меры), производства Фирмы <IMS Messsysteme GmbH>,
Германия и устаЕавJIивает методы и средства их первичной и периодической поверок.

1.1 Меры до ввода в экспJryатацию, а также после peмol a подлежат первичной
поверке, в процессе эксплуатации - периодлческой поверке.

1.2 При поверке долхна бьгь обеспечена прослеживаемость мер к Государственному
первиrIному этaulону ед.lницы дпины - метра (ГЭТ 2-2021). Реализация методики поверки

обеспечена пугем передачи единшды дJIины методом прямьD( измерений, согласно лока.:ъной

поверошrой схеме, приведенной в Приложении1.
1.3 В результате поверки должны быь подтверждены следующие метрологи.Iеские

требования, приведенные в табшrце 1.

Таблица 1 - Метрологические требов.шия к средству измерений

2. IIЕРЕЧЕНЬ ОIIЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

2.1 В таблице 2 приведены операции, обязательные при проведении поверки.

Таблица 2 - Операции, обязательные при поверке

Наименование характеристики Значение
от3до55

Пределы допускаемой относительной/абсоrпотной погрешности
воспроизведения толпцлны стенки трубы

- в диапазоне от 3 до 20 мм вкrпоч.
- в диtlпtвоне св. 20 до 55мм

+0,1%, но ве менее *12 мкм
+0,15%

,Щиапазон воспроизведеIlия наружIIьD( диа}.{етров труб, мм от 80 до 480
Пределы допускаемой абсолюпIой
воспроизведения наружного диаметра трубы, мм

-в диапазоне от 80 до 150 вкпоч.
-в ди.шазоне св. 150 до 480 мм

погрешности

+0,06
+0,10

Примечание - конфигlрация и

}казьвается в Паспорте.
количество мер в комплекте определяется при зzжазе и

Наименовшrие операции

Номера
п}цктов

методи(и
поверки

Проведение операции

первичной
поверке

периодическои
поверке

внешний осмо с ства изм 7 да да

Подготовка к поверке, опробовalние средства
изм ,ко оль овии по

8 да да

Определение метологических
средства измерений и подгверждение

хараюеристик
соответствиll

ства изм м ологическим ованиям
9 да да

- определеЕие действительного значения толщины

меры и проверка относитепьной./абсоrпотной

погрешности воспроизведеЕиJr тоJпцI,iны стенки

трубы

9.1 да

2

,Щиапазон воспроизводимьп< значений толщины стенки трубы,
мм

да



- определеЕие действительного значения наружного
диаNrетра меры и проверка абсоJпотной погрешности
воспроизведенпя нар}Dкного диzлI,{етра трубы

9.2 да да

З. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверI<и мер долхны соб.гподаться след},ющие условия:

- температура окружающей среды от IIJIюс 10 до пrпос 30ОС.

- относительнм влzDIоlость возд}ха от 30 до 80 %.

5. МЕТРОЛОГШIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

5.1 При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, указанные в

таблице 3

Таблица 3 - Перечень СИ, применяемьп< при поверке

Операции поверюл,
требующие
примепение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходтмые для проведения поверки

Перечень рекомендуемьгх
средств поверки

Средство измерений температ}ры
окружающей среды: диапазон
измерений от +10 до +30ОС, пределы

допускаемой абсоrпотной погрешности
*0,5"с
Средство измерений относите,lъной
влФкности возýха: диапазон измерншi
до 80 %, пределы допускаемой
аосолюп{ои по ocTlq *З о/о

Прибор комбипировапный
Testo 608-Н1

фег. No 53505-13)

9.1 Микрометр
,Щиапазон измерений от 0 до 25 мм;
Погрешность +1 мкм.

Микрометр серии 29З,

диапазон измерений от 0 до
25 мм; погрешность +0,5 мкм.

(рег. JФ 71241-18)

J

2.2 Проведение поверки отдельньD( измеритеJIьЕьIх к:lн:lлов и (иlпл) отдельньгх

aBToHoMIlbD( блоков из состава СИ для меньшего числа измеряемьж величин иJIи на меньшем

числе поддиaшазонов измерний согласно пlнкry 9 Приложения Nэ 3 к Приказу Мияпромторга
России от 28 авryста 2020г. Ns 290'l gе предусмотено. Поверка проводится на всех мерФ(

водящих в комIшекг постalвки.

2.З В случае отрицатеJьЕого результата при проведении одlой из операций, поверку

меры прекращают и меру призЕztют Ее прошедшей поверку.

4. ТРЕБОВАНИЯ К СПЕIЦIАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4,| К проведению поверки допускаются лица, ознакомившиеся с настоящей

методикой поверкИ и с эксплуатаIионной докрлентацией на СИ и средства поверки и

работаюпше в организации, alккре,щrованной на право проведениJI поверки средств измерений.

4.2 ,Щля прведения поверIш СИ достаточно одяого поверителя.

8.2



Штаrrгенциркуль

,Щиапазон измерений от 0 до 150 мм;
Погрешность *0,03 мм.

Штангенциркуль серии 500,

диilпазон измерений от 0 до
150 мм, погрешность *0,02 мм.

(Рег. JФ 72366-18)
9.2 Штангенциркуль

,Щиапазон измерений от 0 до 600 мм иrп.I

менее, в зависимости от номинальньD(
д{аýlетров поверяемьж мер;
Погрешпость а0,05 мм.

l. Штангенциркуль серии 500,

ди(шазон измерений от 0 до
150 мм, погрешность *0,02 мм

(Рег. JФ 72366-18)

2. Штапгенциркуль серии 604,

диап:вон измерений от 0 до
200 мм, погрешность }0,03 мм

(Рег. JФ 52414-13)

3. Штангенциркуль серии 603,

диапазон измерений от 0 до
600 мм, погрешность *0,05 мм

(Рег. Nч 524l4-1З)

5.2 ,Щопускается использовать при поверке другие уIвержденные и аттестованные
эталоны единиц велитмн, средства измерений }"гвержденного тиflа и поверенные,

удовлетворяющие мgгрологическим требоваrrиям, }казанным в таблице 2.

6. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При проведении поверки должны бьrгь вьпlолнецы требоваIIиJI промышленной

безопасности, регламеЕтировalнЕые на предIриятии в соответствии с действ},Iощим
зtlконодательством.

1. внЕшнI,II1 осмотр срЕдствА измЕрЕниЙ
7.1 Внешний осмот и прверка комплектности, маркировки проводится визуально.

При внешнем осмотре должно бьггь установлено соответствие мер след},ющим требованиям:

- отсуtствие на мерах мехапических повреждений (сколов, царапин), влияющих на их

)кспJryатационные свойства;

- нчrличие маркировки и уlводского номера на коробе д,uI хранения;

- комплектность поверяемой меры должна соответствовать технической доК}ъ{еНТаЦИИ.
'l .2 Меры с.плтается прошедшими поверку, есJIи соответствует выше}казанным

требованиям.

8. ПОДГОТОВКАК ПОВЕРКЕ, ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ,
KOHTPOJIь условий повЕрки

8.1 Поверяемые меры, средства поверки следует подготовйть к работе в соответствии

с технической докl,ллентацией на них.

8.2 Перед проведеЕием поверки и в процессе вьшолнения операций поверки

проверяюТ и контроJпrруют соответствие условий поверки требованиям, приведённьтм в п, 3

настоящей метод]ки поверки.
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9 ОIIРЕДЕЛЕНИЕМЕТРОЛОГШlЕСКИХХАРАКТЕРИСТИКСРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ
9.1 Определение действительного зпачения тоJпдины меры и проверка

относитеш,нойr/абсо.тпотной погрешности воспроизведения тоJIщины стенки трубы

9.1.1 .Щля измерений толщlяы стенки испоJIьзовать микромет иJIи штангенциркуль в

заlвисимости от номинzlльной толrщ,rны меры. В диапiц}оне толщин от 3 до 25 мм использlтот
микрометр, дпя топцин свыше 25 мм испоJБзуют шшЕгеЕциркуль.

9.|.2 Измерения проводят в 8 обозначенrтьп< TotIKax с передней и в 8 обозвачевньut
точках с задней сторопы меры.

9.1.З По поrrrrенньпrл результатilI\,l вы!шслить среднее арифметическое дlя каждой

стороны и для меры в целом по формуле (l).
\'п у

v _ /!i=|^L

^"p=--,,- , 
(1)

где Х; - Ёе измеренное значение;
п - коJIичество измерений.

9 .| .4 ,Щrrя меры в целом вычислить
толщины по формулам (2) - (3).

абсошотнlто погрешность воспроизведеншl

(2)

где

€= t..S:cp (3)

t - коэффициент Стьюдеrтта для доверитеJIьной вероятЕости 0,95 (t : 2,13 для T исла

измеревий равного 16; t:2,3б дя числа измерений равного 4).

9.1.5 Вьт.ллслить относитеJьную погрешность по формуле (4).

6 = -1. 100 (4)
хср

9.1.6 Мера считается годной, есJIи действительное значение й

относительная/абсолюп{alЯ погреlrшость воспроизведеЕиJI толщшБI стенки трфы не превышает

значений, приведеЕньD( в таблице 1 .

9.2 Определение действr-r,тельного значения наружного диrl tетра меры и проверка

абсолютной погреIпности воспроизведения наружного диаrvетра трубы-

9.2.1 Определение действительного значения проводят штангенциркулем диапzlзон

измерений которого охватывает номинальньй диаlIt{етр поверяемой меры.

9.2.2 Измерения проводят в четцрех сечениях трубы по противоположным

обозначенньши точкаI\.l с передней и в четырех сеченлuIх по противоположньпu обозначенньпrl

TotIKalI\.{ с задней стороны меры.

5

/rl'=л,-r.*t'
.j "(" 

-1)



9.2.З По поlryченньпrл результатчlIr, выtIислить среднее арифметическое для каждой
стороны и дJIя меры в целом по формуле (1).

9.2.4 .Щля меры в целом вьFIисJIить абсолютную погрешность воспроизведениJl

д{аметра меры по формулам (2) - (3).

9.2.5 Мера сш,rтается годной, если действительное значение наружного диЕll\rетра меры
и абсоrпотная погрешность воспроизведения Еаружного диаметра соответствуют значеЕиям,
приведенным в табпице 1.

10. ОФОРМЛЕНИЕРЕЗУЛЬТАТОВПОВЕРКИ

10.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, тaк и отрицательные)

передilются в Федеральньй информационньrй фонл по обеспечеЕию единства измерений
(ФиФ).

l0.2 При полохотельньD( результатах поверки в сJryчае, если по результатап,r поверки

средство измерений соответствует обязательньь,r требованияL,r к эталону, оформляется протокол

поверки и в ФИФ передаются сведения как о СИ, применяемом в качестве этаJIона.

10.З При положительньD( результатах поверки дополнительно по заJIвлеЕию владельца

средства измереппй или лицц представившего его на поверку, вьцается свидетельство о

поверке средства измереuий на брrажном носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и

(или) наклейки нllносится на свидетеJIьство о поверке.

10.4 При отрицательньD( результатах поверки допоJшительно по змвлению владельца

средства измерений или Jшца, предстilвившего его на поверку, вьцается извещение о

непригодlости на б}маrcIом носителе.

Нача,rьник лаборатории 203lЗ М. Л. Бабаджшова1/Ь
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Приложение 1

JIоrшьвая повqюlшая cxclrб дJL хер то.;IщЕIrы cTcяKIt п Dвсцtаего Еаrrсrра 6048
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