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1 Обцпе полоrrtевия
1.1 Настоящая методика поверки распрострzrняется Еа машины испьпательные разрывные

дРТ l00-2, сер. NФ,[ч 96050с00029, 096050С00042 (далее - машина(-ы)), применяемые в качестве

рабо.шх средств измерений, и устанавJIивает мето,щI их перви.пrой и периодической поверки.
1.2 В результате поверки должны быгь подтверждены метрологические требованиJI, при-

ведённые в табrплце 1.

Таблица 1 - М огические истики вания

1.3 При опрелелении метологических характеристик в pllмKax проводпuой поверки обес-

пеltивается передача единиц веJIичин поверяемого средства измерений в соответствии с государ-

ственной поверочной схемой для средств измерений силы 1твержденной приказом Федера,пьного

шектства по техническому регулировrlнию и мегрологии от <22> окгября 2019 года N 2498, под-

тверждающм прослеживаемость к государствеЕному первичIrому этtшону:

ГЭт 32-2011 - ГПЭ единицы сиrш,
1 .4 ПрИ определении метрологиIIеских характеристик поверяемого средства измерений

используется: метод прямьD( измерний при прведении поверки с применением гирь; метод сJIи-

чения при проведении поверки с применением ДИнаI\,{ОМеТРа,

2 Перечепь операцпй поверки средgва пзмерении
2.1 при провелении поверки средства измерений (далее _ поверка) выполнить следующие

операции, 1казtrнные в таблице 2.

Таблица 2 - П чень оп пове ки

2.2 Последовательность проведения операций поверки обязательна.

2.3 Еслтl при проведеЕиИ той илИ ияой операlии поJг}чают отрицательныи результат,

д Iьнейш}ю поверку прекр атить, мalшиЕу признать непригодной к применению и к

3

Значениенаименование
от l до l00силы, Напазон

п ип ённойl) п сиlм, Yоелы доп и
0,1ость отсчета изм й силы, Н

l)_K и силыизмехн

Номер раздела (пувюа)
методики поверки, в соот-
ветствии с которыми вы-
поJIIIяется операция по-

ки

периодиче-
ской поверке

первиt{нои

поверке

Наименование операции

7!аВнешний

Да
Подготовка к поверке и опробова-
ние

9Ща
Проверка программного обеспече-
ниJl

10
ваниям

10.1;10.2ДаДа

Определепие диапазона измерени
и приведенной к верхнему пределу
измерений силы погрешности изме-

силы

и

оформлению результатов поверки по р, l 1

прейти

+0,2

Обязательность проведе-
ния операций поверки при

Да

8Да

Да
Определение метрологическlтх ха-

рактеристик и полгверждение соот-
ветствия метрологическим требо-
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3 Требованпя к усповиям проведеЕия поверки
3.1 При проведении поверки в лаборатории соблюдают следуюrцие условия:
- температура окружающего возд}ха ОС от IIJIюс 15 до п.lпос 25
- относительнilя влaDкность воздуха 7о от 30 до 80

4 Требованпя к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускается персонал, изуrивший эксплуатационн},ю документа-

цию на поверяемую машину и средства измерений, уrаствlтощих при проведении поверки. ,Щля

проведения поверки достаточно одного специалиста.

Таблица 3 - едства по

б Требованпя ýсловия) по обеспечению безопдспости проведения поверки
при проведении поверки собrподать требования безопасности, }казанные в эксплуатаци-

онной документации Еа поверяемую машину, а тiжже на используемые средства поверки.

4

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Операции по-
верки, требlю-

щие применение
тв пов

Метрологические и технические требования к
средствilI\{ поверки, необходимые для проведе-

ния поверки

Измеритель влажности и
темпераryры ИВТМ-7М-Д
фег. Nч 71394-18 в ФИФ
оЕи)

п. 8.1 .1 Кон-
троль условий
поверки (при
подготовке к по-
верке и опробо-
вании средства
измерений)

Машины силовоспроизво-
дящие гидравJIические МС
с комплектом мер сил тяже-
сти фег. Nр86'729-22 в
ФиФ оЕи)

,Щинамометры элекгронЕые
переносные АЩ.ЩМ

фег. Ne 8'7'777-22 в ФИФ
оЕи)

Рабочий эталон единицы силы l-го разряда по
Государственной поверочной схеме для средств
измерепий сиJIы, уIвержденной Приказом Фе-
дерального aгентства по техническому регули-
рованию и метологии от <<22>> октября 2019 г.
Jф 2498 - меры силы тяжести с пределаJ\.tи до-
пускаемой относительной погрешности измере-
ний силы + 0,1 5 7о

Рабочий эталон едишщы силы 2-го разряда по
Государственной поверочной схеме для средств
измерений силы, угвержденной приказом Феде-

раJIьного агентства по техническому реryJпrро-
в:rнию и метрологии от 22 октября 2019 г.
Ns 2498 - динаь{ометы с пределаlJt{и допускае-
мой относительной погреrпности измерений

или

силы * 0,5 %о

П р u м е ч а н u е -,Щопускаеmся uспользоваmь прu
ные элпмоны еduнuц велuчuн, среdспва lвшepetu

поверке dpyzue упверэсdенньtе u аmmеспован-
й уtпверэrdенноzо пuпа u поверенные, уdовле-

бованшru- ,казанным в mаблuцеескuu muе -vеlпво

5 Метрологrrческие и технпческие требования к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки примеЕrlют средства, указанные в таблице 3.

Средство измерений температ}ры окружаю-
щей сре.щI: ди.шазон измерений от 15 до 25 ОС,

пределы допускаемой абсоrпотной погршно-
сти не более 1 ОС;

Средство измерений относитеlьной влФкности
окружшощей среды: диапазон измерений от 30
до 80 %, предеJIы допускаемой абсо.гпотной по-
грешности не более 2 Уо

п. 10.1 п.10.2
Определение
диапазона изме_

рений и приве-
денной к верх-
нему пределу из-
мерений силы
погрешности из-
мерений силы
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7 Внешний осмотр
7.1 При внепшем осмотре проверпть:

- соответствие комплектности эксплуатационной документации;
- отсуIствие видимьD( дефектов и мехllническID( повреждений корпуса мlлшшlа, а также

прочю( подвижньD( и неподвижньD( элементов (карегк4 з:Dкимы и т.д.), оказывающID( вJlияние
на мfiрологические характеристики;

- соответствие внешнего вида тебов{lниJIм эксшryатационной док}ментации и соответ-
ствие уIвержденному типу, в том числе соответствие идентификациошrой табJIички.

7 .2 Внешнuй осмоmр счuпаlпь полоlюumельньL|r, еслu по резульпаmФи проверкu Matauчa
сооmвеmсmвуеm вс ем выurcперечuсленньLц mре бованuяц.

8. Подготовка к поверке п опробованrrе
8.1 Перед проведением поверки вьшолнить след},ющие подготовительные рабоrы:
8.1.1 KoHTporb условий поверки
8.1.1.1 Перед проведением поверки мllшину и средства поверки вьцержать не менее трёх

часов в условиJIх окрухающей среды, согласно раздела 3 настоящего докуrr.{еЕта;

8.1 .1 .2 Проверить соблюдение мероприятий по техпике безопасЕости в соответствии с п.

6;
8.1.2 Подготовить к работе м:шмну и средства поверки согласно кх эксплуатационной

докуN{еIrтации .

8.2 Опробование машины производится в следlтощей последовательности:
- проверить работоспособностъ мllшины Еа холостом ходу, находясь в главном меню,

HaDKaTb па клiвишу <SETUP> и выбрать кJIавишilь{и (ВВЕРХ)> / кВНИЗ> шобlто из стапдартньD(

програп{м испьгганий;
- для подтверждения выбора программы испьггаrrий HiDKaTb на кJIавишу <ENTER>;

нажать на кJIzвишу KSTART>;
_ подвижнм каретка должна начать движение, а Еа дисплее должпо отображаться Значе-

ние перемещения подвижной каретки;
- во время движенltя каретки врушyrо приложить вебольшое усилие растяжения (l - 10

н) к неподвижной части, в и овлен датtшк силы показано й на рис. 1);

Рисlъок l - Схема приложеЕия силы к неподвижrrой части

- Еа дисплее должно отобразиться максимаJIьное значение приложеяной силы, а каретка

в течеIlие l - 2 секуrд должна остаповится и затем пачать обратное дрижепие к стартовой пози-

ции и переместиться в неё.
Опробование cImTaTb положитеJIьным, если Еа дисплее отображается максимаJьное зна-

чение приложенной силы, а каретка возвращается в стартовое положение,

5
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9 Проверка программпого обеспечеппя
9.1 Проверка прогрalммного обеспечения (дшее - ПО) вьшолняется в след/ющем по-

рядке:
- вкJIючить машину в соответствие с экспJryатационпой докуr"лентацией;
- в течение первьп< 1-2 секуIц Еа дисплее стштать версию ПО.
9.2 Проверку прогр:l},rмного обеспечения считать положитеJIьной, есrш по.rгученItые д:м-

ные соответствуют, жазанным в Таблице 4.
Таблица 4 - Иденти икационные данные ного обеспечения

10 ОпредезIение метрологических хардктерпстик и подтверrценпе соответствия мет-
рологпческшм требованпям

Опрделепие метрологlт.Iеских харilктеристик проводить одlим из ,щух способов: с ис-
пользованием мер сил тяжести (п. 1 0. l ) иJIи с использовtlнием динal {ометров (п. 1 0.2). Определе-
ние метрологических характеристик проводить сразу после выполнения операчий по п. 8.2

10.1 Определение ди.ш.rзона измерений и приведенной к верхнему пределу измерпий
силы пофешности измерений силы (далее - приведённм погрешность измерений силы) с помо-
щью мер силы тяжести проводить на горизонтiшьной поверхности в следующем порядке:

- при помощи шестиграпника 4 мм и.lп,t кrпоча (отвёртки) с шестигранной битой 4 мм де-
монтировать зzD(ват, уст:lповленньй на подвиlrсной каретке (см. рис. 1);

- перейти сервисньй pe>lc.tM (мепю), для этого при ВЫКJIЮЧЕННОМ состоянии м.lшины
зaDкать на JIицевой панели кJItвиши (MENU)) и <ENTER>, затем, не отпускм кJIaвиш, вкJIЮЧИТЬ

машину. Машина включится в сервисном реr<име, после чего отrryстить кJItlвиши KMENU> И

<ENTER>;
- кJIавишаtI\.lи (BBEPXD / (ВНИЗD пролистать меЕю до позиции KCALIBRATION> (5я по-

зиция меню). Войти в меню ка:rибровки, HlDKaB на кJIlвишу <ENTER>;
_ постzвить м:lшину в вертикaIJIьное устойчивое положение на левую боковую панель На

горизонтzrльн},ю поверхность (см. рис. 2);

6

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
ИдентификациоЕное нмменование ПО впо

не ниже V2.05Номер версии (идентификационньй номер) ПО
Щифровой идеrrпrфикатор ПО

Рисунок 2 - Схема вертикilльного положеЕия мrlшины

ф
п

\

]J

о



мп-592/05-2023

- нФкать на кJIавишу KENTER>, тем сalмым обЕулив значение сиJIы в вертикzlJIьном поло-
жении мiulшны;

- убедиться, что в появившемся меню в левой части отображается зпачение <000,0 N>, а в
правоЙ части - (100,0 ND.

!ВАЖНО! Здесь и дшrее находясь в меню (CALIBRATION), после обнуления датtшка
cltJБt ни в коем сJrrIае НЕ HA)IO,iMATЬ повторно кJI.rвишу (ENTER>, это привед&г к сбою за-
водской настройки и насцойку придётся проводить заново.

В слуlае если в правой части стоит значение отJIичное от Kl00,0 N>, клавишей
кВПРАВО> перйти в правую часть и кJlilвишllми <ВВЕРХ> / кВНИЗ> скорркпrровать значение
правой части на <100,0 N>.

В слуrае ес.rш в левой части отображаегся зЕачение oTJmIIHoe от <000,0 N>, то нФкать на
к.павишу <MENU>, вьйдя в главное меню, затем повторить действIrI по последним четьцем под-
пункгalм;

_ провести ценировку датчика сиJIы: нагрузить дагIик силы мalшины мерами силы тя-
жести l00 Н, выдержать нагррку (3 - 5) мипут, затем разгрузить датчик. Повторить нагружения
и вьцержку под нагрузкой (1 - 1,5) миЕуrы дважды. Перерьrвы между нагрузками - (l - 1,5)

мин}ты.
- произвести последовательное ншружение датtIика сиJш м:lшивы мерами силы тяжести

на ступеЕях 1, 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90 и 100 Н, фиксируя отображаемые на дисплее
значения силы (Х;).

- разгрузить датчик. Зафиксировать отображаемое на дисплее значения сиJIы при СнятОЙ

нагрузке. Показание следует сЕимать, примерно, через 30 секунд после того, кtж нагрузка полно-
стью сЕята;

- повторить действия по двр{ вышеописaulпым подпункtilIt{ ещё два раза. Перерьвы
между сериями нагружений - (1 - 1,5) минуты.

перед повторными нагружениJIми убедиться, чго в левой части отображается значение

<000,0 N>. В сл}чае если в левой части отображается значение отли.пrое от <000,0 N>, то провести

обнуление датчика силы в соответствии с вышеописtlнными операциями.

10.2 ОпределеНие диапазона измерений и приведённой погрешности измерний силы про-

изводится с помощью динil},tометров в след},ющем порядке:
- при помоtщr шестицранпика 4 мм или кrпоча (отвёртки) с шестигранной битой 4 мм де-

монтировать захват, устzмовленный на по.щижной каретке (см. рис. 1);

- при помоIщr крестовой отвёртки откр}тить винты на правой боковой пtшеJIи;

-УстirновитьД{нzlмометнаместодемонтиров'lнногозахватазакрепиВлевУючастьдина-
момета неподвижно;

- обеспечитЬ соединение динаNrометра и датIшка сиJIы с помощью дополнительньD( при-

способлений в зависимости от констукции примеЕяемого дrнa {oмeтpa;

- перейти сервисньй режим (меIпо), для этого при ВЫКJIЮЧЕнноМ состо-шrии машины

зЕDкать на Jшцевой панели кJIавиши (MENU)) и <ENTER>, затем, не отпуск:rя к;lulвиш, вкJIючить

м:tшину. Машина вкJIючиться в сервисном режиме, после чего отпустить к.'I,1виIпи <MENUlr и

<ENTER>;
- кJIавиш.lIr.lи (ВВЕРх) / (ВнИЗ) пролистать меню до позиции (сдLIВRдТIОN> (5я по-

зиция меню). Войти в меню каlпrбровки, HiDKaB на кJI.Iвишу <ENTER>;
- вкJIючить .щlalмометр, подождатъ не менее 15 мипуг после вкJIючения да11мка силы ма-

ШИНЫ И ДrНаIt ОМеТРа;
- убедиться, чго ДаТЧИК И ДИНаIttомет нaD(одягся в рatзгр}Dкенном состоянии; обнулить зна-

чения покаlзaший по динамометру и мапшне (на мшпине - нажать кJIавишу KENTER>);

7
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- убедиться, что в появившемся меЕю мa!шины в левоЙ части отобрarхается значеЕие
(000,0 N), а в правой части - <100,0 N>.

lВАЖНО! Здесь и далее находясь в меню <CALIBRATION>, после обнуления датчика
силы ни в коем сJrr{ае НЕ НАЖИМАТЬ повторно кJIilвишу (ENTERD, это приведёт к сбою за-

водской настойки и настройку придётся проводить заново.
- медленно повораIIивать двигатель против часовой стрелки рукой (двигатель располzга-

ется на правой боковой стороне машины), до достиженIлJI усилия 100 Н (не более) по показаниям
динамометра (см. рис. 3);

Рисlъок 3 - Схема приложения усилиJI с помощью поворота двигатеJuI

- вьцержать нагр}зку (3 - 5) мияут, затем разгрузить датчик. Повторить нагр}Dкения и
вьцержку под нагрузкой (l - 1,5) мин}ты дважды. Перерывы между нагрузками - (1 - 1,5) ми-

rryты (для снятия прикпадываемого усиrпrя, необходIмо медленно повораIIивать двигатель по ча-

совой стрелке);
- произвести последовательпое нагрркение датчика силы мацIины на ступенях 1, 5, 10,

20, з0, 40, 50, б0, 70, 80, 90 и 100 Н, фиксируя отображаемые на дисплее м пины значения сиды
(х).

- разгрузить датчик. Зафиксировать отображаемое на дисплее значения силы при сIuгтой

нагрузке. Показание следуgт снимать, примерно, через 30 сек}ъд после того, как нагрузка полно-

стью cII ITa;

- повторить действия по двум вышеописанныМ ПОДГt}ЪКТIlI\.{ ещё два раза. Перерьвы

мехду сериями нагружений - (1 - 1,5) минуIы.

перед повторными нац)ужеЕиями убедиться, что в левой части отображается зЕачеЕие

<000,0 N>. Ё слуlае если в JIевой части отображается звачение отличное от <000,0 N>, то провести

обнулевие даттrка сиJIы в соответствии с вышеопис:uIными операциями;

10.3 Приведенн},ю погрепшость измерений сиJIы опредеJIить по формуле (1):

у, = \*. 100 о/о, (1)
100

где Yi - приведеннаU{ погрешность измерений силы на i-оЙ ступеяи, Уо;

F1 - среднее арифмеiическое значение силы по поверяемой машине на iой ступени, Н;

Fэ - ЗЕОЧеНИе сиJIы по этiIлоI {ому дrнамометру / мер сил тrIжести Еа i-ой ступеЕи, Н;

100 - верхний предел измерений силы, Н,

полученны,е значенuя прuвеdенной поzреulносtпu uзмеренuй cllltbt не dолсtсньt превьlluаfпь

значенu , указанньlх в Таблuце l.
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11 Оформление результатов поверки
l1.1 Сведения о резуJIьтате и объёме поверки средств измерений в цеJIл( подтверждения

поверки долrIс{ы бьггь перданы в ФедераJБньй информационньй фоЕд по обеспечепию е,щн-
стм измерпrтй в соответствии с действующим з:жонодательством.

1 1,2 При положитеJIьIIьD( резуJьтатllх поверки средство измерений признаЕтся приго.щьш\,r
к примепению. В соответствии с действующим зiконодательством допускается вьцача свиде-
теJIьства о поверке. Нанесение знака поверки на средство измерний не предусмотрено. ГLпомби-
ровtlние средств:l измеренпй не производtтся.

1 1.3 При отицатеJIьIIьD( результатttх поверки, средство измерний призЕается непригод-
ным к применению. В соответствии с действующим закоIlодательством допускается вьцача из-
вещениrI о непригодности к применению средства измерений с укд}анием oclloBltbD( приIшн не-
пригодности.

Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ TECTD

Стажер

В.А. Лапшинов

П.А. Беляева
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