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l Общпе положепшя
1.1 Настоящая методика поверкЕ применяется цg поверки комIшектов

приспособленrd дIя поверкЕ дrоптриltlстров КIШ-3Р (да.ltее по тексту - комплекгы),
предназначенньD( дIя храпения, воспрок}ведения и передаIш ,щскретпьD( значений
вершинной рефракчии и призмати.Iеского действия при повФке и испытанил(
офта,ъмологпческж ,щоптриметрв и JIик}метров, и устаЕаыIикЕт порядок, методш и
средства прведения перви.пrой и перио.щrческой поверок.

1.2 По итогам проведения поверки должна йеспецлваться просле)Iшваемость к
ГЭТ 205-2013 в соответствип с государственной поверо.шой схемой дя срдств измерний
оптической силы о.п<овой опмки, угвержденной прикa}зом Росстандарта Ng 2500 от
22.|0.2019. Поверка комIшекгов выпоJIIIяется методом сJIиченrrя при помоIщr
компараторов,

1.3 Мецологические характеристики комплектов 1тазаны в таблице 1.

Таблица 1 - огические

2 Перечень операцшй поверки средствr измерений
2.1 ,Щля поверки комплектов доJDкIIы быгь выпоrшены опер Iии, указанвые в

таблице 2.

Значение
+' ý. -' ý.

+5,0; -5,0;
+l0,0; -10,0;
+l5,0; -15,0;
+20,0; -20,0;
+25,0; -25,0

Номина:lьные значепия задней вершинной рефракчии линз
сферических повероттьж*, дггр

5,0Номинальное значеЕие циJIиндрической рефракчшл линзы
астигматическои по ой*

Пределы доrryскаемой абсоrпотной погрешности
воспроизведения циJIиндршIеской рефракчии rшнзы
астигматической по оИ,

+0,02
+0,02
+0,06
+0,06
+0,08

t0,08

Пределы доrryскаемой абсо.lпотной погреrшrости
воспроизведеЕЕя задrей вершинной рфракчии лшlз
сферических поверчGD(, дцtр, дIя Еоминалов:
+2,5; -2,5;
+5,0; -5,0;
+l0,0; -10,0
+l5,0; -15,0
+20,0; -20,0
+25 00 25

2,0; 5,0; 10,0
п атических по чньD(*

*0,06
+0,12

Пределы допускаемой абсоrпотной погрешrости
воспроизведения призмати.Iеского действия rпrнз

призматических поверIIньD(, пр дrттр, дlя Еоминzlлов:
2,0; 5,0;
l0,0
примечание - Зпачение задней вершнной рфрашп,t опредеJIяется относЕтельно
задней поверхности JшнЗ для зеленой спектральной е-линии ртуm 546,07 нм по

гост р исо7944-20lз
* .Щействительное значение вершинной рфраrсrии, циJпrндрической
призматическОго действия поверочньD( JIинз комIшеIсга опредеJIяется при перви,*rой

рефракчии и

Нмменование характеристики

+0,04

Номина.тьные значеЕия призматического действия линз

поверке.



обязательпость выпоJIнения
операций поверки при

первишrой
поверке

периодrческой
поверке

Номер раздела
(пучкта) метод]ки

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операцшI поверки

Наименование операции поверки

7Внешний осмотр Да ,Ща

,Ща 8
Подготовка к поверке и опробоваrrие
средства измерений Да

9Определение метологических
хар:жтеристик:

Нет

Определение действителъньп<
значений задней вершипной
рефракчии rшнз сферических
повероIшьж

Да

.Ща

9.1
Определение абсоrпотной
погрепшости воспроизведения задней
вершинной рефракции линз
сферических поверочньD(

Да

Ща Нет

9.2

.Ща .Ща

Определение абсошотной
погрешности воспроизведеЕшI
циJIиндрической рефракции линзы
астигматической поверотtой

,Ща Нет
Определение действительньп<
значений призматического действия
линз призматическID( повероtшьD(

9.з

!а
Определение абсоrпотной
погрецшости воспроизведеЕия
призматического действия линз
призматических поверочньD(

10!а
Полгверждение cooTBeTcTBlUI

средства измерений метрологическим
требовани.шr,t

Таблица 2 - Оп ки

2.2 При поJIyIении отрицатеJIьньD( резуJIьтатов, при проведении той иrrи иной
операции, поверка прекрацается.

3 Требоваппя к усJIовпям проведенпя поверки
3.1 При проведении поверки эксплуатдIия комплекта производится тоJIько в

соответствии с прилшаемым руководством по экспJIуатации (далее - РЭ).
3.2 При проведении поверки должIrы собrподаться следующие условия:
- температура окрукающей среды, ОС от 15 до 25;

- относительЕаJI влФкЕость воздда, О% от 45 до 80;

- атмосферное давление, кПа от 96 до 104;

- поверка проводится в затененном помещеIlии.

Определение действительного
значения цилинд)ической рефракчии
линзы астигматической поверо.*rой

Ща

.Ща

з

4 Требованrrя к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки комIшекта допускllются JIица:
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- имеюпц{е право работы на первичном эталоне;
- прошедшrе обучепие на право проведения поверки по дllнному виду измерений;
- ИЗrrИВШИе НаgtОЩУЮ МеТОДПКУ ПОВеРК{ И ЭКСШТУаТаЦИОНЕУЮ ДОКУr,{еНТаЦИЮ На

комIшект;
- имеющrе группу по элекгробФопасности не шrже II Е удостовереЕие па право

работы на элекФоустшовках до 1000 В в соотвgтствlrп с прик&tом Минцуда кОб

угверждении правил по oxpmre туда при экспJryатации электроустановок) N9 903н от
|5.12.2020,

4.2 Поверку средств измерений осуществJIяIот alккре,щтовашrые в установленном
порядке в области обеспечения единства измерений юри.щческие лшIа и иIl.щlвидуаJIьные
предприниматеJш.

5 Метрологическпе п технпческпе требовапrrя к средgгвам поверки
5.1 При проведении поверки применяются средства поверки, переtшсленные в

таблице 3.

Таблица 3 - ства ки
Перечень

рекомендуемьD(
ср€дств поверки

Мегрологические и технические требовашя к
средств:tь{ поверки, необходrмые дш проведеЕЕя

поверки

Операчии
поверки,

требlтоuше
применение

средств поверки
Лупа ЛИ-3-10'
гост 25706_83

или
Лупа ЛИ-4-10'
гост 25706_83

Измеритель
парlметров

микрокJшмата
<Метеоскоп-М>,

рг. }Ф 32014-11

Срдства измерений температlры окрlокающей
среды в дrапазоне от 15 ОС до 25 ОС с абсо.lпотной

погрешностью не более 0,2 ОС;

Срлства измерний относитеrьной влажяости
воздуха в диzшазоне от 30 % до 80 % с абсоrпотной

погрешностью не более 2 Уо;

Срлства измерний атмосферного давлеЕия в

дl.шазоне от 84 до 106 кПа с абсоrпотпой
остью не более 0,13 кПапогрешн

п. 8 Подготовка
к поверке и

опрбовшrпе
средства

измерний

гэт 205-2013 -
Государственный
перви.пrый этшrон

единиц
оптической силы
очковой оптики

Государственньп1 первrчныri эталоIr еддниц
оптической силы о.л<овой оптики.

,Щиапазон значений вершинной рефракчии,
воспроизводимьD( эталонными мера {и сост:lвJIяет

от минус 30 до п.rпос 25 дпт с расширенной
неопределенностью измерений Ц, находящейся в

диапазове от 0,0002 до 0,03 дпт, в зависимости от
номиIlаJьного значения вершинной рефращии для

коэффициекта охвата 2.

.Щиаrrазоп значений призматического действия,
воспроизвод{мьD( этапонными мерами составJIяет

от 0,5 до 12,00 пр дптр с расшrрнной
неопределеЕвостью измерений ф : 0,01пр шrгр

ициента охвата 2лля коэфф

п.9
Определение

метолоп{ческих
характеристик

п. 7 Внешний
осмотр

!папазон измерений дJшн от 0 до l0 мм,
6=+0,0l мм.
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5.2 .Щопускается испоJIьзовать при поверке ш,упrе }твержденные и атIестованные
эталопы ед{пиц велиtшн, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метологическим требованиям, указанным в таблице 3.

7 Вшешнпй осмотр средства rrзмеренпй
7.1 При внешнем осмотре комIшекта доJIжно бьггь устаrrовлено:
- Еа крышке футляра лолжпа бьпь маркировкц содержащая условцое обозначение

комплекгъ наимепов:lние производ{теJlя, заводской цомер и знака угвержденЕя тппа;
- заводской номер по системе нумерации изготовитеJIя должен бьпь указшr на

специальном вкJIадыше комплеюа;
- на торце оправы сферических, астигмати.Iеской и призматических поверочньD(

линз нанесено номин:lльное значепие задней вершппой рефракчии, цлпиндрической
рефракчии и призматического действия соответственЕо;

- на наружньD( поверхностл( JIинз и призм в опр:вчж комплекта це долхсrо бьгь
сколов и царaшин на рабочей поверхности, следов коррозrй, вмятин на оправах;

- cocтlв комплекmв доJDкен соOтветствоваь трбовашяr.l lл< эксшryатшцлоtшой

ДОК}'I!tеlПаIs .l И ОIШСаПИЮ ТИП4
При обнаружении дефекгов их размеры измеряются при помоцц.I лупы JM-3-10'.

.Д;rя линз и призмы в пределalх центра"тьной зоны диrllr.{етрм 10 мм, для ци,шrндрической
линзы в области штrха шириной +5 мм допускается наJп{Iше царaшин шлриной не более
0,01 мм с их суммарной д.тптной не более l0 мм, а в краевой зоне - uшриной пе более
0,02 мм с их суtлtмарной дшной не более 30 мм.

7.2 Комплекг считzlют прошедпим операцию поверки с положитеJIьным

резуJIьтатом, если:
- комплектность соответствуст РЭ;
- маркировка комплекга и мер соответствует РЭ;
- отсутств},ют повреждения комплекта и .пинз.

8 Подготовкд к поверке и опробованпе средства пзмерений
8.1 Подготовить комIшекг к поверке.
8.1.1 Вылержать меры комплекта в условил(, усrзаЕньD( в п. 3.2 в течеппе не менее

2 часов;
8.1.2 Осмоцеть и убедлться, тго поверхность всех мер комплекта Iшстая и не имеет

повреждений. При обнаружеrпш caJrьHbD( загрязнений допускается протереть поверхность
мер ватным тilмпоном или мягкой салфеткой из ткаfiи по ГОСТ 5530-2004 с собrподением

мер предосторожности, искJrючающпr( поврсхдение поверхпостей.
8.2 Подготовить ГЭТ 205-20t3 в соответствии с Правилами содержанrrя и

примеIIеЕия.
8.2. 1 Провести градуировку компаратора-.щопцимgгра LM-500 фирмы <Nidek>

(лшее - лиоптРиметра), входящегО в состав гэт 205-2013 по эталопным мерам вершинной

рефракчии и призматического действия Д-001 в соотвgтствии с <Руководством ка;шбровки

диоптриметраD.
8.2.2 Не допускать прямого попадания соJIнеIшьD( JI)цей на диоптрlлt,tетр.
8.3 Опробование
8,З.1 При опробовании комплектов дол>IсIо быгь устшrовлено соответствие

следr.юпшм тебовани-шrл :

б Требованпя ýсловия) по обеспечеппю безопасности проведепия поверкп
б,l При проведении поверки должны бьгь собшодены меры безопасности,

указiшные в пр.вил:ц содержания и применения ГЭТ 205-201З,
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- Элемепты комIшекга доJDкны вставJIяться в соответствующrе пlезда футляра и
выниматься из пих без заеданий, при этом Еа lo( поверхностл( не доJDкно появJIяться

царапин;
- При перносе закрьттого фугляра эJIемеЕты комплектов не доJDкЕы выпадать из

своих гпезд.
8.3.2 Комплеrг сIштают прошедшим операцию поверки с положитеJIьным

результатом, ссJIи:
- эJIементы комплекта вставJIяются в соответствующие гнезда фlтляра и

вынимаются из них без заедаrrий, при этом па ID( поверхIlостл( не появJUlются царапшrы;
- при переносе закрытого фугляра элементы комплекга не выпадают из cвolr(

гнезд.

9 Опреде.ление метрологических характерЕстпк средства измереппй
9.1 Опрелеление действительньп< зпачепий задней вершпшой рефракчии

сферическпх повероIIньD( линз и абсоlпотной погрешности воспроизведения задней
вершинной рефракчии

9.1.1 Опрелеление действительньD( зЕачений задней вершинной рфракчии
сферических поверIшьD( линз комплекта (12 пп.) проводят на диоптиметре, входящем в

состав ГЭТ 205-2013 (далее - ГЭТ).
9.1.2 Проверить установки д{огпрIд\.rегр4 входящего в состав ГЭТ. С помощью

соответствующей рабочей кнопки войти в меню прибора и устttновить следующие
пара .{етры:

- <Step> (шаг индикации измереннъп< даппьп<) - 0,0l;
- <Cylinder> (ржим измерения цилшIд)FIеской рефракчии) - ( + );
- <Prizrrr> (форма отображения парlметрв призмы) - (X-Y);
- (АЬЬ select> (.шсло Аббе) - А:б0;
- KWavelengФ> (ллина стандартвой воrпrы) - е.

Перейти к экршrу измерений.
9.1.3 Устшlовить поверочн},ю JIинзу Еа опорЕуrо втулку диоптиметра так, чгобы

маркировка номинальпого значеЕия рефракции, указ:lннau на оправе, была обращена к
набrподатеrпо и опуститъ держатель линзы. Перемещением линзы добиться совмещениJI

оптического цеЕтра Jшнзы (перекрестия) с осью оптической системы ,щоптиметра
(чентром коЕцентри.Iеских окружностей) на экране. Уточнить положецие цризмы по
пока}:lниям ш<а.т (<Х-Yф на экране и добиться миIlимllJIьного смещения центра JIинзы от
оптической оси. По окончании настройюл произвести измерение, нажав па прalв},ю кпопку
под экрlшом. Значение задней вершинной рефракчии сферическID( линз (S), ддт, c.пlтaтb с

экрана диоrпримgгра и з:шисать в протокол.
! Внuманuе: во время измерений ва:кно искJIюIшть попаданЕя яркого света на прибор.

9.1.4 Повторить измерение задlей вершrнной рфракчии сферической поверо,пrой

линзы 10 раз.
! BHtlMaHue: перед началом нового измерения необходимо нажать кнопку CLEAR (удашть),
чгобы улатпrть предыдущие данные,

9.1.5 Провести обработку результатов измерений задней вершинной рфракчии в

соответствии с разделом l0.
9.1.6 Повторить операции п. п, 9,1.3 - 9.1.5 для всех сферических повероIIньD( Jшнз

из комплекта.

9,2 Определение действитеlьного значения
астигматЕIIеской поверо.шой липзы и абсо-тпотной

циJшIlдрической рфракчии

цилиш(ри.rеской рефракчии
погрешности воспроизведения
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9.2.1 Определение действительного значения циJшндрической рефракчии
астигматической поверо.пrой линзы комплеюа проводят на ,щоптиметре, входящем в
состав ГЭТ.

9.2.2 Проверить устalновки диоtпршlетра входящего в состав ГЭТ. С помоrцью
соответствующей рабочей кнопки войти в меню прибора и устilновить следующие
параN{етры:

- <Step> (шаг индикации измереннь,D( данньD() - 0,0l ;

- <Cylinder> фе)юлм измерения циJшнд)п.Iеской рефракции) - ( + );
- <Рrizrп> (форма отображепия параJ\.rетров призмы) - ё-Y);
- <АЬЬе select> (тлсло Аббе) - А:60;
- <Wavelength> (дпrна стандартной воrпrы) - е.

Перейти к экрану измерений.
9.2.3 Установить JIинзу на опорную втулку дrоптрш,tетра Titк, чгобы маркировка

номинtлльного значеЕия рефракчии, укirзаннaul на боковой стороне, бытrа обращена к
наблюдатеrпо и опустить держатеJIь rпrнзы. Перемещением линзы добиться совмещенпя
оптического центра JIинзы (перекрестия) с осью оrrтrтческой системы диоптриметра
(чентром концентри.Iеских окрулсlостей) Еа экране. Утоrпrить положение призмы по
показаниям шкал (<X-Y>) на экране и добиться минимаJIьIIого смещеЕиJI центра JIинзы от
оптпческой оси. По окончании настройки произвести измерение, нФкав на прaвую кнопку
под экрапом. Значение циJIиЕдрической рефракции астигматической поверочной линзы (С),

дптр, считать с экраIrа д{оптиметра и записать в протокол.
! Внuманuе: во время измерений важно искJIючить попадшrия 8ркого света на прибор,

9.2.4 Повторить измерение циJшIlд)ической рефракции астигматической
поверо.пrой лиязы 10 раз.
! BHtlMaHue: перед началом Ilового измерения необходrало нажать кпопку CLEAR (улатить),
чтобы удмить предыдуцц{е данные.

9.2.5 Провести обработку резуJIьтатов измерений ц{ливд)и.Iеской рефракlцти в
соответствии с разделом 10.

9.3 Определение действительньп< зпачений призматического действия
призматических поверотIньD( Jмнз и абсоrпотной погрешЕости воспроизведениJI
призматического действия

9.3.1Определение действите.гьньп< значений призматического действия
призматических повероIшьD( JIинз комIшекта (3 шг.) проводят на д,Iоптриметре, входлцем

в состав Гэт.
9.3.2 Проверить установки дrоrrгримgгрц входящего в состав ГЭТ. С помощю

соответствующей рабочей кнопки войти в меню прибора и уст:ulовитъ следуюIщrе
параметы:

- <Step> (шаг индикшlии измеренньD( д.lннъл<) - 0,01;
- <Prizm> (форма отображения пара {етров призмы) {Р-В).

Перейти к экраIry измерений.
9.3.3 Установить JIинзу на опорtтyrо втулку диоптрпметра тtк, тгобы маркировка

Еоминalльного значеЕия призматического действия, }казаннбI на боковой стороне, была
обряrцена к набJIюдатеJIIо и опустить держатель линзы. Выровtlять грань призмы стоJIиком

для лЕнзы (поджать). По окоrтчании настройки произвести измерение, H:lrKaB на правую
кнопку под экраном. Зяачение призматического действия линзы (Р), пр дпт, считать с

экрана диоптриметра и записать в протокоп.
! BHtlMaHue:Bo время измерений важно искJIючить попадания яркого света на прибор.

9.3.4 Повторить измерение призматического действия призматической поверо*rой
линзы l0 раз.
! BHtlMaHue: перед Еачалом нового измереЕия необходимо нажать кнопку CLEAR (ула:пtть),

чгобы удалить предьцущие дашше.
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9.3.5 Провести обработку резуJIьтатов измерений призматп.Iеского действия в

соответствии с разделом 10.

9.3.6 Повторить операции п. п.9.3.3 - 9.3.5 шя всех призмати.Iеских повероIшьD(
линз из комплеюа.

10 Полгверяtлепие соответствпя средства измерепий м€цrолоrпческrrм
требованпям

l0.1 Расс.штать средrее арифметическое резуJIьтата измерений вершипной

рефракции (призматического действия) (формула l).
- Уr,
Д=u', дптр (пр дт), (1)

п
где .xi - ie измерение, дптр (пр дптр);
й - число измерений.

l0.2 Оценить среднее квадратиЕIеское откJIовение (дмее - СКО) срелнего
арифметического результата измерений вершинной рефракчии (призматического действия)
(формула 2).

|{",-i)'
S(l) =

t=l

п(п-|)
дптр (пр щтр) (2)

где.r, - ie измерение, ,щIт (пр дtтр);
n - число измерений.

10.3 Рассчитать грilницы неиск.lпоченной системати.Iеской погрешности (далее -

НСП) резулътата измерений вершинной рефракцлпл (призматического действия) при

доверительной вероятности Р=0,95 (формула 3):

ЕlА - Рr| + ;o,or + ч",1, щтр (пр дтр), (З)

.д" .,{ - среднее арифметическое резуJьтата измерений вершиrшой рефракцшл
(призматического действия), дпц (пр щт);

QT - при перви,шой поверке QT = д, при периодтческой поверке

действительное значение вершиrшой рефракции (призматrrческого действия) i-й

поверо.пrоЙ JIинзы комIIлеКгц шТ (пр дrтр), укаинно в свидетельстве о первипrой
поверке;

0,01 - НСП диоптрrмЕтра;
иs, - зЕачение стшцартной пеопределенности по тиIry В i-ой эталонной меры

вершинной рефракции (призматшческого действия) Д-00l, дптр (пр ЩТ) в соответствии с

паспортом на ГЭТ.

l0.4 Расс,п,rтаТь доверитеJIьпые граIшцы сrrrrайпой погрешности резуJIьтата

измерений (формула 4):

€ =/.S(;), щтр (пр.шц) (4)

где I - коэффициент Стьюдеrrтц которьй при доверитеrьпой вероятrости Р=0,95

и члсле rrаблюдений n=lO прш{имается рtlвпьrм 2,262.
10.5 Опрлелить предеJIы абсоrпотной погрешности резуrьтата измерений

(формула 5):



Д = ft.S"у*, ,щтр (пр дтр)

где k - коэффIщиент, расстIитыв.lемьй по эмпирической формуле (б),

S"y*,*, - оценка суммарпого СКо рассшrгьвается по формуле (7):

k
slh+9

Jз

s+Q

9

(5)

(6)

2

S ,
о
\iJ

+S'17; ,дптр(прдптр), (7)
i=l

10.6 Комплект считают прошедшим операцию поверки по п, 9.1 с положительным

результатом, если pacclmтaнHoe значение абсоrпотной погрешЕости воспроизведения
задней вершиrтяой рефракции дJIя каждого номинаJIа сферичесютх повероlшьD( Jlинз не

превышает пределов доrryскаемой абсо.lпопrой погрешности воспризведеrшя задrей
верпплпrой рфракцпr, приведенньпr в таблице 4.

Таблица 4
Ноr,пшrа.ъное значеrше задrей

вершпшой рфраrспст сферичесrсл<

поверотtньD( JIиIв, дпр

Прдел лоrryскаемой бсошопrой
погрепшости воспризведеrшя задтей

верrшrrшой рфрдщии JIинз, дrгр
для номин.lлов + 2,5; -2,5;

+ 5,0; -5,0
+0,02

дJuI Ilоминалов + 10,0; -10,0;
+ 15,0; _15,0

+0 06

дDl номипЕrлов + 20,0; -20,0;
+ 25,0; -25,0

+0,08

Прuмечанuе: Значение задней вершинной рефракчпи определено относителъно задней

поверхностей JIинз цп зеленой спеюра.ltъной е-линии ртrги 546,07 Ем по

гост р исо 1944-201з.

10.7 Комплекг считalют прошедIIим операцию поверки по п. 9.2 с поло)юлтеJIьпым

результатом, если расстIитаЕЕое значение абсоrпотной погрешшости воспроизведенtul

циJIиндрической рефракчши не превышает пределов доrryскаемой абсоrпотrой по1реIIIЕости

воспроизведеЕия циJшндрической рефракции t0,04 дптр.

l0.8 Комплект считlлют прошедшим операцию поверки по п. 9.3 с положитеJIьным

результатом, есJIи paccrmт:lнHoe значение абсо.lпотной погрешIlости воспроизведеЕия

призматического действия для каждого номиЕала призматическrх поверотIньD( линз Ее

превышает пределов допускаемой абсо.lпотной поцрепшости воспроизведеЕия

призматического действия, приведенЕьD( в таблице 5.

Таблица 5

номинапьное зЕачение
призмати.Iеского действия призм,

цр щтр

Предел допускаемой абсолютной
погрешЕости воспроизведения

призматического действия призм,
пр

для номиналов 2,0; 5,0; t 0,06

дIя Еоминалов l0,0 + 0,|2
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11 Оформленше результатов поверкх
11.1 Результаты поверки оформллотся протоколом поверки. Рекомендуемм форма

протокола поверки приведена в прилохеншr А. Протокол может хрilниться на элекгронньD(

носитеJlD(.

11.2 Комплекг сIшта€тся пршедпими поверку с положгтеJIьным р€зуJIьтатом и

догryскается к применению в качестве рбочего эталоЕа в соответствии с ГПС, если все

операции поверки прйлены с полоr{OIтеJьным резуJIьтатом и поJIученные значения

метрологических характеристик удовлетворяют требовапплrr к рабочему эпrлоЕу в

соответствии с ГПС, а также собrподепы требоваrrия по защпе средства измернrrй от

несаящиоIlирванного вмешатеJIьстм. В ипом сJIуча€ комплект счfiастся прошедпим

поверку с отицательным результатом и це допуск:Ется к примеЕеЕию.

l 1.3 По заявлению владеJIьца средства rвмереяий цJш JппIа', представившего его на

поверку, с r{етом требований методики поверки aKKpeдrIoBaHHoe на поверку Jшцо,

проводившее поверку, в сlryчае полоrштеJIьIlьD( резуJIьтатов поверки (подтверlкдено

соответствие средства измерений метролопгIескцм требованияr,r к рабочему эталону)

вьцает свидетельство о поверке, оформленЕое в соответствии с требоваrrияrrи к

содержtмию свидетеJlьства о поверке, }твержденными прикаюм Министерства

промыпшенности и торгоыIи Российской Федерации от 31.07.2020 J,,|Ъ 2510. Нанесение

знака поверки на комплекты не предусмотрецо.

1l.4 По заявлению владельца средства измерпий илr Jп Iд' представившего его на

поверку, с rlетом требований методикп поверки :жкредr:говаIlЕое на поверку Jшцо,

проводившее поверку, в слгIае отицатеJIьньD( резуJIьтатов поверки (не подтверждено

соответствие средства измерений метрологитIеским требоваrrилrr к рабочему эталону)

вьцает извещение о непригод{ости к применению средствlt измерений.

11.5 Сведения о результатах поверки (как полоrrштельнъ,D(, так и отрицательньп<)

передtlются в ФедераIьньЙ информациоlпьй фоял по обеспечецrдо ед{нстм измерний.

в слуrае, если по резуJБтатам поверки средство пзмерпий соответствует обязательньп,l

требованияr.t к рабочему эталоЕу в Федера.llьпьй информаци9р16пб фонд по обеспечению

единства измерений передzlются сведенIrя кaк о ср€дстве измерний, применяемом в

качестве эталон4 с приложением протокола поверки.

исполнители:

Начальник нИо М-44 //=

Наqальник сектора НИО М-44

В.Л. Минаев

Э.Ю. Левина
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Прпложенпе А
(ркомендrемое)

к методике поверки МП 010.М44-23
<ГСИ. Комплеrгы приспособлений дlя поверки диоптиметров КIIП-ЗР.

Методика поверки>

протокол
Первичной/перподической поверки от ( ))

Средство
измерений:

кКомплект приспособлений длJl поверки диоптиметов КIIП-ЗР)

Заводской Ns
НашrеновЬйеИ, тип (еслиЪ соdав СИ входяг несколько авгономных блоков

Ns/Nе
Заво:ские номера

Ns/N9

Принадлежащее
Наименова{ие юриди П

Поверено в соответствии с
методикой поверки

МП 0tO,M44-23 <ГСИ. Комплекты приспособлений
для поверки диоптриметров КПП-3Р. Методика
по ки>, согласованная ФГБУ кВНИИОФИ>

наимснованис до мсята на по Ke\l сог]lасован .1ата

С применением эталонов:

При слелутощих значениях влияющих факторов
Температlра ОС

влажность %о

,Щавление кПа
(пDиводят пеDеч ющих факгоDов, иормиDованных в методике ловерки)

Внешний осмотр
Опробование
Получены результаты поверки метро логических характеристик:

Определение действительных* значений задней вершинпой рефракцпп
сферическшх поверочных липз и абсолютной погрешности воспроизведения задней
вершиппой рефракцпи, дптр

Абсолютная
погрешность

из\{ ний,

номинальное
значение,

дптр

.Щействительное
значение*, дптр

Измеренное
значение, дп,тр

)ý
5

l0
l5
20
25
-,) ý

5
_l0
_ 15

-20

20 года
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-25
*- действительное значение определяется при пеDвичной поверке.

Определение дейсгвительного значенпя цплиндрической рефракчии
астигматической поверочной лишзы и абсолютной погрешности воспроизведения
цилиндрической рефракчии, дптр

*- действительное значение опредеJUlется при первичной поверке.

Определеrrие действительных зпачений призматического действия призматическпх
поверочпых линз и абсолютпой погрешности воспроизведенпя призматического
действия п

Абсоrпотная
погрешность
из

номинмьное
значение,

дптр

,I[ействительное
значение*, дптр

Измеренное
значеЕие, дпт

Абсошотная
погрешность

измерений, .щt,гр

5

номиншrьное
значение, пр дптр

.Щействительное
значение*, пр дпт.

Измеренное
значение, пр дпт.

2

5

10

*- действительное значение оп ип ои по

Рекомендации:
Срсдсгво измерений признать пригодньш (или нспригодным) для примснения

исполнители
Подписи. Ф,И.О,. долtкноgгь


