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1. оБщиЕ положЕния
настоящм методика поверки распростаняется на устройства aвтоматические для

контоJlя сдвига буксы с шейки оси (лалее по тексту - устройства), выпускаемые по

технической док}ментации Акционерным обществом нау+{о-производственный центр
информационньD( и т{tнспортньD( систем (АО НПЦ ИНФОТРАНС), г. Самара и

устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки.

В результате поверки должны быть подгверждены метрологические требования,
приведённые в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические характеристики устройств автоматических для контроля

сдвига буксы с шейки оси (для базовой комплектации с 2-мя датчиками)
Наименование характеристики Значение

.Щиапазон измереЕия расстояний между крышк:ш,rи бlкс одной
оси (при Lno*. = 2356 мм), мм

от 2341 до 2386

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерения

величины сползания буксы с шейки оси, мм
+l

Таблица 2 - Метрологические характеристики устройств ,lвтоматических для контроля

сдвига буксы с шейки оси (для комплектации с 4-мя дат.rrrками)

Нмменование харакгеристики Значение

.Щиапазон измереЕия расстояний между крышкой бlксы и

торцом обода колеса (при Lпол,, = 458 мм), мм
от 443 до 488

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерения

величины сползания буксы с шейки оси, мм
+l

Устройства автомати.lеские дш контроля сдвига б}ксы с шейки оси не относятся к

многоканальным измерительным системаN{, многопредельным и многодиапzвонным

средствам измерений, не состоят из нескольких автономньIх блоков и не предназначены

для измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельных
измерительньD( кчrна,лов и (или) отдельньж автономных блоков из состава средства

измерений для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем числе

поддиапазоIlов измерений не предусмотрена.

Приборы до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной

поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

Периодической поверке подвергalются приборы, находяuцеся в эксплуатации, через

межповерочные иЕтервалы, а также приборы, повторно вводимые в эксплуатацию после

длительного хранения (более одного межповерочного интервала).

Поверка приборов в сокращенном объеме не предусмотрена.

При определении метологических характеристик в ptl!1кax проводимой поверки

обеспечивается прослеживаемость поверяемого средства измерений в соответствии с

Государственной поверочяой схемой для средств измерений дlины в диапазоне от

1,10-9 до 100 м и дJIин водн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм угвержленной приказом

Федера.lIьного zгентства по техническому реryлированию и метрологии от 29 декабря

2018 г. ]ф 2840 (с изменениями, внесенными приказом Федера.llьного агентства по

техническому регулировilнию и метрологии от 15 августа 2022 г. Nч 2018) к

Государственному первичному этz!лону едияицы длины - метра ГЭТ 2 - 202l .



При определении метологических харaжтеристик поверяемого средства измерений
используется метод прямых измерений.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ
При проведении поверки должны бьпь вьтполнены операции }казанные в таблице 3.

Таблица 3 - операчии, выполЕяемые при поверке

В случае отрицательного результата при проведении одной из операций поверку

прекращают, средство измерений признают не прошедшим поверку в части одЕого из

п}ъктов, по которому выявлено несоответствие.

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
Поверку устройств следует проводить в нормttльньD( условиях применения:

- температура оцружающего возлlха, 'С от +15 до +35

- относительнzu{ влalкItость окружающего воз.чуха, О% не более 80

4. трЕБовлния к спЕциллистАм, осущЕствJlяющим повЕрку
к проведению поверки допускаются лица, изу{ившие настоящую методику

поверки, руководство по эксплуатации на устройства и средства поверки.

Наименование операции
поверки

обязательность выпоJтнен ия

операций поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в

соответствии с

которым выполняется

операция поверки

первичной

поверке
периодической

поверке

Внешний осмотр да да 7

да Ja 8

проверка идентификационньп<

данньrх програý{много

обеспечения
да да 9

Проверка метрологических
характеристик

Ja да 10

Определение абсолютной

погрешЕости измерепия

величины сползмия буксы с
шейки оси на устройствах с 4

датчикаN.{и.

да

Определение абсолютной

погрешности измерения
величины сползания бlксы с

шейки оси на устройствах с 2

датчикаýlи

да да l0.2

Подтверждение соответствия

средства измерений

метрологическим,требованиям
да 11

Опробование

да l 0.1

да



Поверку проводят поверители
предпринимателей, аккредитованньrх на
зalконодательством Российской Федерации
аккредитации.

Персонм, допущенньй к rlастию
технике безопасности.

юридических лиц и индивидуальньtх

проведение поверки в соответствии с

об аккредитации в национальной системе

в поверке, должен пройти инструктаж по

5. МЕТРОЛОГШIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

,Щля поверки средства измерения применяют средства измерений, }казанные в таблице 4

Таблица 4 - Средства поверки

Операции
поверки,

требуощие
применение
средств поверки

Метрологические и

технические требования к
средствам поверки,

необходимые для проведения

поверки

Перечень рекомендуемых средств

поверки

Контроль условий
поверки (при

подготовке к
поверке и

опробовании
средства
измерений)

Средства измерений
температ}?ы окружшощей
среды в диапазоне измерений

отlOОСдо35'Сс
абсолютноЙ погрешностью не

более l ОС;

Средства измерений
относительной влaDкности

возд}ха в диапtвоне от 20 Yо

до 80 % с погрешностью не

более 3 %;

- Прибор комбинированный Testo 608-

Н1: диапазон измерений температуры

от 0 'С до +50 'С, пределы

допускаемой абсолютной погрешности
измерений температуры +0,5 'С,
диапазон измерений относительной
влажности воздуха от 15 % до 85 %,

пределы допускаемой погрешности

измерений относительной влажности,

при температур е 2З "С, +3 %, Рег. Ns в

ФИФ оЕИ N9 53505-13.

Определение

метрологических
харzжтеристик

Рабочий этa}лон единицы

длины 4 разряда по

Государственной поверочной

схеме )твержденной прикzвом
Росстандарта Nэ 2840 от

29.|2.2018 г. (с изменениями,
внесенными приказом

Росстандарта N9 2018 от

15.08.2022 г.), лля передачи

единицы длинь1 для передачи

единиць1 длины в диапtвоне
до 500 мм с допускаемым
отклонеЕием от номинального
значения Hg ý6л99 *l мкм;

Рабочий этatлон единицы

дJlины 3 разряла по

Государственной поверочной

- Меры длины концевые

плоскопарirллельные до 500 мм, набор

J\b 8, рабочий этмон 4 разряда по

приказу Росстандарта N9 2840 от

29.12.20|8 г. (с изменениями,

внесенными приказом Росстандарта Nэ

2018 от 15.08.2022 г.), класса точности

2 по ГОСТ 90З8-90, (рег. No в ФИФ
ОЕИ 518З8-12);

- Меры длины концевые

плоскопараллельные до 100 мм, набор

Ne 1, рабочий эта,Tон 3 разряда по

4
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приказу Росстандарта }lЪ 2840 от
29.|2.2018 г. (с изменениями,
внесенньIми прик!вом Росстандарта Nч

2018 от 15.08.2022 г.) класса точности
1 по ГОСТ 9038-90, (рег. JФ в ФИФ
ОЕИ 38376-13);

- Штангенциркуль ШЦ-III-500,

диапазон измерений от 0 до 500 мм,

цена деления 0,1 мм, пределы

допускаемой абсолютной погрешности
+0,1 мм, (Рег. }Ф в ФИФ ОЕИ 72189-

18).

Вспомогательное оборудование :

- Линейка поверочнаJI ШД-2500 (Рег.

}.{Ъ в ФИФ ОЕИ 76862-19), размер L=

2500 мм; класс точности 2, лопуск
плоскостности 40 мкм; допуск
параллельности 60 мкм; допуск
перпендикуJIярности 60 мкм;

- Угольник поверочный 90" УП (Рег. JФ

в ФИФ ОЕИ 75004-19), класс точности

2, размером 400 на 250 мм, допуск
плоскостности измерительньD{

поверхностей 10,0 мкм; допуск
плоскостности опорньrх поверхностей

1,2,0 мкм; допуск параллельности

схеме }твержденной приказом
Росстандарта ],l! 2840 от
29.|2.20|8 г. (с изменениями,
внесенными приказом
Росстандарта J''lЪ 2018 от
l5.08.2022 г.), для передачи

единицы длины дJUI передачи

единицы длины в диапазоне

до 100 мм с допускаемым
откJIонением от номинtlльного
значения не более +1 мкм;

Средства измерений дJul

передачи единицы длиltы в

диапазоне от 0 до 500 мм с
предела {и допускаемой
абсопотной погрешности +0,1

мм.

Средства измерений
I

внутренних размеров .

прямолинейности

поверхностей изделий длиной
не менее 2500 мм;

Средства измерений плоских

прямьrх углов 90' контактным
методом;

измеренийСредства
отклонения

ПЛОСКОСТЕОСТИ

от
и

плоских

- Нутромер микрометрический НМ
2500 с диапазоном измереЕия (600-

2500) мм, пределом допускаемой
абсоrпотной погрешности *40 мкм по

ГОСТ 10-88 (Рег. No в ФИФ ОЕИ 1448-

02):
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Средства измерений плоских
прямьD( углов 90О контактным
методом;

опорньй поверхностей 25,0 мкм;

допуск перпендикуJIярности боковьтх

поверхностей к опорной поверхности
320 мкм;

- Угольник поверочньтй 90" УШ-2-160,
Ns 124852л0230'7 8-2022 от 12.09.2022,

вьцано ФБУ <Самарский ЦСМ>; класс

точности 2, размером 160 на 100 мм;
Примечание - ,Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и
аттестовztнные эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и
поверенные, удовлетворяющие метрологическим ,гребованиям, }казанным в таблице.

- Средство измерений внугренних размеров (нутромер микрометрический НМ 2500)
применяется при испоJIьзовании схемы поверки тоJIько с 2 датчиками

6. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки устройств должны соблюдаться след}.ющие требования:
- соблюдать правила безопасности, установленные для работьт со средствами измерений и

оборудованием;
- не направJuIть луч лазерЕого скilнир}.ющего модуля на людей;
- не разбирать блоки и узлы устроЙств, а также средств поверки;

- не смотреть в щель изJIучатеJIя лазерного луча профилометра при его активном режиме
измерения.
- не находится на железнодорожном п)"ти во время проведения процедуры поверки, так

как )то может вызвать смертельное травмирование. при проходе поезда через устройство.
При проведении поверки должны выпоJIняться требования, обеспечивающие

безопасность lтуда, производственную сilнитарию и охрану окружающей среды в

соответствии с ЕормаN{и, принятыми на предприятии, а также предусмотренные

р}ководствами по эксплуатации соответств),ющих средств измерений.

Все работы по поверке следует проводить в строгом соответствии с

экспJryатационной документацией на комплекс и средства поверки.

Персонал, допуrцепный к проведению поверки, должен пройти инструктаж по

технике безопасности.

7. внЕшниЙ осмотр
При внешнем осмотре должно быть устшlовлено соответствие внешнего вида

наружньtх поверхностей устройств и их принадлежностей, комплектности устройств, их
маркировки и упаковки требованиям эксплуатационной док},l\{ентации завода-

изготовителя.
Устройства допускаются к да.льнейшим операциям поверки, если при внешнем

осмотре установлеяо полное соответствие внешнего вида и комплектности описаник) Типа

и р)ководству по эксплуатации.
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8. ПО.ЩОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛЕИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIIЙ
Перед проведением поверки устройства и средсrва повФки доJDкны бьrть приведены в

рабочее состояние в соответствии с эксшryатациошrой докуиеtrтацией на ню( и вьцержаны
в условия:(, при KmopbD( цроводят поверку, не менее 2 часов.

При опробоваrпп.l провq)яют взаимодействие частей устройства.
Копшrлекг постzlвки доJDкен соответствовать описанию типа на устройства. ,Щолжны

отсугствовать мех IЕtIеские повреждения cocTaBHbD( частей усгройств, следы коррозии и

дефекгы покрытиЙ, ухудшающие внешниЙ вид. Показания, выводимые на экран

устройств, доrr:rсш бьпъ легко читаемыми.
Производrгся контроJIь внецIню( условий (температура, влажность) перед

проведением процедуры повФки. Темпераryра и влажность до.luкны соответствоватъ

разделу 3 настолlдей меrодrки повФки.
Устройства догryскаются к дальпейцпrм опФiщиям поверки, есJIи при опробоваrпп,l

они поJIностью фуккционатъпы в соответствии с руководством по эксплуатации.

9. IIРОВЕРКА IIРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
Провести идеrrтифшtацию програь,rмного обеспечеrтия (tIО) по след}тощей

методике:
- проверить идеrrrифrд<ационное наименовiлние прогрaммвого обеспечения и его

версию;

Устройства сlмтаются црошещIими идеrrпlфикаIц.rю программного обеспечеrтия,

есrпr идеrтшфlшационные данные программного обеспечепия соответствуют ука:}аrrным в

таблице 5:

Таблица 5 - ИлентификаIцtонные даIrIrые прогрalммного обеспечения устройств
автоматическиr( для коЕтроJIя сдша буксы с шейки оси

ИдентификациоЕные данные (признаки) Значение
Идетrпrфш<ац,rонвое н.мменование ПО по АуксБ
Номер версrл.r (идентификационпьй номер) ПО 1.1

Цифровой идеrrгификатор ПО

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИtIЕСКШОИРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

10.1 Определение абсолютной погрешностп пзмереппя веJtичиЕы сползапия буксы с

шейкп осп на устройсгвах с 4 датчпкамп.
10.1.1 На головки peJrьcoB, перпендикулярно оси пуп.I устzlнавJlиваgгся линейка

поверо.Iная IrЦ-2500 TaKrTM образом, чгобы её крм нш(одl]шсь на приб.rмзrтгельно

равцом расстолlии от HapyKIъD( датчиков. На яарlокную поверхность rл,rнейки

поверо,пrой устанirвJIиваются два )гоJIьника поверочньD( УП 90О таким образом, чгобы

тонкие граЕи угоJIьников нФ(одиJIись Еа уровне датчиков устройства, обеспечивая

отажение лазерпьтх lryчей.
10.1.2 Межлу }тольЕиками на lпанейл<у IIТЛ-2500 устalнаыIивается блок концевьD( мер

размером, которьrй в cyl!{Me с толпIиной )гольников cocтatвJuleт 443 мм - миним€lльное

звачоЕие дtапщона измереrшй. Во избежание счtI\,lопроизвольного смещениJI вся

конструкция крепится струбцинаrrпа к тптнейке поверочной Ir]Л-2500. С помощью

штаЕгеЕIцrркуJIя измФяется вся поверяемм конструшцlя (два угоrъника с блоком КМ,Щ).
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Затем включается устройство и производится измерение собршной конструкчии (лва

угольника с блоком Кмф лазерньп,rи датчика}.tи усlройства. Производят не менее пяти
измерений, принимая среднее арифметическое значение. Измеренное значение не должно
превышать пределов допускаемой абсолютной погрешности измерения величины
сползания буксы с шейки оси, равной *l мм.
10.1.3 Повторить операции по п. 10.1.2 для значений диалазона измерений 450 мм,458 мм
(номинальньй размер), 468 мм, 478 мм и 488 мм (верхний предел ди.шазона измерений).
Конструкция при поверке усlройств с 4 датчикzlми приведена на рисунке 1 .

Рисl.rrок 1 - Схема конструкции при поверке устройств с 4 датчиками

10.2 Определеппе абсолютпой погрешности измеренпя веJIпчины сползанпя буксы с

шейки оси на устройствах с 2 датчикамп.
10,2.1 Межлу внуtренними (по отношению к датчикам) гранями угольников на линейку
ШД-2500 устанавJшвается rтугромер микрометический НМ 2500 размером, который в

cyl{Me с толщиной угоJIьников должен сост:в ля,гъ 2З41 мм - миЕимальное значение

диапазона измерений. Во избежание сaмопроизвольного смещения угольники крепятся

струбцинами к rплнейке поверочЕой ШД-2500. Затем вкшочается устройство и

производится измереЕие наружных граней угольников лilзерными датчикчlJt{и устройства.
Производят Ее менее пяти измерений, принимм среднее арифметическое значение.

Измеренное значение не должно превышать пределов допускаемой абсолютной
погрешности измеренItя величины сползания буксы с шейки оси, равной +1 мм.

10.2.2 Повторить операции по п. 10.2.1 для значений диапазона измерений 2З48 мм,

2356 мм (номинальный размер), 2З66 мм,23'76 мм и 2386 мм (верхний предел диапазона
измерений),

Констрlкчия при поверке устойств с 2 датчик.llt и приведена на рисунке 2.

I

-n r.-

а-=

Ёrs{
ъ

L

--
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Рисунок 2 - Схема конструкции при поверке устройств с 2 датчиками

11. ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIIЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

Опредешлть по серии Irl IIяти измерешй средrее арифмегпческое значение U, которое
принимается в качестве оцеЕки действrrrеrьного значения измеряемого пара}.rетра:

U _:ZTUI (1)

где n = 5 - количество измерений;

Ui - значеrше измеряемого параметра при i-M измерении.

Определгь абсоrпоткую погрешность измерений по формуле:

Дw= U - Ua; (2)

где Ua - деЙствитеJъное значение измеряемого парап{етра.

Результаты повq)ки устройств стIитаются положитеJIьными, есJIи зЕачения
абсо:потных погрешностей измерения не вьD(одят за пределы, }казаЕные в таблицах б и 7:

Таблича б - МегролоIические характеристиrc, автоматичесюD( устройств лля KorrrpoJur
сдвша буксы с шейки оси (дlя базовой комIшекгации с 2-мя датчиками)

Наимеяование характеристики Значение

.Щиапазон измерениJI расстояний между крыпrками букс
одной оси (при t-o" = 2356 мм), мм от 2341 до 2386

пределы догryскаемой абсолютной погрепrносм
измерения веJIичиIIы сползания буксы с шейки оси, мм

+1

\

-.4
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таблица 7 - Метологические харalктеристики автоматических устройств для контоля
сдвига буксы с шейки оси (для комплектации с 4-мя датчиками)

Нмменование характеристики Значение

.Щиапазон измерения расстояний между крышкой бlксы и
торцом обода колеса (при L"ол, = 45 8 мм), мм

от 443 до 488

пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерения величины сползания бlксы с шейки оси, мм

+1

12. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
При положительньD( результатах поверки передаются сведения в ФИФ ОЕИ и, по

змвлению заказчика, вьцается свидетельство о поверке на б)ъ!ажном носителе (бланке)

согласно Приказу Министерства промышленности и торгоыIи РоссиЙскоЙ Федерации от
Зl,07.2020 Jф 2510 кОб утверждении порядка проведения поверки средств измерений,

требований к знаку поверки и содерж{lнию свидетельства о поверке).

При отицательньD( результат.tх поверки передzlются сведения в ФИФ оЕИ и, по

заявлению заказчика, вьцается извещение о непригодности на буплажном носителе

(блшке) согласно Приказу Министерства промышленности и торговли Российской
Федерации от 31.07.2020 ЛЬ 2510 кОб угверждении порядка проведения поверки средств

измерениЙ, требованиЙ к знаку поверки и содержzшию свидетельства о поверкеD.

Знак поверки в виде голографической наклейки иlиlм в виде оттиска клейма

поверитеJIя проводившего поверку приборов, нмосятся на брлажное свидетельство о

поверке.

Зам. начальника отдела 203

Испьпательного цеЕтра
ФГБУ КВНИИМС>

Инженер 1 категории отдела 20З

Испьпательного центра
ФГБУ КВНИИМС>

и М. Л. Бабаджанова

А. А. Лаврlхин


