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l Общпе поло2кенпя
Настоящая лtетодика применяется для поверки измерителей линейных перемещений АС-

07, производства lTW India Private Limited (BISS Division), Индия (далее - измерители), исполь-
зуемых в качестве рабочих средств измерний и устанавJrивает методику их первичноЙ и перио-

дической поверки.
1 .l В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические те-

бования, приве.ценные в таблице 1.

Таблица 1 - М огические стики

1.2 излtерители до ввода в эксплуатацию, а таюке после р€монта подлежат первичной

поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.
l .3 Первичной поверке подвергается каждый экземпJIяр измеритеJIя.

1.4 Перио:ической поверке подвергается каждыЙ экземIIJIяр измерителя, нiЖОДЯЩеГОСЯ

в эксплуатации. через межповерочные интервa}лы.

1.5 Выпо,rнение всех требований настояцей методики обеспечивает прослежиВаеМОСТЬ

поверяемого среiства измерений к след},ющим государственным первичным эталонам:
ГЭТ 2-2021 - ГПЭ единицы длины - метра.
l.б В методике поверки реализован след}тощий метод передачи единиц: метод прямых

измерений.

2 Перечень операций поверки средств rrзмеренпй
,щля поверки lлзмерителей должны быть выполнены операции. укaванные в таб;tице 2.

Таблица 2 - опе Il по ки

Наименование операции
поверки

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер разлела (пункта)
методики поверки,

в соответствии с которым
выполняется операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства
измерений да .:la 7

Подготовка к поверке и
опробование средства из-
мерений

да да 8

Проверка программного
обеспечения средства из-
мерений

да 9

2

JaK l Е[

Модифlлкация
Диапазон

измерений линейных пе-

ремещений, мм

Пределы допускаемой
относительной

погрешности измерений линейных
перемещений, О%

Ас-07_0005 от -1,0 до +2,0

+0.5

Ас-07-0010 от -1,0 до +3,0

Ас_07-0011 от -1,0 до +7,0

Ac-07-00l2 от -0,5 до +0,5

Ас-07_00lз от -1,0 до +4,0

Ac-07-00l5 от -l,0 до +4,0

Ас_07_0020 от -1,0 до +7,0

Ас_07-0025 от -2,0 до +12,0

Ас-07_0105 от -1,0 до +3,0

Ас-07_0106 от -1.0 до +12,0

Ас_07_0107 от -1 ,0 до +4,0

AC_07_0l08 61 -1,Q дg +12,0

Ac-07_0l l0 от -1,0 до +3,0

да



обязательность выIIолпения
операции поверки при

первtлчной
поверке

периодlrческоГt
поверке

Опрделение \,lr-трологиче-
ских характер},с,l,ик

Опрделенлtс лиапазона и
относительноl] lIогрешно-
стн измерниit .1llнейных
перемещенIlli

:,а да

Подтверждение соответ-
ствия средства изrtерний
метрологическшпt,гребова-
нияýl

Навменовапие операцип
поверкн
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Номер раздела (пункта)
методики поверки.

в соответствии с которым
выполняется оп llltя lI()Be ll

l0

l0.1

ll

3 Требованrrя к ycjtoBпlM проведенпя поверкш
Пря прсlведении поверки должны соблюдаться. следующие условия пзмерени}"l

- темпераг!,ра окрухающей среды, ОС 25+10;

- относительная влмностъ воздуха, Ой, не более 80-

4 Требовввия к сп€цrtалпстrм, осуществляющи}r поверкт
4.1 К прведеНию поверкИ допускаютсЯ специалисты организашtи. aKKpeдltTtlBallHoii в

соответствtiи с закоtlодательством Российской Федерации об аккредитациll в нациОнirlыtОй cll-
стеме аккреJитацпи ка прведение поверки Ср€дств ИзItiерений данного Bl|r'ta. Имеюшие Необхtr-

лимуо квапиtРикацию, ознакомленЕые с руководством по эксплуатации и настоящей rteToДltKoii

поверки.
4.2 frtя провеления поверки измер}теля достаточно одного поверителя.

5 Мсгрологпческце п теIшпческпе требоваппям к средствам поверкrr
При п;хlвсlснии поверки должны применяться средства поверкц, лриведе}tные в

таблице 3.
Таблица З - С Jствil пове

Перечень

рекоllендуеIlых
сре,lс,rв поверки

основные с пове Kl,
Кщlllбратор датчlлков
деформачий KlvlF- I00.

рег. Ng 45796-10

Метрологические и технические
требомния к средствам поверки,

необходимые дtя проведе!tия поверкli

Операчии по-
верки, требую-

щие применение
повс KlI

l 0.1

Рабочяй эталон 4 разрrда по Государственной по-
верочной схсме для средств измсрсний длипы в

;tliапазоне от 1,10-9 до 'l00 м и шин волн в диапа-
зоне от 02 до 50 мкм, утвержденной приказом Фе-
дераJlьного агентства по техническому регул}lрова_
нию и метрологии Nе2840 от к29) декабря 20|8 г. -
кilл}l

J



Операции по-
верки, требlто-

щие применение
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Вспомогательное оборудование

8,9, l0.1

Средство измерений температуры окружаюшей
среды: диапiвон измерений от +15 до +25 ОС, пре-
делы допускаемой абсоrпотной погрешности *0,3
,с
Средство измерений относительной влiDкности
возд}ха: диапarзон измерений от 0 до 98 %, пределы
.lопускаемой абсолютной погрешности +0,1 Ой

Термогигрометр ИВА-
6, модификация ИВА-
бН-[, рег.Nо 46434-11

Примечание -;опускается использовать при поверке другие утвержденньlе и аттеСтОваННЫе ЭТа-

лоны единиц ве_,lичин, средства измерений угвержденного типа и поверенные, уДОВЛеТВОРЯЮ-

щие метрологическим требованtlям, укtванным в таблице.
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6 Требованпя (1словпя) по обеспеченпю безопасностп проведенпя поверкп
6.1 При прове.rении поверки необходимо подробпо изучить требования безопасности. }'ка-

занные в руководстве по эксплуатации измерителей и используемых средствах пОвеРКИ И ОбеС-

печить их неукосн1.1тельное выполнение.
6.2 К поверке доrryскаются лица, прошедшие инстуктаж по технике безопасности при

работе на электро),становках.

7 Впешппй осмотр средства пзмерепrrй
При внешнеМ осмотре должнО быть установлено соответствие измеритеJIя следующим

,гребованиям:

- соответствие внешнего вида и комплектности измеритеJIя описанию тl,tпа;

- нiшичие маркировки: нzмменования r.r/или товарного зЕака призводителя, ЗаВОДСКОГО

Holrepa IIзмеритеJIя;
- отс),тствие на корпусе измеритеJIя и соединителъном кабеле механИЧеСКИХ ПОВРеЖДе-

ний.
Если перечИсленные требованиЯ не выполняются, измеритель при_

знаюТ непригоднЫм к прпмеНению, дальнейшие операции поверки Ее
производят.

8 Подготовка ý поверке п опробовавrrе средств8 пзмереrrпй
8.1 Пере:t проведением поверки должЕы быть выполнены след},ющие подготовительЕые

работы:
- проверить наличие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- подготовить поверяемый измеритель и средства поверки к работе в сООТВеТСТВИИ С ЭКС-

плуатационной докрлентацией на них;
- измеритель и средства поверки должны быть вьцержаны при условиях, указанных в п.

3 не менее 3 ч.
8.2 При проведении опробования выполнить след),ющие операции:

- перевести измеритель в рабочее состояние в соответствии с руководствОм пО ЭКСПЛУа-

тации;
_ запустить на персон:lльном компьютере, применяемом при работе измеРитеJUI СООТВеТ-

ствующее прогрzl {мное обеспечение (далее - ПО);
- выбрать KaHfu.I измерений линейных перемещений.

Опробование измерителя сlмтается успешным, если на экран персонiшьнОгО КОМПЬЮТеРа

выводятся значенllя по кан{шу измерений линейных пермещений.

4

Перечень

рекомендуеNtых
средств поверки
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Если перечисленные требования не выполняются, измеритель при-
знают непригодным к применению, дальней шие операции поверки не
производят.

9 Проверка программного обеспечеппя средства пзмерепий
Идентификация программного обеспечеЕия KMTL32 2020> выполняется в следующем

порядке:
- запустить ПО <MTL32 2020>;
- выбрать меню кПомощьr>;
- выбрать раздел <<О версии МТLЗ2 2020>.

На экране будет отображено наименование и версия ПО.
.Щанные, полученные по результатам идентификации ПО, должны соответствовать таб-

лице 4.
Таблица 4 - Иденти икационные данные ого обеспечения

Если перечисленные требования не выполняются, измеритель при-
знают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не
производят.

10 Определенше }tетрологпческпх характерпстик средства шзмерепий
10.1 Определение диапазопа и относптельной погрешпостп измерений линейных перемеще-
ний

Опрелеление диапiLзона и относительной погрешности измерений ,T инейных перемеще-

ний производится с помощью ка.пибратора датчиков деформаций КМF-l00 (далее - ка.тибратор)
в следующей пос--lедовательности:

10.1.1 Установить поверяемый измеритель в ка,rибратор, закрепив нижнее измерительное

ребро измерите.,]я на нижнем неподвижном осIlовании каретки калибратора, а верхнее измери-
тельное ребро из\{ерителя - в верхней подвижной каретке калибратора.

10.1.2 С помощью ка:rибратора задать перемещение, равное нижнем}, значению диапазона
измерений измеритеlя М,.- 

"un-
10.1 .3 Снять покiч}iulия перемещений измерителя -41,,,uo.

10.1 .4 С помощью капlбратора задать перемещение, равное верхнем), значению диапазона
измерений излl ерителя Мrл* no*".

10.1 .5 Снять пок!lз{tния перемещений измерителя М,,,о*".

l 0.1.6 Провести аналогичные измерения в прямом (увеличивая перемещения) и обратном
нzшравjlении (},меньшая перемещения) ещё как минимум в l0 точках равномерно распределен-
ных в диапазоне измерений измеритеJuI. Измерения проводить не менее трех раз для кахQlой вы-
бранной точки,]иапatзона.

11 Подтвержденпе соответствпя средства пзмеренпй метрологическпм требоваппям
1 1 .1 Вычrтслить среднее арифметическое значение результатов измерений в каждой точке

выполненных ltзrIерений М"r,:

м |м,
п

И - результат измерений в l-той точке по поверяемому измерителю, мм;
}? - количество измерений (>3).

5

ИдентификационIIые данные (признаки)
MTL32 2020ИдентификацлIонное наименование ПО

Номер версии (идентификационный номер) ПО не ниже V5.2ЗР

где

Значение
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За окончательный рзультат принять наибольш}.ю величину а-, из всех рассчитанных зна-
чений.

Результаты поверки считать положительными, если диапазон и относитель-
ная погрешность измерений линейпых перемещений соответствуют значения}t.
приведенным в таблице 1.

Если перечисленные требования не выполняются, из меритель при -

знают непригодным к применению.

12 Оформленпе результатов поверкп
l2.1 Резч.rьтаты поверки оформляются протоколом, составлеЕным в виде сводной таб-

лицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - l l настоящей методики поверки.
l2.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях подтверждения поверки

должны быть переданы в Федершrьный информационный фонд по обеспечению единства изме-

рений.
12.3 При положительных результатах поверки измеритеJь признается пригодным к при-

менению и по заяв-]ению владельца средств измерений или лица, представляющего средства из-
мерениЙ на поверку. выдается свидетельство о поверке установленноЙ формы. Нанесение знака
поверки на средство измерний не предусмотрено.

l2.4 При отрицательных результатах поверки, измеритель призЕается непригодным к
применению и по заявлеЕию владельца средств измерений или лица, представляющего средства
ИЗМеРениЙ на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленноЙ формы с указание\l
основных причин.

Заместитель руководителя отдсла
ООО <Автопрогресс-М> И.К. Егорова

6

l1.2 В каждой точке измеренпй опрделить относитеJIьЕуtо погрешность измереЕий Jпr-

неЙны)( перемещениЙ 4:
- М.--М...,,
ё, = .l'' , '.'.-'. xl00%,, м,,",,

где Мэаоlti - значенйе Jmнейных перемещений, зад:lнное
с помощью каJпrбратора в i-той точке, мм.


