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1. Общие положеппя
1.1 Настощая методика поверки распространяЕтся на весы неавтоматического

действия IND570, зав. Ns С012168970, зав. Ns С012168961 (дмее по тексту - весы), и
устанarвJIивает метод{ку их первишrой и периодической поверок.

|.2 В результате поверки долrIс{ы бъrгь подтверждены следlтощие метрологические
требования, приведенные в таблице А. 1 приложения А настощей МП- 1 42-202З .

1.3 Прослеживаемость при поверке весов обеспеwrвается в соответствии с ГПС,
1твержденной приказом Федераьного aгеЕтства по техниtIескому регулирокlнию и
метролоI,ии от 04.07.2022 г. Ns 1622, к государственному перви.Iцому этilлоЕу едиЕиц массы
(килограrr,rма), ГЭТ 3-2020.

|.4 Метод, обеспе.швающий реализаIшю методлки поверки - пряrлой метод
измерений.

,
2.|

таблице 1.

Перечень операции поверкп
При проведении поверки должны бьrь вьшолнены операции, указанные в

Табrпаца 1 - оп по ки

2.2 Есшr при проведении той иrпл ипой операции полгIеЕ отрицательньй резуJIьтат,

дальнейшм поверка прекращается.

3. Требовапия к усJIовпям проведепия поверкп
з.1 При проведепии поверки соблюдают следующие условиJI:

температ}ра окрlтсающей среды, ОС от +10 до +40

4. Требованпя к специаJIистам, осуществляющпм поверIqу

4.| К проведеншо поверки допускается персоЕал, изуплвший Еастощ},ю методrку

поверки и экспJryатаlшонн},ю докуиеЕтацию на поверяемые весы, имеющих квалификацrло

поверитеJIя и прошедш{х ш{стукгzDк по технике безопасности в устаЕовлеЕном поряде.

Обязатеrьность проведеЕия
операции прrr поверке

периодической

Номер
пуякта

метод,Iки
поверкиперви.п{ой

Наименоваrrие операции
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дада
4.| Определение погрепшости устройства
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11дада5. Оформление резу JIьтатов поверки

10.1

да
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Операчии поверки,
требlтощrе применения

средств поверки

Ме,грологические и техЕические
,требования к средствllп{ поверки,

необходлмые дrrя проведения поверки

Перечень
рекомендуемьD( средств

поверки
п. 8 Контроль условий
поверки (при
подготовке к
опробованию и
поверке)

Средства измерений температуры
окружающей среды в диzшазоЕе
измереЕий от пJIюс 10 до лlпос 40 ОС, с
абсоrлотной погрешностью не более *l
'С;

Измеритель влtt]кности
и температуры ИВТМ-7
М 5-.Щ, рег..]\l! 71394-18

Гири класса точности
Мt_z.Мzпо ГоСТ OIML
R 111_1_2009

Рабочие эталоIlы 5-го разряда по
Приказу Росстанларта от 04.07.2022 г. М
1 622 <Об 1"гверждении Государственной
поверо.пrой схемы ц|я средств
измерений массы>

п. 10 Определение
мец)ологических
харiктеристик средства
измерений

Замещающий груз со след},ющими
пара]\{етрами: подходящие размеры
относительно ГПУ; постояянi}я масса;
твёрльй, негигроскопи.*rьй, не
электростатический материм

Прuмечанuе - !опускаеtпся 11спользовапь прu поверке dруzuе упверсюdенньtе u

аmmеспованньaе эtпмоны еduнuц велuчuн, среdсtпва uзмеренuй уmверlсdенноzо lпuпа u

поверенньlе, уdовлеmворяюtцuе мепроло?uческuм mребованuяrl, укtlзаннt Lц в tпаблuце 2.

Метрологические и техппческие требовапия к средствам поверки
При проведении поверки применJIют средства, }казанные в таблице 2.

Табrпtца2-СведеЕияо ствах по ки

б. Требованпя (условия) по обеспечеппю безопдсности проведеЕия поверкп
6.1 При проведении поверки собшодают требования безопасности, указаr{ные в

экспJIуатациоЕной документации на поверяемые весы, а такr(е на испоJIьзуемые средства
поверкй и вспомогатеJIьное оборудование.

7. Внешнпй осмотр средства измеренпй
7.1 При внешнем осмотре устiш{авJIивают соответствие весов следующим требованиям:
- соответствие комплектности переtIню, указанному в экспrryатационной

докуi{ентации;
- соответствие маркировки весов требованиJIм эксшIуатационной докрлентации;
- соответствие вЕеIпнего вида средства измерений описанию и изображению,

приведенному в описании типа;
- отсутствие видимьD( механиЧеских повреждений, вrшяюrщтх ва работоспособность.
7.2 Резулътат внепIнего осмотра счит{lют положитеJIьным, есJIи весы соответствует

указarнным выше требованияrл.

8. Подготовка к поверке п опробоваппе средства пзмерепий
8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Вьшолнить меропршmия по обеспечению условий безопасности.

8.1.2 проверить в федеральпом информачиошrом фовде по обеспечению единства

измерений нaIJIиtше сведениЙ о деЙствующих сроках поверки применJIемъ,D( средств измерений.

8.1.3 Проверить соблюдеI*rе условий проведеЕия поверки на соответствие п. 3

настоящей методики поверки.
8.1 .4 Вктпо.пать весы за 1 0 мипlт до начаrrа работы.
8.1.5 Подготовить поверяемые весы и эт{lлоI ше средства измерений к работе в

соответствии с экспJIуатациовной документацией.

5.
5.1



8.2. Опробовшrие
8.2.1 При опробовапии проводят проверку общего функчионщ)овalния весов в

след},ющем порядке:
1) вкJIючalют весы;
2) вьцерживtlют весы во вкJпоченном состоfi{ии в течение Ее менее 10 мин}т;
3) проверяют работоспособность весов и вход.щ{х в нее отдеJIьных устройств и

механизмов;
4) проверяют фlтrкционирование устройств устirновки на нуJIь и тарироваЕия;
8.2.2 Результат опробов:lЕия сIмтают положитеJIьным, есJIи по окоЕIIанию процедуры

опробования отсутствlтот сигна.пизации об оrш.rбках.

9. Проверка программного обеспечения средства пзмерепий
9.1 Проверка прогрiлNrмного обеспечения (ПО) весов проводится пугем проверки

соответствия ПО весов, представлеЕньD( на поверку, тому ПО, которое быпо зафиксировано при
испьпани-D( в цеJID( }"тверждения типа.

9.2 Щля проверки соответствия ПО вьшо.lпlяют след}.ющие операции:
- проводят визуrrлизацию иденпIфикационIIьD( данЕьD( ПО, установленного в весы

(номер версии ПО) в соответствии с процедурой, указанной в эксплуатационной документации
на поверяемое средство измерений.

- сравнив€lют поJIучеЕные дшшые с идентификационными даЕными },казанными в
таблаце 3.

9.3 Результат подтверждеЕIrI соответствия ПО с.пlтают положительным, если
идентификационные данные ПО соответств}тот 1каздшым в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные ПО

Eo=Io+0,5d-ДL-Lo,
где,

Io - показд{ие весов при нагрузке близкой к нуlпо, кг;
d - действитеrьнrц цена делеяия весов, кг;
ДL - масса дополнительной нагруrки. кг;
Lg - масса пагрузки, б.тшзкой к IIуJIю, кг;

10.1.4 Результаты измерений заносят в протокол.

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
Идентификациопное наименовшrие ПО

1.00.хххх*Номер версии (идентификационньй номер) ПО, не ниже
I{ифровой идентификатор ПО (контрольная с),N{ма испопняемого кода
Примечание:
* - обозначение (х)) относится к метрологически-незЕаIIимой части програIlrмного
обеспечения и может принимать значения от 0 до 9.

(1)

10. Определение метрологических характерпстпк средства пзмеренпй п
подтверrrцепие соответствпя средства измереппй метрологическим требованиям

1 0.1 Определение погрепшости устройства устшrовки на IIуJIь

10.1.1 ОпределеЕие погрешности устalЕовки на нуJIь осуществJIяют путем Еагружения
весов K:lK можно бrп,rже к ToTIKe изменения покtlзапия, затем устtlновки показания весов Еа нУJIь

с помощью устойства установки Еа Еуль и определеншr допоJIнительной нагрlзки, при которой
произойдет изменение показzuIия на одно делеЕие выше IIуJIя.

10. 1 .2 На грузоприешI},ю платформу весов последоватеJIьно помещalют гири,

увелиlмвм нагрузку с ш.гом 0,1e, пока при какой-то дополнительной нагрузке (ДL) показание

весов не возрастет на значеЕие, равяое цене делеIlия.
10.1-3 Расс.плтьвают погр€шность устройства (Ь, кг) установки на нуJIь по формуле

(1):



10.1.5 Результаты измерений считают полохсtтельными, есJIи погрешЕость устройства
установки на HyJrь Ее превышает пр€делов допускаемой погрешности в соответствии с таблицей
А.1 приложения А настоящей 1,1trI-|42-202З.

10.2 Определение погрешности весов
10.2. 1 Погреlпность весов опредеJuIют при центрIIJIъно-симметричпом располоя(еЕии Еа

грузоприемной платформе весов при нагр}Dкении и разгружении весов гирями, масса KoTopbD(

равЕа мшlимzlJIьIrоЙ нагрузке (Min), 500е, 2000е и максrдrлальЕоЙ пагрузке (Мах).
.Щопускается при периодической поверке определение погрешЕости проводить тоJIько

при нагружении.
10.2.2 ,Щля искlпочеЕия погрепшости округления цифровой индрrкаrцпа индrкатора при

каждой нагр}зке Еа гр}зоприемЕую платформу весов последовательно помещают
допоJIнитеJьные гири, увеJIитIивая нагрузку с шагом 0,1е, пока при какой-то допоrпrительной
нагрузке (AL) показание весов не возрастет на значение, pzlBlloe цепе дедения.

10.2.3 ОпределеЕие погрепшости осуществJuIют в следующей последоватеJIьности:
а) устдrавливают нулевые показfilия весов цри помощи функции обнуления весов;
б) помещают тирю (гири) в цеЕц грузоприемной платформы весов;
в) снимают покffиlния весов после их устiшовлеЕия;
г) помещшот допоJIIIительные гири (ДL) в чеrтр грроприемной платформы весов, пока

показание весов не возрастет на зЕачепие, palвEoe цене деленI{я;
д) рассчитьвают погреIпяость (Е, кг) по формуле (2):

E:I+0,5d-AL-L,
где,

I - показание весов, кг;
d - действительнм цена деления весов, кг;
ДL - дополнитеJьная нагрузка кг;
L - масса эта;rонной нагрузки, кг;

е) Рассчлтьвают скорректировfirЕуIо погрешIrость (Еq кг) (с 1четом погрешности

установки Еа нуль) по формуле (3):

(2)

(3)

ж) снимают гири с грузоприемной платформы весов
з) вьшоrшлот операции по п}цктttN{ а) - ж) для след1,1ощrх ЕаIр}зок;
10.2.4 Результаты измерений зшrосят в протокол.
10.2.5 Результаты измерений счит:lют поло'оIтеJIьными, если погрешность весов не

превышаеТ пределоВ допускаемоЙ погрешности в соответствии с таблицей Д.1 приложения Д
настоящей МП -|42-202з .

1 0.3 Определение сходлмости фазмаха) показаний
10.3.1 Проверку повторяемости фазмаха) показаний проводят при одной и той же

нагр}зке, значеЕие массы которой не превышает 0,8 Мм весов. Серия нагрlокений должна
состоять из Ее менее двух измерений.

10.3.2 Перел кa)кдым Еагр}Dкением необходимо убедиться в том> что весы показыв{lют

нуль при отс}тствии наIрузки иJlи, при необхо.щмости, установить Iryлевое пок€rзarние при

помощи усцойсrъа установки на ЕуJIь.

10.3.3 Сход,rмость фазмах) показаний оценимют по разности между мilксимаJIьЕым и
минимаJIьным зЕачениJIми погрешностей (с yreToM знаков), поJtученными при проведении

серии измерешй.
10.3.4 Погрешность единитIного измерения расстIитывilют согласно п. 10.2.3 наСТОЯЩеЙ

мето.щlки поверки.
10.3.5 Результаты измерений заносят в протокол.

Е":Е_ь,



10.4 Определение погрешности весов методом зatlt{ещения этttлонньD( гирь
10.4.1 Определение погрешЕости весов методом заJr'rещеЕия этtlлоЕIlьD( гирь проводят

на месте экспJryатации весов.
10.4.2 Вместо эIrлонньD( гирь могц бьпь применены rпобые замещающие грузы, масса

KoTopblx стабильЕа и составrrяет не б олее l/2 Мах весов.
10.4.3 Определение погрешности весов методом заN.{ещеЕия эпrлонньD( гирь

осуществJutют в следующей последовательности:
а) определлот погрешность весов при нllгрркеЕии эталонЕыми гирями весов в

соответствии с п. |0.2.2-|0.2.3 настоящей методики поверки.
б) эталонвые гири сIlимatют с грузоприемного устройства и нагр}Dкают весы

зап{ещающим грузом до установления того же покilзalния, которое было при нагрузке
этalлонЕыми мрш!{и;

в) снова нагружalют весы эталонпыми гирями в допоJшеЕие к зilмещающему грузу;
г) определлот погрепшость весов в соответствии с п. 10.2.2- l 0.2.3 настоящей мето,щrки

поверки;
д) разгружают весы до нулевого значения в обратном порядке.
10.4.4 Результаты измеревий заносят в протокол.
10.4.5 Результаты испьrганий считrlют положитеJIы{ыми, есJIи погрешность измерений

не превышает пределов допускаемой погрешности весов для соответствуюIцlтх значений массы,
в соответствии с таблицей А. 1 приложешfi А настоящей МП- 1 42-2023 .

11. Оформление результатов поверки
11.1 Сведения о резуJIьтатах поверки весов передаются в Федераьньй

информационньй фонл по обеспечению е.щlнства измерений в соответствии с порядком
создiшия и веденшI Федермьного информационного фонда по обеспечению едиЕства
измерений, передачи сведений в него и внесения измененlдi в дalнные сведенIлJI, предоставлениJI
содержащихся в нем док}ъ{ентов и сведений, предусмотреЕным частью З статьи 20
Федерапьного закона Ns l02-ФЗ.

11.2 При проведении поверки оформляют протокол резуJIьтатов поверки в свободrой

форме.
1 1.3 Знак поверки наносится Еа свидетельство о поверке в соответствии с деЙств}тОЩИМ

законодатеJIьством в области обеспечения едлнства измерений.
11.4 По зiulвлению вла,дельца средства измерений иjIи Jшца, представившего его на

поверку, вьцается свидетельство о поверке по устаповленной форме, соответствующей

действующему закоЕодатеJIьству в области обеспечения единства измерений.
11.5 По зilявлению владельца средств измерений иJпr лиц4 предстarвивш€го их на

поверку, в случае отицательньD( результатов поверки, вьцается извещение о Еепригодrости к
применению средства измерений.

10.3.6 Резулътаты испьrганий счЕтzlют положитеJIьными, если сходимость фазмах)
показаний весов IIе превышает 1е и при этом поrрецшость rпобого е,щlншшого измерения Ее
превышает пределы допускаемой погрешности весов для данной нагрузки, в соответствии с
таблицей A.l приложения А настоящей М11-142-202З.



ТабrмцаА.1-

Прпложепие А
(обязатеrьпое)

Метрологпческие характеристики

стики
ЗначениеНаrдrленование харarктеристики

4000Максиммьнм нагррка (Мах), кг
20Миппма,тьная нагрузка (Min), кг

1,Щействительная цена деления (d), поверочньй иц]9рц9д(Ф:дl
4000Число поверочньrх интервалов (п)

+1(+2)
+2(+4)
+3(+6)

Пределы допускаемой погрешности при
экспrryатации), кг, в интервалах взвешивalния:
от Min до 500е вкrпоч.,
св. 500е до 2000е вк.lпоч.

св. 2000е до Мах

первичной поверке (в

от 0 до 0,5,Щиапазон устройства установки на нуль, О/о от Мах

+0,25
нуль, кг
Пределы допускаемой абсоrлотной погрешности устройства установки на


