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1 Общпе положения

1.1 Настоящая методика поверки распростаЕяется на резервуары (тшrки) стальные
прямоугольные несаIt{оходного наJIивного судна TK-l202 (да.пее - танки), заводские номера
|1, |2, 2|, 22, Зl, З2, 4|, 42, 51, 52, 6|, 62 и устtlнzлвJlимет методику их первичной и

периодической поверок.
1,2 Настоящая методика поверки применяется для поверки танков, испоJьзуемьD(

в качестве рабошах средств измерений в соответствии с государственной поверочной СхеМОЙ

для средств измерений массы и обьема жидкости в потоке, объема жидкости и вместимОСТИ

при статических измерениях, массового и объемного расходов жидкости (лалее - ГПС),

1тверждепной приказом Росстшrдарта от 26 сентября 2022 г. Ns 2356.
1.3 При определении мЕтрологических характеристик тапков в рамках проводимой

поверки обеспечлвается передача единицы дJIины в соответствии с fтIс, подтверждаюlцtц

прслеживаемостъ к государственному первиtшому эталону ед,Iяицы дlIины - метра Гэт 2-2021 .

1.4 ПрИ опр€делеЕиИ метрологических характеристик поверяемого средства измерений

применяется метод косвенньп< измерений: вместимость TllHKoB опредеJUIют геометрическим

методом.

2 Перечень операций поверкп

2.1 При прведении поверки вьшолЕяют операции, приведенные в таблице 2,1,

Таблица 2.1 -оп по ки

2

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела (пlтткга)
методики поверки,

в соответствии
с которым выпол}яется

операция поверки

первичной
поверке

период{ческой
поверке

Внешний осмотр средства изм Да Да 7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Да !а 8

Определение метрологических
ха стик ства изм и

9

Изме ние длины поясов !а Да 9.1

Да Ща 9.2

Изм ие ны поясов Да Да 9.з

Измерение координаты точки
измерений базовой высоты и }ровня
жидкости

!а !а 9.4

Измерение высоты превышения
точки касания дна измерительной

Да Да 9.5

Определение объемов вЕутренних
дета.,rей

!а !а 9.6

Изм ние базовой высоты танка Да !а 9;7

Обработка результатов измерний и
состzlвление грмуирово,пrой
таблицы

Да Да 9.8

Подтверждение соответствия
средства измерений

огическим ваниям

Да !а 10

ение льтатов поо о Да .Ща l1

2.2 ПоследоватеJъность проведения операчий поверки обязательна,

Измерение высоты поясов

трубы грузом рулетки



2.3 При поJIучеЕии отицатеJIьного резуJIьтата rпобой из операций по таблице 2.1

поверку прекращдот, средство измерний признают непригодlым к применению и переходят
к оформлению резуJътатов поверки в соответствии с рaвделом 1 1 настоящей методиКи ПОВеРКИ.

3 Требованпя к усJIовиям проведенпя поверкп

3. 1 При проведении поверки долlrсrы собrподаться следующие условиJr:
- температура окружающего воздlхц ОС от +5 до +35;

- состояние погоды без осадков.

3.2 Измерения параметов таЕка цроводят изнутри его.

3.3 КонцентрациJr вредrьD( паров и газов в возд}хе, измереннzlя газо:шализатором

вблизи или вн}три т Iка на высоте 2 м, не дол)кна превышать предеJIьно допустимой
концентации (П,Щ), определенной по ГОСТ 12.1 .005-88 и соответствовать санитаРНЫМ

правила,r СанПиН 1.2.3685-2 1.

4 Требования к специа.JIIIстам, осуществляющпм поверку

К проведению поверки допускllются лица, из}щившие эксплуатациоЕн},ю

докуIиентацию на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющие

соответствующlrо квалификацию и работшощие в качестве поверителей в оргавизации,

аккредитовrшной на право проведения поверки средств измерений.

5 Метрологическпе и техническпе требоваrrия к средствам поверки

5.1 При проведепии поверки применяют основные средства поверки, приведенные

в таблице 5.2.

Табли ца 5.2 -основные с по ки

Перечень
рекомендуемьD(
средств поверки

Операчия поверки,
требlтощая

применение средств
п

Измеритель
комбияированньй
Testo 4l 0-2

г. Ns 38735-08

Средство измерепий температуры возд}ха
в диzшазоне измерений от +5 "С до +35 ОС

с предела}lи допускаемой абсолrотной
по не более + 0,5 "С

Газоанализатор
АнкАт_64мз

. }lb 73186-18

Газомализатор вредньD( паров и газов

с пределами допускаемой приведенной
шности не более * 25 0%по

Рулегка измерrгге.гьнм
мега.тшмческая РlOУ2Г

. Ne 5l171-12)

Рулетка измерительнaul с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98

к поверке и
опробование средства
измерений

п.8 Подготовка

Рулсгка измерrгеrьная
меrал,тrческм ЕХ2015

. Np 22003-0

Рулетка измерительнм с верхним пределом

измерений 10 м класса то,пrости 2

по ГоСТ 7502,98
.Щrпrамомегр
элекгронньй
Д,tУ-0,1/1-1МГ4

. хь 49913-12)

.Щинамометр с верхним пределом диапазона
измерений 100 Н по ГОСТ 1З837-79

_I . Jф 2б0-05
ШтшrгенrиркульШтангенциркуль с диапаtзоном измерени

о 150 мм по ГоСТ lбб-89
,,

отOд

п.9.1 Измерение
длины поясов

Рулсгка измеритеrьная
мета.luмческм РlOУ2Г
(рг. Nо 51171-12)

Рулетка измеритеJIьная с грузом, с верхним

пределом измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98

3

Метрологические и технические трбования
к средствill\{ поверки, необходимые

для проведения поверки

п.9.2 Измерение
высоты поясов



Перечень
рекомендуемьD(
средств поверки

Операция поверки,
требутощая

применеЕие средств
по ки

Мегролоrические и технические требования
к средствalп{ поверки, необход.rмые

для проведения поверки

Рулегка измерrгаънм
мgга:uп{ческм ЕЮ0/5

- Ns 2200з-0

Рулетка измерительная с верхним пределом
измерений 10 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

. Ns 49913-12

.Щинамометр с верхним пределом диапазона
измерений 100 Н по ГОСТ 138З7-79

щц-I г. ],,lЪ 260-05
ШтангенциркульШтшrгенциркуль с диапазоном измерений

от 0 до 150 мм по ГоСТ 166-89

п.9.3 Измерение
ширины поясов

Рулегка измерrrтеrьная
мега,тJп{ческая ЕЮ0l5
(рг. Nч 22003-07)

Рулегка измерительнtlя с верхяим пределом
измерений 10 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

п.9.4 Измерение
координаты точки
измерений базовой
высоты и уровня
жидкости

ШтшrгенIшркуль
ЩЩ-I фег. ХЪ 260-05)

Штангенциркуль с диапа:}оном измерений
от 0 до 150 мм по ГосТ l66-89

п.9.5 Измерение
высоты превышения
точки касания дlа
измерительной трубы

летки}t

Линейка
измерительнаrI
метiuшическlц

. .}lъ 20048-05

Линейка измерительная металлическtц
с диzшазоном измерний от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

щцJ г. М 260-05
штангенциркульШтангенIшркуль с диtшазоном измерений

от 0 до l50 мм по ГоСТ 1б6-89
Рулегка измерлггеrьная
мсга",l;м.rескм Р 1 0У2Г

. Ns 51171-12

Рулетка измерительнaш с грузом, с верхним
пределом измерений l0 м класса точности 2

по ГоСТ'7502-98

п.9.б Определение
объемов ввугреЕних
дЕталей

Рулегка измерrгеьная
мgга,тшческая РlOУ2Г

. Ns 51171-12

Рулетка измерительнм с грузом, с верхним
пределом измерений l0 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.7 Измерение
базовой высоты танка

примечание - ,щоrryскается использоватъ при поверке другие угверlrсДенные и

аттестованные зтiurоны единиц величин, поверенные средства rrзмерений утвержденного тип4

Bj,l м в настояшей таблице.ебованиям.гическимющие м

нuе mабл 5.2

6.1 К поверке T.rHKa допускают JIиц:

- изу{ивших настояIlt},lо методику поверки;
- изу{ивших экспJryатационн},ю докуN{ентацию на т{lHK и средства поверки;

- прошедшие инстукгаж по безопасности труда,

6.2 Лица, проводящие измерения, надевilют спецодежду: костюмы,

сlроительную каску, рукЕlвицы и заIцитные очки,
б.3 Измерения параметров тапка во время грозы категорически запрещены

5.2ПрипроВедениипоВеркиприменяютслеДУюЩиеВспомогательныесреДстВа
поверки: чертиlп(а, мел, графитовый стержень, щетки (мета:rлические), лестницы переносные.

6 Требоваппя ýсловия) по обеспечевпю безопдсности проведенпя поверки

спеuобувь,

4

,Щинамомегр
элекгрнньй
д4у-0,1/1-1мг4



6,4 ДJlя освещения в темное время сугок или при необходимости в дlевное время
суток при проведении измерений изнуци танка применяют светильники во взрывоз Iшщенном
исполнении.

6.5 Содержание вредных паров и гzвов в возд}хе вблизи и вIrугри T:lттKa на высоте

до 2 м не должно превышать сtlнитарньD( норм.
6.6 В процессе измерений парапrетров танка обеспечивают дв}х- или трех кратньй

обмен воздца внутри танка. При этом :lнаJIиз возд}ха Еа содержание вредных паров и газов
проводят через каждьй час.

6.7 Продолlюrтельность работы внутри т:lпка не более 4-х часов, после каждой
четьцехчасовой работы - перерыв на один час.

7 Впешний осмотр средства измереншй

7.1 При BHeuIHeM осмотре тlшка проверяют:
- налиIше необходимой арматуры и оборулования;
- исправность лестниц (трапов) и помостов;
- чистоту внуцrенней поверхяости танка;
- отс}тствие прогибов и хлоп}чов днища;
- отс},тствие леформачий стенок поясов, препятств}'ющих проведеЕию измерений

линейньтх размеров (параметров) танка.
7.2 Танк. не соответствуюший перечисленным требованиям. к дальнейшей поверке

не допускается.

8 Подготовка к поверке и опробованше средства измерений

8.1 ПрИ выполнениИ операчиЙ по поверке коптроJIIrруюТ соответствие условий
проведениЯ поверки трбоВаниям, приведенЕым в разделе з настощей методики поверки.

8.2 При подготовке к поверке проводят следующие работы:
8.2.1 Изуlают Техническ},Ю док},Nrентацию на танк, судно и средства поверки,

8.2.2 Подготавливают средства поверки к работе согласно техническоЙ ДОКУIttеНТаЦИИ

на них, угвержденной в устшrовленном порядке.
8.3 Подготавливalют таЕки к проведению необхоlшмьп< измерений:

8.3.1 Подготавrшвают продольные боковые переборки (без скошенной части) и

продольные переборки в диilметральной плоскости (без рамньп< шпангоугов) к проведению

измерений в следующей последовательности (рисlъок А.2):
а) на стенках переборок (бортовой и в диамефальной плоскости) мелом отмечают

точки А!, В| с координатiми, отсчитываемыми от поперечной переборки (нахолящейся,

например, ближе К кормовоЙ части судна) lfi и от места стыка переборок с паlryбой судпа ho,

рtlвными 500 мм;
б) через точки z4! и в[ чертилкой наносят горизоЕтальные отметки 1 и 7 дтиной 50 мм;

в) к горизонтаЛьЕым oTMeTKaI\' l и 7 прикладывают измерительн}то рулетку с грузом и

проводяг чертилкой вертикальные линии l0 и 1 1;

г) по вертикальным линиям 10 и 11 на % высоты первого пояса и середине высоты

второго и тетьего поясов отмечают тоTки,41, дз, Д5 ва боковой переборке tl В, Вg, В5

на перборке в диаNtетральной плоскости;
л) через точки .А1, Дз, Д5 и вь вз, Bs чертилкой или графитовьш стержнем наяосят

aoprronrurr"*re отметкИ 2 и 8 (череЗ точки Д1 и В1). ОтметкИ, нaшесенные через точкИ Д3, Д5Vl

8r. В5. на рисунке А.2 не обозначены.
8.3.2 Выполняя аналогичные операции, приведеItЕые в перечислеЕиях а) - Д), отмечаюТ

точки,4ff, 8f, с коорлияатами, отсчитываемыми от поперечной переборки (находяIцейся ближе

* ,о"оuJй 
"i"rn 

судпч) Ifi и h6, проволят вертикаJIьные лйЕ!ии l1через точки д2, д4, дб п в2, ва,

В6 НZШОСЯТ ГОРИЗОНТаЛЬНЫе ОТМеТКИ.

П р и м е ч а н и е - обозначениЯ ((к)) и (н) соотвgгствуют терминам: (корма)) и (нос),

5



8.3.3 На стенке продольноЙ переборки в диаI\{етрдIьноЙ плоскости с рап.{ными
шпан гоугilп.rи фисунок А.3):

а) отмечшот точки В6, В{'с координатами, отсчитываемыми от попереIшьD( переборок
на расстоянии соответственЕо на ЬК и bn и от мест стыка переборки с паlryбой судна hо,

рaвными 500 мм;
б) через то.ши В[п Bii чертилкой ншrосят горизонтаJьные отметки 1 и б дтиной 50 мм;
в) к горизонтальным oTMeTKtl 1 1 и б прикладывают измерительнуо рулетку с грузом и

проводят чертилкой вертикаrьные липии 7 и 8;
г) по вертикальЕым JIиниям 7 и 8 и по KpoMкar,t полок pa}rнbв шпангоугов на % высоты

первого пояса и середине высот второго и тетьего поясов отмечают точки: на вертикilJIьньD(
линиях D1 - D6, кромках pzl}.{HbD( шпангоугов В1 - В5.

8.3.4 На стенке поперечной переборки наносят отметки и проводят линии в следующей
последовательности фисJъок А.4):

а) на стенке попере,тной переборки (находящейся, Еапример, ближе к носовой части
судна) мелом отмечают точки А!, Aff с коорлинатами, отс.Iитываемыми от продольньD(
переборок (левого борта и в диаI4етрzrльной плоскости) Ь$ и от места стьтка переборки
с папубой сулна h6, равцыми 500 мм;

б) выполняя аналогиIшые операции, }казанные в 8.2.1 (перечислениях б, в), проводят
вертикальные линии |1 и |2;

в) по вертикаrrьным линиям || и |2 на % высоты первого пояса и середине высоты
второго и тетьего поясов отмечirют точки /, - 16;

г) через точки .Д, -.4u, как и в 8.2.1 (пере.шсление д), наносят горизонтчrльные отметки
2 и 3. Отметки, нанесенные через точки Аз, Д4, Д5, Д6,IIа рисунке не обозначены.

8.3.5 Вьrполняя аналогичные операции, приведенные в перечислениях а) - г), на стенке
попере.шой переборке (находящейся ближе к кормовой части судна и от левого борта)
отмечают точки С{, Cj' с коорлинатаN-{и, отсtштываемыми от продольньrх переборок Ьý и
от места стыка переборок с паrrубой судна ho, рiвными 500 мм, проводят вертикальные JIиIIии и
через точки С1 - Сб наносят горизонтaльные отметки.

9 Определепие метрологических характеристик средства пзмерепий

9.1 Измерепие длпны поясов

9.1 .1 fuину первого пояса 11, мм, (рисlнок А.2) определяют на высоте, равной %

высоты первого пояса, по результатам измерений расстояний: l| (отсчитываемое от тО.пСи.Д5

до точки .4u), lf (оrсr"r"r*аеrое от тоtIки В5 до точки В6), lfi и lý.

9.1.2 Расстояни я l| и l! (левого танка, не имеющего раlIt{ные шпангоlты) измеряют
измерительной рулеткой в след},ющей последовательности:

а) по нанесенньтм (по 8.3.1 и 8.3.3) через точки А5 и Д5 (В5 и В6) горизонт{lльным
oTMeTKztM прикJIадывают рулетку. Пр" этом рулетку укJIадывают нижней кромкой
по горизонтальЕым oTMeTKalM и лента ее должна бьrгь натянута;

б) начальную отметку шкалы рулетки совмещают с вертикальной линией 11 (10) и
после создzlнrlя усилия натяжения ленты рулетки динalп.{ометом (100+ 10) Н отсчитывают
показания шкalлы рулетки по вертикalльной лrrнии б (9);

в) расстояние lf (правого т.шка, имеющего рzlмные шпангоlты) (рисунок А.3)
измеряют измерительной рулеткой, совмещzul нулев},ю отметку рупетки с точкой Вб на левой
кромке полки рамного шпанго)да и отсtмтывtUI (после натяжения ленты рулетки) показания

рулетки в точке Вб на правой кромке полки рамного шпангоуга;

г) измерения величин l| и l{ проводят не менее двух раз. Расхождение между

результатtlми двlх измерений должно бьrrь не более 3 мм.
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9.1.3 Расстояния (lpl, (lfi)i (по бортовой переборке) и СБХ, (lfi)f (по переборке
в диаметральной плоскости левого танка) измеряют шгангенциркулем. Измерения каждой
величины проводят не менее двух раз. Расхождение между результатаIrrи двух измерений

должно бьrгь не более 0,4 мм.
9.1.4 Расстояния (lDi, (aý)J (по переборке в диаметр:rльной плоскости правого танка)

(рисупок А.3), определяют по результат.м измерний веJIиlшн с{, bf, ci, bi, ai, с. Измерения

указанньй велиlIин проводят при помощи штмгенциркуJIя. Измерения каждой велитtны
проводят не менее двух рд}. Расхоllцение между результатами дв}х измерений должно бьпь
не более 0,4 мм.

Вели.шны (/6)'1, (I6)|,MM, выtIисJuIют по формулам:
(16)l = (сI + bf) - с, (9.1)

(.3)J = (4i + bi) - с. (9.2)

9.1.5 fuипу i-го вышестоящего пояса l;, мм, фисунки А.2 и А.3) опредеJIяют

на средней высоте i-го пояса по резуJIьтатil}, измерений расстояний lP, d, (aD;, (IЁ)l, CD;',
(Ifi)j'. Величины измеряют по методике, изложенной в 9.1.2, 9.1.3 и 9.1.4.

9.2 Измерепие высоты поясов

9.2.1 Высоту i-го пояса h;, ММ, измеряют по боковой переборке изнутри танка
при помопц рулетки с грузом.

9.2.2 Измеренпя высоты поясов фисунки А.2 и А.3) проводят, опуск:ц рулетку
с грузом от отметки 1 боковой переборки до верхнего края свароIшого шва пояса и считывlц

рaвницу в показаЕиях рулетки относительно отметки 1.

9.3 Измеренrrе шпрпны поясов

9.3.1 Ширину первого пояса В1, мм, фисунок Д.4) опрлеrrяют на высоте % высоты

первого пояса по результатам измерений расстояний: Ь| (отсчитьваемое от точки А5 ДО ТОЧКИ

А5), bf (отсчитываемое от тоIки С5 до точки С6), Ь3, Ь6.

9.3.2 Расстояния Ь|, bf измеряют измерительной рулеткой в следующей
последовательности:

а) по нанесенНьшrл (пО 8.3.4, перечисЛения а - г) через точки А5 и Д5 (С5 п С6)

горизонт:цьным отметкам прикJIадьвают рулетку. При этом рулетку укJIадывают нижней

кромкой по горизонтaлЬным oTMeTKllI\.l и лента ее должна бьпь натяIl}та;

б) начаJIьную отметку шкаJIы рулетки совмещ!lют с вертикапьной .rплнией 12 (10) и

после создания усилия натяжения ленты рулетки по 9.1.2 (перешлсление б) отсчитывают

показilния шкаJIы рулетки по вертикаJIьной линии l 1 (9);

в) измерения величин bi, bf проводят не менее дв)D( раз. расхождение

между результатами двух измерений должно бьпь не более 3 мм.' - 
g.i.З Расстояния (b$)i, (Ь3)? (по попере,шой переборке от Еоса судна) и (bpi, (ЬDl

(по поперечноЙ переборке от кормы судна) измеряют штrшгенциркулем. Измерения каждой

величинЫ проводяТ не меяее двух раз. Расхождения между результатаN{и двух измерний

должно бьпь яе более 0,4 мм.

9.4 Измерение координаты точки измерений бдзовой высоты и уровIrя жидкостп

координаry точки измерений базовой высоты и уровня жидкости фасстояяия от торца

тЕшкъ находящегося ближе к носу судна до центра измерительной трубы) Ir, мм, фисунок A,l),
измеряют по палубе судrа измерительной рулеткой не менее двух раз. Расхождепие

между результатzuvtи Двух измерений должно быгь не более 5 мм.

9.5 Измерепие высоты превышенпя точки кдсания дна пзмергтельной трубы

грузом рулетки
Высоту превышеЕия (рисlтlок Д.5) то,п<и касания дна измерительной трубы грlзом

рулеткй ь, мм, измеряют штангенциркулем не менее двух раз, Расхождение

между результатzll.rи дв}х измерений должно быгь не более 0,4 мм,
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9.б Определенпе объемов внуцlеннпх деталей

9.6.1 К внуrренним детаJIям (рисунок А.6) относят элементы попереtшого и

продольного силового набора таврового и }толкового профилей. К элементам СилОвОГО НабОРа

тilврового профиля относят: кильсон, флор, карлингс, рамньй шпrlнгоут.
9.6.2 Линейньши размерilми элемента силового наборц подлеж:uцими опредеЛеНИЯМ,

явJIяются:
а) таврового профиля фисlтrок А.7): длина bn и толщина бп полки, высота ft., толщина

стенки tc, mз (число кильсонов), m, (число флор), m5 (число рап,tньп< шпангоутов), m5 (число

карлингсов);
б) уголкового профиля фисунок А.8): л,гrина ln, высота J", толщина профиrrя 6., m1

(.пlсло профиЛей, расположенных на днище танка) и m2 (число профилей, расположенньD(
на переборках).

9.6.3 Толщину стенки таврового профиrrя tc определяют по результат.lм измерений

фисунок А.7) расстояний от торцов поJ]ки до стенки профиля bi, bf;.

9.6.4 Толщину стенки уголкового профиля 6. определяют по результатаNt измерений

расстояния от торца полки до стенки профиля li.
9.6.5 Линейные ра:}меры профилей, указаяные в 9.6.2, 9.6.3, 9.6.4 измеряот одного

из них по кФltдому виду профиля (кильсона, флорц рамного шпzшго}та и т.д.) и определлот их

коJIичества. При наличии прикрепленньD( горизоЕтально на продольньD( или поперечньн
переборках танка элементов силового набора таврового сечения дополнительно указывzlют их
Еижние и верхние границы относитеJтьно контура днища танка.

9.б.6 Высоту таврового профи.rrя /r-, фисуяок Д.7) измеряют измерительной лияейкой.

9.б.7 Величины ьr, ь,", ь,;, бп, ln, li, I., указанные в 9.6.2, 9.6.з, 9.6.4, измеряют

штzшгенциркулем.
9.6.8 Нижние и верхние грiшицы расположения силовьD( элементов таврового профиля

h* hu по 9,б.5 измеряют измерительной рулеткой с грузом.

9.7 Измеренпе базовой высоты танка

Базовlто высоту Н6, мм, измеряют рулеткой с грузом не менее двух раз. Расхождение

между результатами двух измерений не должно превьшlать 2 мм.

9.8 Обработка результатов измерений и составленше граryпровочной таблицы

обработку и оформление результатов измерений: определеЕие вместимости танка,

вместимости <мертвой> полости, расчет и составление фадуировочной таблицы танка

вьшолняют на компьютере с использовilнием прогрalммы расчета град}ировочной таблицы

на ПЭВМ (по МИ 2874-2004), утвержленной ФГУП вниир-гнмЦ 01 окгября 2004 г,

10 Подтверждение соответствия средства шзмерений метрологпческим

требованиям

10.1 При соблюдении указанньD( в таблице l0.1 пределов допускаемой абсолютной

погрешяости иiмерений парiметров тЕшка погрешЕость определения вместимости танка будет

находaться в пределarх:
- + 0,30 % - для танка з.lв. NФ,ts l 1 , 12, 61, 62;

- + 0,25 о/о - мятанка зав. NsNs 2l, 22, з|, з2,4\,42,51, 52,

Таблица 10.1-П елы до скаемои по шности изм в танкапа

8

пределы допускаемой абсолютной погрешности измерен
ам танка, зав. Nэ

ии

zц zz, зl, з2, 4|, 42, 5|, 522 6 1 62l 1 l
Наименование параметра

+6 0+ 5,5о ,мм
+ 6,0+ 5,5ки, ммп
+ 6,0+5 5Высота п ммо

+0 020+ 0,015Объем внутре нних деталей, Mr



11 Оформленпе результатов поверки

11.1 Результаты поверки оформляют протоколом поверки, рекомендуемая форма
которого приведена в приложении Б.

l1.2 Сведения о резуJьтатarх поверки передаются в Федермьньй информачионньпl

фонл по обеспечению единства измерений в устшlовленном порядке.
l1.3 В слуrае положительЕьrх результатов поверки вьцается свидетельство о поверке

установленного образца. К свидетельству о поверке прикJIадывают градуировочнуо таблицу,

рекомендуемiul форма которой приведена в приложении В, и протокол поверки, рекомендуемая
форма которого приведена в приложении Б. Знак поверки н:lносится в свидетельство о поверке.
Гралуировочные таблицы на таIIки угверждает рlтоводл-гель или упоJlномоченное JIицо

организации, проводившей поверку.
11.4 В слуlае отрицательньD( результатов поверки по заявлению владельца танка или

лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о непригодности к применению

установленного образча с указанием причин непригодности.

Начальник отдела поверки и калибровки средств измерений
механических величин ФБУ кОмский ЦСМ> .Б. Шестаков

.I[.A. Воробьев
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Ведушrий инженер по мецологии ФБУ <Омский I-{CM>
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Прплоrкение А
(обязательно)

Схемы оборуловапшя п измеренпй параметров тапка

а) б)

J

а) - танк левого борта (левый танк); б) - тшrк правого борта (правьй танк)

l - шпации; 2 - рампые шпангоугы; 3, 4 - измерительные трубы

Нл.5 - высота танка по левому борту; Нц.5 - высота тlшка по правому борry; Нд.п - вЫсота таНКа

пО ДИzlIt{еТРаJIЬной плоскости; ,L - длина танка; 8 - шлрина танка

Рисунок А,1 - Схема танка
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б)

1Li

а) - продольнаЯ переборка от левого борта судна; б) - продольп:ul переборка в диаI\.rетраUIьнОЙ

плоскости

1,2,'1,8 - горизоЕт.rльные отметки; 3 - измерительнм рулетка с грузом; 4, 5 - сварные швы
танка; 6, 9, 10, l1 - вертикzlльные Jmнии

дt - дв, в1 - В. - точки измерений; lfi - расстояние между поперечной переборкой от носа судна

и линией б иrпr линией 9; l$ - расстояние между поперечяой переборкой от кормы судна и

линией 10 или линией 1l; hg - расстояние между отметками 1и 7 и местом стыка переборки

с паlгубой СУДНаi hr, ft2, hз - высоты поясов; I, П, III - номера поясов

р и с у Н о к А.2 - Схема измерений параметров тzшка по продоrьной переборке
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1
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1, 6 - горизоrта.пьные отметки; 2, 3 - рамные стойки (шпангоугы); 4, 5 - свароtшые швы;
7, 8 - вертикальные линии

(В1 - В6) - юшОл измерIпfr; Iý - рассголrие меr(ду попереIшой перборкой от носа судrа и то.п<ой

В; (правой кроМкой полсr рампой Фоfuс{); !ý - рассгояlие мещду поперечной переборкой

от кормы судrа и тош<ой В; (левой кромкой поrпо рамной сгойю,r); Ь - рссюшrие
между поперечной перборкой и вергикаrьной rшнией 7; с - расстоfrше между вергикаJrьной

лшrией 7 до с:геrпол рамной стойки; с - рarсФояние межлу правой кромкой полол рамной cTofoc,t

до ее степки

Велич.rну lб вычисJIяют по формуле:

lo-(c+b)-c.
Р и с уН о к А.3 - Схема измерений параме,гров танка по продоJIьной переборке

в диаN,lетрitльной плоскости судна при наличии pilMHbD( стоек
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дJ А4

(bl)i
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дбА,

а) б)
1542 6 l,

!

,,.2 i0

а) - поперечвая переборка от носа судна; б) - поперечям переборка от кормы судна

1 ,2, З, 4,5, 6, 7, 8 - горизонт.rльные отметки

дt - дв, с1 - Сб - ТОЧКи измерений; h9 - расстояние между отметкаIttи l, 4, 5, 8 и палубой сулна;

9, 10, l l, 12 - вертика.пьные линии; (bfi)' - расстояние между продольной переборкой от левого

борта судна И ллltl:иеЙ 12 В точках измерений д1, дз, д5, (Ь3)' - расстояние между продольной

переборкой в диаметральной плоскости судна и линией 1 1 в точках измерений д2, д4, А6.

Р и с ун о к д.4 -Схема измерений ширины поясов по поперечной переборке танка

2 з

1,6-боковыепереборки;2,4-папубасулна;3,5-измеритеJIьпыетубы;7,8-днищатанков

fi - высота тоЧки касания дна измерительЕоЙ трубы грузом Рулегки; АВ - ДИilIt,tеТРzulЬНЕЦ

плоскость судна

Р и с ун о к А.5 - Схема размещепия измерительной трфы
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l - кница; 2, l 1, 12 - элеМеЕты продоJIьНого силовогО набора уголкового прфиля; 3 - карлингс;

4 - пастил палФы; 5 - степка танка по дlrметр:Uьной плоскости судrа; 6 - рамньй шпангоуг;
7 - клипкет; 8 - rильсон; 9, l0 - флоры

Рисунок А.б - Схема силового набора танка

lb.

ь

1 - полка профиrrя; 2 - стенка профиля; 3 - присоедlненньй поясок обшивки

bn, бп - длина и толщина полки; lц, t. - высота и толщина стенки профиля; Ь|, Df; - расстоявие
от торцов полки до стенки профиля

Рисунок А.7 - Сечение таврового профиля

ь

l.

6.

]

1 - полка профиля; 2 - стенка профиля; 3 - присоединенньй поясок обшивки

ln - длина по.lпСи; I. - высота профиля; 6. - толщина профиля; бп - толщина полки профиля

Рисунок А.8 - Сечение угоrп<ового профиля
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Прплоясенпе Б
(ркомендlемое)

Форма протокола поверкп

протокол
поверки TirHKa нефтеналивной баржи геометрпческим методом

Таблица Б.l - Общие давные
Регистрационный

номер
Дата проведепия

основания д,rя проведения поверки
число t{есяц год

Hue паблuцьt Б,I

эюенuе mаб.цu Б.1

олJlсенuе mаблuцы Б. l

Таблица Б.2 - Условия ведения

Таб ли ца Б.3 -.Щлина поясов

Место проведения по

Срелства поверки

Танк
Погрешность
определения

вместимости, Уо
назначениеНомер Тип

Измерение объема
нефти и
нефтепродуктов, а
также дJUr их приема''
отпуска и

танспортировки

Резервуар (танк)
стальной
ПРЯМОУГОJIЬНЫЙ

неСаI\.{ОХОДНОГО

наливного судна
TK-l202

загазованность мг/м3Температура воздуха, ОС

Расстояние между поперечной
переборкой и вертикаJIьной линией,

мм

Расстояние между точкalми
измерений, мм

(l к
t
к
),

нБ
L (l н),Б

Номер
изме-

рения
aБ лД

Номер

8 975 6-)2

1

2
I

1
II

1
Iп

2

Примечания:
l Графы 5 и б заполняют только при наличии скошенной части танка,
1 3 заполrrяют только д,rя танков без скоса.

Е

15

пояса

104

2



Табл и ца Б.4 - Высота поясов
Высота пояса, мм

h1 lL2 hз

Таблица Б.5 ш ина поясов

Таблица Б.6 епа танка

Таблица Б.7 -Тав выи иль

Таблица Б.8 - Уголковый иль

расстояние
межу точкalN{и

измерений

Расстояние между продольной переборкой и
вертикаьной линией

(ьý), (ьý)"(ь8), (ьff)"

Номер
пояса

Номер
измерения

ьн ьк
l

I
2

l
II

2

III
2

Показания рулетки,
штalнгеЕциркуля, ммНомер измерения

1

2
Координата точки измерений базовой высоты
и уровня жидкости lз

1

z
1Базовм высота танка Нб

ммРазм ы полкииJUl, ммыРазм
положение

расстояниетолщина
ее

длинавысота
нижнее

Число
длина

ььь

Нммено-
вalние

профиля

1097 85 6l 2

Примечания:
l За значение длины кrrльсона (графа 3) принимаrот длину танка.

2 За значение длины флора (графа 3) принимают ширину танка.

3 Ъ значеrпrе выссrш рамною шrпаню},га и,lIи рамной сюйхсr (графа 3) приtплмllют высоц/ TilHKa.

4г иы5 6 заполняют иJlя по высоте танка.гоожении п

Толщина
полки, ммместоположение

профиля

Число
профилей

Высота
профиля, мм

Ширина
полки, мм

Расстояние,
мм

Iс l" Il бп

поjIжности подписи и отмск поверlп€льноrо юrейма иниrцалы, фамилrя

lб

l

Измеряемый парамет

Высота превышения точки касания дна
измерительной трубы грузом рулетки f

2

43
Г- l

m



Прrrложешие В
фекомендуемое)

Форма титульного листа градуировочной таблицы и форма градуировочной таблицы

В.1 Форма титульного листа градуировочной таблицы

УТВЕРЖДАЮ
Рутоводитель или уполномоченное лицо

оргttнизшши, проводившей поверку
(( )) 20 г.

ГРАДУИРОВОЧНАЯ ТАБЛИЦА
на ста-пьной прямоугольньй танк

нiIливного судна (баржи) типа

Программа расчета град}ировочной таблицы на ПЭВМ
а ФГУП ВНИИР-ГНМЦ l октября 2004 г.

Срок очерелной поверки
Поверитель

Ns

по,lпясь

доrDкяосгь, иниtцмы, фамилия

В.2 Форма гралуировочной таблицы танка
Организачия
TarK Nq

Таблица В.1 -Посантим вм вместимость танка
Уровень заполнениJI, см Вместимость, м' вместимость на 1 ммз

|7


