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1. оБщиЕ положЕния

Настоящая методика поверки применяется дJuI поверки дефектоскопов акустических

ИД AKASCAN (ла,rее - лефектоскопов), изготавливаемьtх ООО кАКА-Скан>>, г. Москва, ис-

пользуемьIх в качестве средств измерений и устанавливает методы и средства их первичной

и периодической поверок,
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на дефектоскопы arкустические

ИД AKASCAN модификации ИД-91М.
1 .2 .Щефектоскопы до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат пер-

вичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.3 При поверке долlюrа быть обеспечена прослеживаемость дефектоскопа к Госу-

дарствеЕному первичному эт.rлону единицы длины - метра (ГЭТ 2-2021) в соответствии с

лока,цьной поверочной схемой для средств измерений ПаРаI\,lетрОв дефектов. Реализация ме-

тодики поверкИ обеспечена путем передачи единицы длины методом срalвнения с мерой.

1.4 В результате поверки должны быть подтверждены след},ющие метрологические
требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - гические ования к с из\{ нии

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

2.1 В таблице 2 приведены операции, обязательные при проведеIIии поверки,

Таблица 2 - оп ации, обязательные п ипо ке

Наименование характеристики

12x12Нижний предел измерений площади искусственных дефек-
ле, мм х мми импедансномтов

*30Пределы допускаемой относительной погрешности измере-
ектов, %о, не болеений площади ис ccтBeHHbIx д

от 0,5 до 300,0- б дБ, кГц

от 5 до 300Амплитуда импульса возбуждения, В

+5Отклонение аN{плитуды импульса
возбуждения, %о

Наименование операции Номера
пунктов

методики
поверки

Проведение операции при

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр
,7

да да

Подготовка к поверке, опробование
средства измерений, контроль условий 8.2 да да

Проверка идентификационньIх данньrх
п много обеспечения по

о да

Определение метрологических
ха акт стик с изме

10 да

- проверка амплитуды импульса воз-

о ждения
10.1 да да

-проверка диапазона рабо.тих частот
приемника по }?овIIю минусбдБ 10,2 да да

2

Значение

Диапазон Dабочих частот приемника по

поверки

да



- проверка Еижнего предела измере_
ний площади искусственньD( дефектов
при импедtшсном конT роле

l0.3 да да

- проверка пределов допускаемой от-
носительной погрешности измерений
площади искусственных дефектов

l0.4 да да

Подтверждение соответствия метоло-
гическим ,гребованиям l1 да да

2.2 Проведение поверки отдельньIх измерительньD( канarлов и (или) отдельньD( ав-

ToHoMHbD( блоков из состава СИ дIя меньшего числа измеряемьгх величин или Еа меньшем
Iшсле подциапазонов измерений согласно пункгу 9 Приложения }l! 3 к Приказу Минпром-
торга России от 28 авryста 2020г. ]ф 2907 gе предусмотено. В случае оIрицательного ре-
зультата при проведении одпой из операций, поверку дефектоскопа прекращают и дефекто-
скоп призн:tют не прошедшим поверку.

З. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки дефектоскопов доJlжны соблюдаться следующие условия
- температура окружшощей срелы от пJIюс 15 до пrпос 25ОС.

- относительпм влФкность воздуха от 30 до 80 %.

5. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
КСРЕДСТВЛМ ПОВЕРКИ

5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, укванные в

таблице 3

Таблица 3 - Перечень СИ, применяемьtх при поверке

Операuии повер-
ки, требlтощие

применение
средств поверки

Метрологические и техни.Iеские тре-
бования к средствчrм поверки, необхо-

димые дц проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Средство измерений темперац?ы
окружающей среды: диапазон
измерений от +l0 до *30ОС, пределы
допускаемой абсолютной
погрешности +0,5ОС

Средство измерений относительпой
влажности воздуха: диапазон
измерениЙ до 80 О/о, пределы
допускаемой абсоrпотной
погреrпности *3 7о

Прибор
комбинированньй Testo

608_н1

фег. Nе 53505-13)

Средство измерений амплитудньD( и
временных параметов электрических

Осциллограф цифровой
запоминаюший TDS10l2

)

4. ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки доrryскilются лица, ознalкомившиеся с настоящей мето-
дикой поверки и с эксплуатационной докрлентацией на СИ и средства поверки и работаю-
щие в организации, аккредитованной на право проведения поверки средств измерений.

4.2 ,Щля проведения поверки СИ достаточно одного поверителя.

8,2

10.1



сигнаJIов, полоса прогryскания от 0 до
100 МГц, ди.шазон коэффициента от-
кJIонения от 2 мВ/дел до 5 В/дел, отн.
пг коэффициента отклонения от t3olo

(Рег.J,,lл 240l9-06)

l0.2 Рабочий эталон единицы времени и
частоты не ниже 5 разряла по ГПС
Приказ J',lЪ2360 от 26,09,2022 в диапа-
зоне частот генерируемьD( сигнаJ,Iов

синусоидальной формы от 0,5 до 300
кГц

Генератор сигнаJIов слож-
ной формы АFG3022В

(Рег.Nэ4l694-09)

l0.3, 10.4 Рабочие этаJIоны с искусственньIми
дефеrгами площадью 12,0xl2,0 мм и
20,0х20,0 мм, погрешность: +0,04 мм

Мера с искусственным
дефектом TS-2 из ком-

плекта мер моделей
дефектов КМ,Щ-Вотум.

(Рег. JФ 46436-11),
Вспомогательное оборудование :

l0.4 Штангенциркуль с диапазоном изме-

рений от 0 до 150 мм с погрешностью
измерений наружньш размеров не бо-
лее *0,05 мм

Штангенциркуль серии
500 (Рег. Ns 72366-18)

5.2 .Щопускается использовать при поверке др}тие }твержденные и аттестованные
эталоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и поверенные, удовле-
творяющие метрологическим требованиям, }тазанным в таблице 3.

б. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При проведении поверки должны быть выпошlены требования промышленной
безопасности, реглzt {ентированные на предприятии в соответствии с действ)тощим законо-

дательством

7. ВНЕШНИЙОСМОТРСРЕДСТВЛИЗМЕРЕНИЙ
7.1 Внешний осмоц и проверка комплектности, маркировки проводится визуально.

При внешнем осмотре должно бьпь установлено соответствие дефеюоскопов следующим

требованиям:

-отс}тствие на корпусе и преобразоватеJlях механических повреждений (сколов, цара-

пин), влияющих на эксплуатационные свойства дефектоскопов;

-нмиtше маркировки и зzlводского номера;

-комплектность дефектоскопа должна соответствовать технической документации.

7.2 Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки, если соответствует выше-

указанньтм требов{lниям.

8. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ, ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ,
КОНТРОЛЬ УСЛОВИЙ ПОВЕРКИ

8.1 Поверяемый дефекгоскоп, средства поверки следует подготовить к работе в

соответствии с технической документацией на них.
8.2 Перел проведением поверки и в процессе выполнения операции поверки

проверяюТ и контролир)+от соответствие условий поверки требованиям, приведённьтм в п, 3

настоящей методики поверки.

1



8.3. Провести опробование дефектоскопа. При опробовании должны быть выполнены
след}тощие операции:

- проверить работоспособность элементов дефектоскопа и адекватность выводимой на
дисплей информации.

8.4.Щефекrоскоп считается прошедшим операцию поверки, если условия поверки со-
ответствуют требовми-frrl п.3 и все элементы дефектоскопа работоспособны.

ПРОВЕРКА ИДЕНТИФИКАЦИОННЫХ ДАННЫХ ПРОГРАММНОГО
ОБЕСПЕЧЕНИЯ

9.1 Щля проверки идентификационных данньж програ}.tмного обеспечения (ПО)
необходимо HiDKaTb кнопку вклlочения/выключения дефекгоскопа и прочитать
идентификационное наимеЕовании и версию ПО в окне, которое появляется на экране при
включении дефекгоскопа.

9.2 ,Щефеrсгоскоп считается прошедшим операцию проверки, если идентификациопные

данные соответств},ют таблице 4.

Таблица 4. Иденти икационные данные ПО

10

10.1 Проверкаамплитудыимrrульса возбуждепия.

l0.1.1 Подготовить дефектоскоп к работе в режиме СП в соответствии с требовани*ми

руководства по эксплуатации.
10.1.2 С помощью осциллографа измерить !lN,rплитуду на выходе генератора возбуж-

дения. Подключение произвести согласно рисункам 1 - 2.

Рис.l Схема расположения выводов разъема
подкJIючения преобразователя

9

)

ЗначениеИдентификационные даIlные (признаки)

AKAScANИдентификационное нмменование ПО
3,0 и вышеНомер версии (идентификационный номер) ПО

о

оо

ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ

ооо
о@о
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10.1.3 Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки, если аNrплитуда им-
пульса возбуждения находится в пределах от 5 до 300 В, а отклонение аN,rплитуды им-
пупьса возбулс,дения от номинальньгх значений не превышает 5О%.

Примечание: По заказу верхнее значение амплитуды импульса возбуждения может
быть увеличено до 600 В, действительное значение указывается руководстве по эксплуата-
ции конкретного экземпляра и не может быть изменено пользователем в процессе эксплуа-
тации. В этом случае при поверке проверяется ilмпJIитуда возбуждения, указаннfui в руково-
дстве по эксплуатации конкретЕого экземпляра дефектоскопа.

10.2 Проверка диапазона рабочих частот приемника по уровню микус б дБ

10.2.1 Подкlпо.мть к дефектоскопу геператор в соответствии с рисунками 1 и 3.
10.2.2 Подготовить дефектоскоп к работе в режиме СП согласно РЭ.
10.2.3 Установить на генераторе значеЕие частоты, соответств).ющее нижней границе

частотЕого диапазона. Амплитуду сигнала в канаJIе <А> генератора установить равной 30
мВ. Амплитуду сипIала в канале кБ> генератора установить равной 50 мВ.

10.2.5 Изменяя значение усиления дефектоскопа добиться показшrий ипдикатора
(400+100) единиц. Плавно увеличивм вьIходrr},ю частоту генератора до значения, соответст-
в},ющего верхней грtшице частотного диztпазона, следить за показаниями инд4катора.

10.2.6 ,Щефеюоскоп считается прошедшим операцию поверки, если диапазон рабочих
частот cocTaBJuIeT от 0,5 до 300,0 кГц

Примечание: Частотньй диапzrзон может бьпь ограничен при изготовлении, указыва-
ется в руководстве по эксплуатации конкретного экземпJIяра и не может быть изменен поль-
зователем в процессе экспJryатации. В этом сlryчае при поверке проверяется ограниченньй
диапа:}он частот, 1казанньй в руководстве по эксплуатации конкретного экземпляра дефек-
тоскопа.

GNо
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Рис.2 Схема подключения для проверки ilмплитуды импульса возбуждения

10.3 Проверка нпжнего предела измереrrий площади искусствепных дефектов
при импедансном контроле.

10.3.1. Проверка проводится с применеяием меры TS-2 из комплекта мер дефектов
КМ,Щ-Вотум.

10.3.2 Подготовить дефектоскоп к работе согласно руководству по эксплуатации.
10.3.3. Подключить к дефектоскопу импедансный преобразователь серии СП.
10.3.4 Насцоить дефектоскоп в соответствии с руководством экспJryатации. Устано-

вить преобразователь на бездефектный rIасток меры TS-2 и убедиться в работоспособности
преобразовате:rя.



l0.4 Проверка пределов доrrускаемой относительной погрешности измерений
площади исtсусственных дефектов.

10.4.1. Проверка проводится с примеЕением меры TS-2 из комплекта мер дефектов
КМ,,Щ-Вотрл и преобразователя серии РСП.

10.4.2 Подготовить дефекгоскоп согласно РЭ. Подключить к дефектоскопу импе-
дапсньй преобразователь серии РСП. Настроlтгь дефеюоскоп в соответствии с р}ководством
эксплуатации

10.4.3. Провести скzlпиров:rние искусственного дефекта 12 х 12 мм, отмечаJI границу
начала и конца дефекга по звlковой или световой сигяализации, Измерить длину (ширину)
дефекта rrггангеЕциркулем.

10.4.4. Повторить операцию по п)ъкгу 10.4.3 пять раз. Значение измеренной длины
(ширины) дефекта вьт.п.tслить по формуле 1.

п5
Xu = Li=tЛui 

(1)
5

где Хи, - измеренное значение длины (ширины), мм.
10.4.5. Вьтчислить относительную погрешность измерений длины (ширины) лефекта

по формуле 2.

6 = + (Х":Хо) . 100 о/о (2)
хо

где Хо - номинаJIьное значение длины (ширины) дефекта, указанное в свидетельстве о
поверке на меру, мм.

l0.4.б. .Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки, если относительн:Ul
погрешность измерений площади искусственньц дефекгов размером l2x12 мм и более не

превышают значения + 30 О/о.

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

11.1 .Щефектоскоп сtштается прошедшим поверку, если по пункгal}.{ 7 - 9 соответст-
вует перечисленньш требованиям, а полrrенные результаты измерений по пункту 10 соот-
ветств},ют таблице 1.

11.2 В слуlае подтверждения соответствия дефектоскопов метологическим требо-
ваниям, результаты поверки считаются положительными и дефектоскопы признtlют пригод-
ным к применению.

l1.3 В слуlае, если соответствие дефектоскопов метрологическим требованиям не

подтверждено, то результаты поверки считаются отрицательными и дефектоскоflы признают
непригодным к применению.

12 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

12.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отицательные) пере-

д.tются в Федераьный информационньй фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).
|2.2 При положительньIх результатах поверки в слr{ае, если по результатам поверки

средство измерений соответствует обязательньп\{ цебованиям к эталону, оформляется про-

токол поверки и в ФИФ передаются сведеЕия как о СИ, применяемом в качестве этаJIона.

12.3 При положительпьгх результатarх поверки дополнительно по зzulвлениЮ ВЛаДеЛЬЦа

7

10.3.5 Провести скllнировzlние в области искусственного дефекга 12 х 12 мм не менее
5 раз. Звуковая иJIи световllя функции АСД должны сработать все 5 piв.

10.3.6 ,Щефектоскоп считаЕтся прошедцим операцию поверки, если }ъереЕно выявля-
ется дефеrг размером 12 х 12 мм на мере TS-2.

11 ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ



средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о по-
верке средства измерений на бр{Фкном носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и
(или) наклейки наносится на свидетеJIьство о поверке.

|2.4 При отицательньD( результатаrх поверки дополнительно по з€цвлению владельца
средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о непри-
годности на брtажном носителе.

Зам. начальника отдела 203 М. Л. Бабаджанова
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