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1 ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

1,1 Настоящая методика поверки распрострaшяется Еа мапомЕтр грузопоршпевой
МП-60М, зав. Jф 9906 (далее по тексту - манометр) и устапавливает методы и средства
первичной и периодической поверок.

1.2 Методика поверки должна обеспе.мвать прослекиваемость манометра к
Государственному первитIному эталону единицы давлеЕия - паскмя (ГЭТ 23-2010).

1,3 Метод, обеспечивающий реа.шзаrrпю методики поверки: непосредственное
слиЕIение этмонЕого и поверяемого м{u{ометров.

2 IIЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАIШЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕЕИЙ

2. i При прведении поверки доrоlсш бьrь вьшоJIнены опфaчцrи, }казшпrые в табшпrе 2.1.

Таблица 2.1

2.2ПоверкапрекращаетсяприполУченииотрицатеJIьногореЗУJIьтатапор.7,8иrпr
при невозможности вьшолнеЕиJI операчий р. 9 настоящей МП,

З ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3. 1 При проведеЕии операций поверrш должны быгь собrподены следlтощие условия:

- температ}ра окружающего воздуха от +15 оС до +25 оС

- относительная влшкность воздуха от 20 % до 80 %

- атмосферное давлевие от 84 до 106,7 кПа

3.2 В процессе поверки температура окружающего воздуха Ее должна измеIIяться

болееlоСвчас.
манометр должен бьпь размещён на устойшlвой горизоrrта.lьпой плоскости и

установлеН в рабочее полохение. Вибрачия, тряскa> удары, мап{итЕые пoJUI, кроме земного,

uo"rro*"" на рабоry и метрологи.Iеские характеристики приборов, долкяы отсутствовать,

3.3 Поверяемьй манометр перед поверкой, доJDкея наход,lться в лаборатории при

нормаjIьньD( условиях не менее 8 ч.

2

Наименование операций
Проведеrтие опершцЕr цри Номер

раздела
(п/п) МП

первиштой
поверке

периодлческой
поверке

Внешний осмотр средства измерений да да 1

Подготовка к поверке и опробов.шие средства
да да 8

Определение метологических характеристик:
- определение продолжитеJIьIIости свободного
вращениrI поршнJI;
- определение скорости опускания поршЕя;
- опредеJIение эффективной площадr поршЕя;
-о дедение га вiшпJ{

да
да
да
да

да
да
да
да

9

Полгверждение соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

да да 10

измерений

9.1

9.2
9.з
9.4



4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕIЦ{АЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К поверке доIryскаются лица, прошедшие инстусгzDк по безопасности туда и

ознzжомленные с эксlrпуатационной документацией на этalлонное и пОверяеМОе СРеДСТВа

измерений.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТE)GIИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ

повЕрки

5.1 ПрИ прведеЕиИ поверкИ рекомендуютсЯ к применеЕию средства поверки

(эталонЫ единиц величИн, средства измерений, вспомогатеJIьные технические средства),

}казанные в таблице 5.1.

Таблица 5.1 - Перечень средств поверки, р€комендуемьD( к применению при проведеЕии

пов

Перечень рекомендуемьIх средств поверки
Номер
раздела

мп
по ки

Термогигрометр ИВА-б, модификшшя
бН-Д (рег. Nч 46434-11),

ивА-
,Щиатlазон lвмерtппl температ}ры от
15 "с до 25'с, бсоrпсrпrм
погрешностъ Ее ýgлее + 1 ОС.

Дишrазон rвмереlпшi опrосrгgъной
впажносIи воздд(а 0т 20 Yо до 80%,
погреuшостъ Ее fuлее +2 Yо.

,Щиаrrазон rrзмерrпп1 ашосфрного
давJIениJ{ 0т 84 до 10бкПа
бсоrшсrпrм погрешностъ не более
+0,5 кПа_

8.1

госуларсгвеrшьй вгrrри,лъй эталон-копия
едrшпФI давлепия дя облаgги избьrюцrого

давления в дlапазоЕе сrг 0,02 до 100 МПа
(ГВЭТ 23-1-2014), сршlее юадрагическое
0ткпонение рФультата измерrплi S0-4 , 

1 06.

Вюришше этzlлоЕы, рабо,ше этапоны

rвбьгю.пrою давJIениrl Krracca тощоgги 0,003,

0,005 по государсгвеrпrой поверо,шой схеме

<Сосуларсгвеlшм поверчнrш схема цв
средсгв измереIfl,rй избьгю,шrою давпетrия до

4000 МПа>, }"гверr<деrпrой Прш<азом

Росстаrиарга m 20.10.2022 Ns 2б53,

Маrомегры грузопоршшевые МП (рг, Nэ

52189-1о.
Наборы миJIJпIграммовьD( и грzlммовьD( гирь

класса Ez, Fl и Fz по ГосТ OIML R l11-1-2009
(рг. Nч 52768-13).
Измерrгеrи темпераryры мноюк,lпаJьвые
прIцвиоrшrые МИТ 8.30 (рг. Nч 81235-21),

Секунломеры мехапическле одrострелочные

со . N9 8з109-21

,Щиапазон измерений избыто,шrого

д{lвлеIlшl от 0,1 до б МПа предe;н
допускаемой относительной
погрепшости Ее более +0,005 %.

Наборы миJlлигра {мовьD( й
граммовьD( гирь кJIасса Ez, Fr и Fz

по ГоСТ OIML R 1l1-1-2009.

.Щиапазон измерений температуры
от +l5 "С до +25 "с, предеJIы

допускаемой абсолютной
погрепшости измерний
температуры +0,05 ОС.

Секуrдомеры мех.шrт.tеские,

.щrапазон измереппй от 0 до 5 мин,
передел дотryскаемой основной
погрешЕости +2 с.

9.1-9.4

J

Метрологические и техяические
требования к средствчм поверки,

необходимые д,тя проведен}UI



5.2 Сведения о результатм поверки (атгестации) средств измерений (эта,топов),

примеЕяемьD( при поверке, должны бьrть оrryбrшкованы в Федерапьном информачионном

фонде по обеспечеяию единства измерений.
5.3,Щопускается применеЕие средств поверки, не приведенньD( в рекомендуемом

переtше, но обеспечиваlощrх определеЕие (контоль) метрлогичесюfi характеристик
поверяемого средства измерений с тебуемой точностью, передачу единицы величины

средству измерений при его поверке и прослежикrемость этllлонов и средств измерений,

примеЕяемьD( при поверке, к государствеЕЕым первичным эт:ллон{м е,щниц величин,

5.4 При выборе эталона давленшl должны бьгь вьшrолнены условия: соотношение
пределов допускаемьD( ocHoBHbD( погрешностей, в поверяемьD( точках, этilлона и M:lHoMeTpa

должIrО удовлетворять требовшrияМ действующих государственньD( (или лока.пьньж)

повероIшьD( схем.

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ

ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.1 При поверке дол)I(ны бьrгь собrподеяы тебования безопасности труда
производственноЙ сшIитарии и охраIrы окружающей среды, изложенные в эксплуатациоЕЕьD(

документlD( средств поверки и поверяемого срдства измернrтй.

7 внЕшниЙ осмотр срЕдствА измЕрЕнIдi

7.1 При внешнем осмотре доJDюlо быгь установлепо соответствие манометра

след},ющим тебовzlн иям :

- нiлJIичие экспJryатациоЕIIой докумевтации, с указаЕием значений температурного

коэффициеIrта линейногО расцшрения материалов поршЕя и rцlшндр4 коэффициента

деформации порuIневоЙ системы;
маркировк4 обозначеЕия Ira оргrшах упр,lвления долкны соответствовать

требованиям экспJryатациоЕной докрlентшlии;
- мехzlнические повреждения и следы коррозии на дет:UUD( M,lHoMeTpa и на груз,ц,

ыIияющле на прaшиJIьность фlтrщионировани,I и метрологи.Iеские характеристики доJDIGIы

отс}"тствовать;
- детали мапометра и резьбовые соедп{ения не долrtоlы иметь срезаfiньD( витков и

повреrrцений, препятствующих присоединению и пе обеспе,швающrх герметичность и

прочность соедиЕения;
- внешниЙ вид доJIжен соответствовать констукгивЕым требовани-пr,t, УкаЗанЕЫм В

эксплуатационной док}а{ентации ;

- комплектность должна соответствовать указдrпой в паспорте на маномет,

7.2 Проверить налиtше сертификата(-ов) калибровки наборов грузов с датой вьцапл

не более 24 месяцев до даты предоставления м,lномgгра в поверку,

7.2.1 Сертификчr", *йбро"*" доJDкны бьггь вьцапы .лккредятовчlнной лабораторией,

7.3Мшометр'неУдовлеТВоряющлйтребоваяиJ{мпп..l.|.7.2настоящейметодики'
не подJIелйт дrrльнейшей поверке.

4



8 ПОДОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОIРОБОВДНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Проверка условий окружшощей сре.щr.
8.1.1 При проверке условий окружающей среды прводят концоJIь выполнеЕия

условий поверки в соответствии с п. 3.1 настоящей методики.
8.2 Подготовительные работы.
8.2.1 Устройство для создzlния дalвJIения должно бьrгь установлено Еа

горизоtrгаJIьное основiчlие, искJIючalющее тряску, вибрачию и появление накJIонов опорной
поверхности.

8,2.2 Устройство дIя созд.lншI дalвления должно обеспецlвать в пределах вСегО

рабочего хода поршIUl возмо)rоlость плавЕого повышения и понижения дalвлепия.

8.2.З .Щолжна быгь осуществлена проверка налtт.Iия сертификата ка;rибровки на

грузы и поршеяь с грузоприёмньп{ устройством с датой вьца.ш пе более 24 месяцев до даты
предоставления маномета в поверку.

8.2.3.1 Результатом кшlибровки должны бьrгь условные значеЕия массы грузов,

порпшя с грузоприемньпrl устройством и допоJп{ительньD( грузов, а тaк же расширенЕarя
неопределенность измерений массы.

8.2.3.2 УсловнЫе значения массы грузов и поршня с цр)зоприемным

устройством доJD{сIы быгь подогншrы в зависимости от значения под номинаJIьное значеЕие

массы иJIи под номинalJIьное зЕачение давленltя с гlетом ускореIrия свободlого падеЕия,

8.2.4 МаномеТр переД поверкой, после промывllния поршневоЙ пары, должен

наход{ться в лаборатории не менее 8 часов.
8.3 Проверка работоспособности маномЕтра.
8.3.1 Соединеrтие поршня с грузоприемньпr.r устройством дол)l(но искпючать

взllимное относительное перемещеЕие.
8.3.2 Поршень должен свободrо, без затирапий вращатъся в циJпrЕдре и

перемещаться вдоль оси циJIIIндра.
8.3.3 Грры должнЫ легко, беЗ заедания, размещатъсЯ од,н Еа др}тои на

грузоприемное устрйство и сЕиматься без отяоситеlьного вз:lимного раJиaшьIlого

перемещения,
8.3.4 ГермегишrосгЪ Mllнoмeтpa шрверлсrГ при даsлешш, разном верхнему предаIry

tвмерlпп1. При 1казаrшом дalшIеЕии IамФrrrеrБЕуIо порIшIевую систему (дшее - ИПС)

вьцержикlют ПЛЪ lrЛПТУГ. В течение последдоIщD( д).х мшrуг не долrсrо нб.тподаться падеЕие

давJIеЕия, при этом }IзмеЕение темперarг}ры воз.ryха в помещении не доJDкпо цревышаь +0,1 ОС,

8.4 Проверка значений условной массы грузов и поршЕя с грузоприемпым

устройством.
8.4.1 Проверка значений условной массы грузов и поршнlI с грузоприемrтым

устройствоМ зzlкJIючаетсЯ в проверке сертификата ка,тrбровки,

8.4.2 Результатом ка;rибровки доJDкны бьrь условпые значения массы грузов, поршня

" 
.pyaonp"""rr"r, устройством, а так же расrпиренЕая неопределённость измерений U (при

коэффициеrгге охвата *:2).
8.4.3 МассЫ грузов и порIIIнJI с грузоприемным устройством доJDкны бьrгь подогнаны

под номинzlльное значение массы,
8.4,4 Условные значения массы грузов и гирь проверJIют взвешиваЕием на

компараторе массы (весах) с примеЕением нlýоров миJшиграммовьD(, гр,ммовьD( и

килогра}lмовьD( гирь класса Е2 по ГоСТ OIML R l11-1-2009,

8.4.4.1 РасширенпаJI ЕеопределеЕность U (при коэффичиеrте охвата t2) опрелеления

условньrх зrчrarпй масс гр}зов маЕометра не доJDIсIы превышать +0,0012 о/о от

номинмьного зrчче*,- .рузч t ли 0,б мг в зависимости от того, тrо больше,

8.5 При невозможности вьшолненttя трбовавий rrп,8,1-8,4, маЕометр не поJцежит

да,rьвейшей поверке.

5



9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИtIЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА

ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 ОпределепиепродолжптеJtьпоgгисвободпоrовращенпяпоршня
9.1.1 Продолжительность свободного врацения поршЕя опредеJIяют при помощи

секундомера при устаЕовке поверяемого Mzlнoмeтpa в средlее рабочее положение с

допускаемым 61цл9ц9нц9ц *1 мм.
9.1 .2 Поршень Malнoмeтpa Еагр}DI@ют грузами, создавая давление, равное 20Оlо

верхнего предела измерений, и приводяг вращение по ходу часовой стрелки.

9.1 .3 За продолlю,rтеJIьЕость свободlого вращеIrия поршЕя принимllют интервал

времени от моментц соответствующего нача.пьной частоте его вращения, равной
(120-+10) об/мин, до полной остановкИ поршнJI. Начаьную частоту вращения поршня

опредеJIяюТ при помощи тахометра ЕJIи подсчетом .п,rсла оборотов за 10 с. фrя улобства
подсчета между грузtми следует положить полоску брлаги.

9.1.4 Если темпераryра манометра в момент измерений отJIичается от 20ОС, то

значение продоJD{слтеJIьносi*, uращ"пия необходимо привести к температцrе 20 ОС,

пересIштllв по формуле:

- =.L (1)

"о 
- ' qrо'

ГДе т20 - ПРИВеденное значение продолжитеJIьности врдцения, с,

т - подсчитапное значение продолжительности врапlения, с,

,? - значение динамической вязкости рабочей хшдкости при измерении, Па,с,

420 - з;наченuе дrнамиIIеской вязкости рабочей хиlц(остп при измерении при

температуре 20 ОС, Па,с.
9.2 Опреле.пенпе скоростп оIIускания поршня
9.2.| скорость оrryскаЕиJl поршЕя опр€деJIяют при нагрузке, соответствующеи

верхнему цредеJry измерений поверяемого манометра. при этом запорньrй вентЕJIь доJDкен

бЙ",r"ieKp".r, по""ряеr"й манометр вьцержан под н.грузкой не менее 15 минуг,

9.2.2 Мя определениJI скорости оrrускllния порIIIнJI измеряют расстояяие, Еа которое

он переместился за некоторъй промехgпок времени. Расстояние измеряют отсчетЕым

устройством, интервarл времени опускalния поршtiя отсIштывают по сек}цдомеру,

9.2.3 Еслrr температура маномета в момент измерений отJIичается от 20 оС, то

значение скорости оrrу"*мЙ необходимо привести к температуре 20 ОС, перес,п,rтав по

формуле:
пvlo=vL, (2)

flzo

где ч20 - приведепЕое зЕачение скорости оrryскания, мtr,t/мин,

у - измереЕное значение скорости опуск,шия, мм/мин,

9.3 Определеlrпе эффективной площадп поршня
9.3.1 Э66"*rп"rу. площадь мlшометра опред9JUIют методом Еепосредственного

сличения поверяемого манометра с этzшонным манометром, При этом проводят

гидростатическое )ФавIIовешивание поршней одним из способов:

- прямое )ФавIIовешив.Шие (бЪз преаварительного }?авновешиваЕия) масс поршней

с грузоприемным устройством и помещенньD( на них грузов,

- )?авновешивание масс грузов, помещенньrх Еа поршни поверяемого и этмоЕного

MzlHoMeTpoB, при условии пре,щарительного уравновеIIшваrrия поршней,
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9.З.2 При пряrлом уравЕовешивllнии поршни поверяемого и этаJIопного MtlHoMeTpoB

необходrмо устalновить так, чгобы в момент ю( рЕвIlовесия нижние торшI порlшlей

располагались в одной горизоrrта.llьной плоскости. В пртиввом сrrrrае необходtмо
опредеJшть расстояние по вертикали между пижними торцiми поршrей и внести попрllвку
па значение массы столба жшкости. Взаимное положение поршней должIrо бьпь определено
с погрешностью не более 1 мм.

9.3.3 При условии примененrrя метода с предарительIrым уравновешиванием яет

необход{мости располaгать торцы поршеЙ в одноЙ горизоггальноЙ плоскости.
9.з,4 При опрелелении эффективной площади поршня должны бьгь вьшолrены

следующие требования, прЕведенпые ниже.
9.3.4.1 Поршни этalлонного и поверяемого мaшометра доJDкны бьrгь устаповлены в

рабочее положение.
9.з.4.2 Взаимное положение поршпей спедует контрш{рватъ во время Ех

равновесия отсчетЕыми устройствами для набrподения за положепием равновесия.
g.з.4.з Измерния следует прово,щшь при постепенном увеJIичеЕии значепий

давления до верхнего предела диапазона измерений манометр1 а затем при их постепенном

уменьшении. колrr""тво точек давлеЕия дJlя прямого и обратного хода доJDIоiо быь не

менее 5.
g.з.4.4 фя уравновешивания поршней на грузоприёмные устройства поверяемого и

эт!шонного манометров помещают грузы соотвsIствующей массы, необходлмой для

созд {ия требуемого звачения давлеЕия. На грузоприёмные устройства эталонного

MarнoмeTpa помещают грузы из cocT:lBa этatлонного манометра, на грузоприёмные устройства
поверяемого манометра помещают гр}зы из состава поверяемого и (иrш) эталоЕного

манометра. Затем приводяг их во вращение с частотой пе менее 30 оборотов в миrrуту,

равновесие ештают достипlугым, есJIп не паблодается взzшмпое изменение положения

поршней.
при достижении рltвповесия фиксируют значения cyltшapнbD( масс поршЕrl с

.pyronp"ar* устройством, грузов и разновесов, а тaжже проводят считываЕие показаний

температуры измерительIIьD( поршневьD( систем.
- 
9.jз.5 При опрелелении эффектlлвной площащ ИПС без предаритеJIьного

уравновешивlшtUl оfllошение масс l; пРи каждом отдельпом урlлвIlовеulивЕшии порrшrей с

учетом массы столба рабочей среды под поршнем этаJIоЕЕого манометра опредеJIяют по

формуле:
(m"- + п,*п'1, q,

=.;р;F.*.h-л*'

а с учетом массы столба рабочей сре,ФI под порпшем поверяемого MfiroмeTpa по

формуле:

, (m,п+ p,.F"-"",,h+m,-"),q, /д\
' m,+m,п

Iде иэ |l иrо, - действитеJIьн:lя Miюca поршЕя с грузоприемньп,l устойством
эталонЕого и поверяемого мtшометов соответствеЕЕо, кг;

Пlli И йюв, - деЙствительная масса грузов и гирь при i-M ураввовеrшlвании,
нагружаемьD( на этшrонпьй и поверяемьй маЕометры соответственно, кг;

F, ,л, й Fnn пл, - номинальные значеЕия площадей ИПС эталоппого и поверяемого

манометов соответствепяо, м2;

й - расстолrие между пижЕими торцами поршвей эт!rлонного мапометра и

поверяемого Malнoмeтpa м; й > 0, еспп Еиrсшй торец поршIUl эт:чIонItого Malнoмeтpa Еиже

торца поршня поверяемого Mдroмeтpa;

,1

,\ (3)



рс - IIлотность рабочеЙ cpeдpl, кг/мЗ;
q, - поправоIIЕьй коэффпщ.rент, уlпrтьJвдощrй ыIшпlие температуры и деформация на

показания м lометров, опредеJIяемьй по формуле:

qi=l+(аrэ+ аъ)(ьr2o"С)-(аlпп* gt2n66)( tпоо i-20"c)+(p"- В,dр; (5)

где d/э и а2э - температурные коэффшшепты JшнеЙшого расширения материltлов

циjпiндра и поршня этalлонпого маномgгрц oc-l;

аlпв и G2пов - температурные коэффициенты JIинейного распшрения материirлов

циJIиндра и поршIrя поверяемого маномЕца' oc-l;

Iлоg; lt /э i - Т€МПеРаТУРа ПОВеРЯеМОГО И ЭТаЛОННОГО МаЯОМеТРОВ СООТВеТСТВеНВО ПРИ i-M

}р:lвЕовешившrии, 
ОС;

р, - номинчUьное давJIение при Ём }?авновешив:tЕии, Па;

Р,П Pnn - коэффшщен.ш деформации поршня и циJипдра от дlлвJIения эталонного и

поверяемого M loмeTpoB соотвgгственIrо, Па l.

Поправочlьлrl коэффициентоМ q, препебрегаЮт, если егО значение Не ПРеВЫШаеТ l09lo

предела допускаемой погрешности поверяемого мдrометра.
по рзультатам зЕачений li Опреде.пяют средЕее отЕошеЕие масс с )ryетом массы

столба рабочей сре,щI под поршнем этalлонного манометра по формуле:

|{п"*+-."",,'),ч,
д (6)

|{r" - о" , F,,* ,h + m"п)

'=l

а с )пrетом массы столба рабочей сре.щr под поршнем поверяемого мilномgгра по формуле:

t<.* * r". Fл_,, h + m"* ), q,
(7)

|Qп"+m"")
|=l

где п - !шсло поверяемых точек.
9.3.4.6При определении эффекплвной площадi ИПС по способу с предварительным

уравItовешивапием перед началом измереrтий проводят предварительное уравновешиваЕие
поршней эталонного мапометра и поверяемого манометров пугем нalкJIаJьвапия

тарировочньD( гр}зов, которые затем не снимают с грузоприемпьD( усцойств,
Сlммарные массы поршней с грузоприемными устройствами и грузов, помещенньD(

при предварительЕом }?авновешивании, при определепии эффекгивной rшощади не

измеряют и не гrитывают.
изменение температ}ры Ипс в прочессе поверки по способу с предварительным

уравновешиванием должпо бьггь не более 1 ОС.

.щальнейший порядок измерений такой же, kzll( и при способе без предварrтrельпого

}равновешивания.
отношениемассд прикФкДомотдеJIьном}рtвновеIIIиВаниипорrшrейпоэтомУ

способу опредеJuIют по формуле:

Й"п,i'Qi

П, ti

а среднее отношение масс l- - по формуле:

д

д

8

(8)



|,l,
А i=l

п
(9)

9.з.4.,7

формуле:

Эффекпrвнlто площадь поверяемого мaшtометра Лпо" определлот по

F,*= F..д, (10)

где Fпо" - значение эффекгивной площади ИПС эталонного манометрц см2.

9.4 Опреде,лепие порога реагпрованпя
9.4.1 Порог реагирования опредеJIяют при последlем уравновепmваяии, т,е, при

давлении, соответствующем верхЕему пределу поддrапазона измерний. При окоrтчании

урarвновешивilния поршень допоJIнительно нагр}Dкalют миJIJIигрarммовыми гирями (на,п,lная с

l мг и более), пока рlвновесие не нарушится. С,штаgгся ср{ма гирь rир,

l0 подтвЕрждЕниЕ соотвЕтствия срЕдствА измЕрЕниЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Обработка результатов измеренпй.
l0.1.t Результат проверки продолжительности свободного вращения поршЕя,

приведепной к темцературе 20 Ос, с.штают положштельяым, если поJryченное значение по

п. 9.1 составляет не менее 5 минуг.
10. 1 .2 Результат проверки скорости опускд{ия поршIu сIштают положительным, ecJIи

поJryченное значенl,rе по п. 9.2 составrrяЕт не более 0,6 млt/мин,

10.1.3 Для оценю,r тотшости поJryченньD( значений эффекгивной площади порIIIЕя

выrшсJIяют средIее квадратпIIеское отклонение SF результата в последоватеJьности,

приведенной ниже.
При каждом значении дilвлениJI опредеJUIIот разность отяошенпй масс й по формуле:

6, =4-7 (11)

среднее квадратическое откпонеЕие результата определениJI эффективной Iшоща.щr

поршневой пары выIшсJIяется по формуле:

s_ =F..
It4l'i=l ,100%

п-1
(12)

F,*

среднее квадратиЕIеское отклонение результата определеншI эффекгивной площадr

поршневой пары не доJDкяо превышать 0,004 %.

Прелельное откJIонение значений приведенной площади порцшя поверяемого

мtшомета от номинального значеншl не дол)юIо превышать *l О/о,

lб.1.4 Результат проверкИ порога реагирования сIп{тают положительным, есJIи при

перемещении добавочньп< гирь р:вновесие поршней нарушится, а значение, полJленное по

п. 9.4, не превышает 60 Па.
10.i Крптерпи соответствпя средства пзмеренпй метрологиtrескпм

требованrrям.
10.2.1 Критер ием соответствия средства измерений метрологическим требованияr,r

требовавияlrл разделов 8,

9

явJUIется соответствие 9 и полоrкитеJIьном результате



прверки п. 10.1 настоящей мЕтодлки. При собrподении всех требований результат поверки
считают положитеJIьным, MzlHoMeTp допускается к применению для измерений избьггОщlОГО

давления.
10.3 Крггершп подтверrrцепшя соответствия средства измереЕпй обяздте,лrьпым

метрологпческпм требованпям, предъявляемым к этаJIоЕу.
10.3.1 При собrподенши требований рtвделов 8, 9 и полокrгельном резуJIьтате

проверки п. l0.1 предеrш доrryскаемой относитеJьной погрешности поверяемого маномета
не долr(ны превышатъ значений, устtlЕовленньD( в оIшс:tЕии тип4 и поверяемьй манометр
булет соответствовать обязательвьпr трбовшrиям, предъявJIяемым к рабочему
эт,цонУ 1-го разряла кJIасса тоtшости 0,01 согласпо повероIшой схеме (ГосударствепЕм

повероIшzlя схема дIя средстВ измерений избьпочrого давления до 4000 МПо,
}твержденной ПриказоМ Росстандарта м 2б5З от 20.10.2022 г. Результаты поверки

сIштalются положительЕыми.
Прuмечанuе:
iрч поdmверэrcdенuu сооmвеmсmвuя по п. 10.з.1 HeoбxodllMo руковоdсlпвовапься

dейсmвуюtцей на моменпl поверкu zосуdарспвенной поверочной схемой dм среdспв

uзмеренuй uзбьttпочноzо dавленuя,
10.3.2 При несоответствии поверяемого Milпoмeтpa любому требованию

пп. 10.1.1-10.1.4 
".".prrr"n"*.yro 

поршяевуЮ системУ маяометра разбирilют, снова собирают,

повторяют операции по пп. 9.1_9.4. Если в этом сJгrlrc зпачения контолируемьD(

характеристикпревышаютпредельныезначениJI'торезУJIьтатысtмт.tютсяотрицательЕыми'

11 ОФОРМЛЕНИЕРЕЗУЛЬТАТОВПОВЕРКИ

l1.1 Результаты поверки полгверждalются сведеЕиями о результатах поверки в

Федера,тьном информационном фонде по обеспечению единства измерений,

l1.2 При положитеJIьпьD( результатах поверки, в соответствии с змвленпем

владельца средства измерений или лицц представившего средство измерений, оформляется

свидетельство о поверке, с укв:rнием состава средства измереЕий (устройство для создalния

дarвления, Ипс, комплекг грузов), и (или) в паспорт средства измеренпй вносится зaшшсь о

проведенной поверке, зtшеряемtul подписью поверитеJIя с расшифровкой пощrиси (фамилия,

инициапы), нанос}fiся зпalк поверки п указывается дата поверки,

l1.3 При отицательIlьD( результатarх поверки, выдttют извещение о ЕеприIодности к

применецию средства измерений.
l 1.4 Результаты измерений заносят в протокол произвольной формы,
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