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1. оБщиЕ положЕния
Насто.щая метод{ка распростаняется на машины испьпательные универса,чьные ИР 5

(далее - машины), производства ооо <Импульс>, г. Иваново и уст{tнtвливает методику их
первичной и перио.щческой поверки.

Поверка машин в соответствии с настоящей методикой поверки обеспечивает:
Передачу еддниlщ сиJ]ы методом прямьD( и,змерений 0т эталонов 2 разряла в

соответствии с док1ъ{ентом <Государственпlц поверочная схема дJIя средств измерений силы>,

}твержденным прикzвом Федеральвого агентства по техническому реryлировalнию и
метрологии от 22 окгября 2019 года Ns 2498, что обеспечивает прослеживаемость к гэт32-201 1;

Передачу е.щrЕицы длины - мета методом прямьD( измерений от эталонов 2

разряда в соответствии с док},ментом <ГосударственншI поверочнtul схема дJIя средств
измерений дJIины в дичшазоне от 1,10-9 до 100 м и дIин BoJm в диапазоне от 0,2 до 50 мкм>,

угвержденным приказом Федерагьного zгентства по техническому реryлиров:tнию и
метрологии от 29 декабря 2018 года JФ 2840, тго обеспечивает прослеживаемость к гэт2-202l.

2
таблице 1

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
1. При проведении поверки должны быгь вьшолнеIrьI операции, }казtlнные в

Таблица 1-оп пов

2.Z. Методикой поверки Ее предусмотреЕо проведеЕие поверки отдеJIьньrх
Измерительньш кllналов и (или) отдельньD( zlBToHoMHbIx блоков из состава средства измерений
для меЕьшего числа измеряемыr( велитшн или на меньшем числе поддиапiвонов измерений.

обязательность выполнения
операций поверки при

первrчной
поверке

Номер раздела
(пункга) методики

поверки, в
соответствии с

которым вьшолняется
операция поверки

Внешний осмотр средства измерений Да Да 6
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений Да !а 7

Проверка прогр!lммного обеспечения
средства измерений Да Да 8

Определение меlрологп.Iеских
_4ар4к:!9рцстик средства измерений 9

Определение относите.ьной
погрешности измерений силы Да Да 9-1

Определепие погреIrшости
измерений перемещений подвижной
траверсы без пагрузки

Да Да 9.2

Определение относите.rъной
погрепшости задд{ия скорости
перемещения подвижной траверсы
без нагррки

Да Да 9.з

Подтверждение соответствия
средства измеренrл1
метрологическим требоваrrиям

Да Да 10

Оформление результатов поверки Да !а l1

I

J

Наименование операции поверки
периодическо

й поверке



3. ТРЕБОВАПИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 . При проведении поверки доJDкIrы вьшолняться следующие условия:
- темIIерат)ра окрluсающего воздухц ОС от +15 до +25

- относитеJIьнм влФкность возд}хц О% от 20 до 80
Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэlсньt учumываmь пребованuя

эксплуапацuонньtх d окуменmов на среdспва поверкu.

4. МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХIIИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
4.1. При проведении поверки должны применяться след),ющие средства,

соотвsтств}тощие требованияu Таблице 2.

Таблица 2 - С едства по

Перечень рекомендуемьж
средств
поверки

Операции поверки,
требlтощие

применениJI средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

пеобходимые для проведениJI
поверки

Средства измерений температуры
окр}Dкаrющего возд}ха в диапазоне
измерений от +10 ОС до +35 "С, с
пределами допускаемой абсоrпотной
погрепшости *1 ОС

Термогигрометры ИВА-6 мод.
ивА-6н-д,

Регистрационный номер типа
си 464з4-11

3. 1 . Контролъ
условий проведеЕиJI
поверки

погреlrшости *2 О%

,Щинамометры электронные
тс6Oз,

Регистрационный номер типа
си 59692-15

Рабочие этitлоны единицы силы 2

разряда соответств},ющие
требованиям ГПС для средств
измерений силы - динамометры
электронные в диапазоне измеренпй
от 0,01 до 600 кН, с предел.tми
допускаемой относительной
погреIrшости, не превьшrающей 1/3

от пределов допускаемой
относительной погрешЕости

l измерений силы мzlшин

Набор гирь от 1 г до 1 кг класса
точности Mt,

Регистрационный номер типа
си 52768-1з

Рабочие эталоны едrЕIщы массы 4

разряда соответствующие
требовапиям ГПС для средств
измерений массы - гири кJIасса

точности Mr по ГоСТ OIML R-l11-1-
2009

9.1 . Определение
относительной
погрешности
измерений силы

Системы лазерные
измерительные XL-80,

Регистрационный номер типа
сиз5з62-13

9.2. Определение
погрешности
измерений
перемещеЕий
подвижной траверсы
без нагрузки
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Средства измерений относительной
влажности возд},ха в диапазоне
измерений от 0 % до 90 % с
пределами допускаемой абсоrпотной

Рабочий эталон едtницы длины 2

разряда соответствующий
требоваrrиям ГПС для средств
измерений дпины - измеритеJIь
липейIшх перемещений лазерный



Перечень рекомендуемьD(
средств
поверки

Операции поверки,
требlтощие

применения средств
п ки по

Системы лазерные
измерительные XL-80,

Регистрационньrй номер типа
сиз5з62-1з

Рабо.шй этмон едrницы дл'иllbl2
разряда соответствующий
требованиям ГПС дтя средств
измерений длины - измеритель

ещенийлинеиньtх ныи

Секундомеры электронпые
Интеграл C-Ol,

Регистрационньй номер типа
си 44|54-16

Средства измерений времени и
частоты в диапазоне измерений от 0

до 10 ч с пределами допускаемой
основной абсошотной погрешности

9,6.10{.т-+0,01изм

9.3. Определение
относительной
погрешности
задания скорости
перемещения
подвижной траверсы
без нагрузки

Пр им ечан и е:
* Тх - значение изм ого иriт ,с

п должение таблицы 2

4.2. ,щопускается применение средств поверки с метрологичеокими и техническими

характеристиками, обеспечивающими требуем),ю точность передачи единицы величинь1

поверяемому средству измерений.
4.3- Все средства измерений, примеЕяемые при поверке, должны иметь действlT ошую

запись о результатах поверки в Федераьном информационном фонде по обеспечению единства

измерений.

5.ТРЕБоВАния(УслоВиЕПооБЕсIIЕЧЕниЮБЕЗопАсносТипРоВЕДЕния
повЕрки

5.1. Требования к квалификации поверителей
КпроведениюпоВеркидопУскilютсялица,атТестоВzlнныевкачестВепоВерителеив

установленном порядке.
Поверитель должеЕ знать настоящую методику поверки и эксплуатационные

Док)менты'ВходящиеВкоМплектпостаВкимашин'атакжеэксплуатаЦионныедок}менты
применяемьrх средств поверки.

5.2. Требования безопасности
При проведении поверки должны соблюдаться:

- требования безопасности при проведении электрических испьпаний и измереЕии

"o.ou"no 
гост 12.3.019-80 кССБТ. Испытания и измерения элекгрические. Общие

требования безопасности>;

- кправила по охране труда при эксплуатации электроустiшовок)>;

-требованиябезопасности,)казанныеВэкспJryатаЩионнЬD(Док}'Iиентtlхнамашины.
5.3. К поверке допускаются лица, прошедшие инстуктаж по технике безопасности при

работе на элек,гроустаIIовках.
5.4. Поверку машин должен выполнJIть поверитедь, освоивший работу с поверяемыми

машинal}4и и испоJIьзуемыми этЕIлона},{и.

6. ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
6.1 . При проведеЕии внешнего осмотра машины установить:

- нtlJIиаIие маркировки с 1цазанием модификации, заводского номера, года вьшуска

и предприятия изготовитеJUI;

- отс}тствие механических

работоспособность;
соответствие комплектности руководству по эксплуатации,

повреждений и дефектов, влиJIющих на ее
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Ме,грологические и технические
требования к средстваN.{ поверки,

необходимые для проведения
nKL



Результат поверки по данному п}.нкту настоящей методики поверки считают
tIоложительным, если выполнены все установленные требования. Если перечисленные
требования не вьшолшIются, машину признtlют непригодной к применению и да,тьнейпгие
операции поверки не производят.

7.2. Опробовапие средства пзмереппй
При опробовании мauпины доJDкно быть установлево:
- обеспечение режимов работы и отображения рзультатов измерений;

- обеспечение равномерного (без рывков) приложения сиJIы нагружаюпшм

устройством;
- работоспособность кнопки аварийного откJIючения и автоматического
выкJIючатеJUI.
Результат поверки по данЕому п},нкту настоящей методики поверки считают

положительным, если выполнень1 все устаIrовленные требования. Если перечиСЛеННЫе

требования не вьшолIlr{ются, мапину признzrют непригодной к применению и дальнейпrие
оIIерации поверки не IIроизводят.

8. ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
вкпючить Пк. Заrryстить программное обеспечение. В главном окне выбрать вкладку

<справка> - rгуrrкт <о программе>>. В появившемся окне будуг отображены нzммеIlование По и

номер его версии.
Номер версии должен быть не Еиже указанного в таблице 3.

Идентифицированное наименование ПО доJDкно соответствовать приведённому в

таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные

Результат поверки по даЕному п}ъкry настояпдей методики поверки считают

положитепьным, есJIи выпоJтнены все устаIlовпенные требования. Если перечисленные

требованиЯ не вьшолнJIютСя, машиЕУ признаюТ непригодноЙ к Iц)именениЮ и Да,тьнеЙпrие

операции поверки не производят.
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ЗначениеИде икационЕые изнаки
IR TestИденти икaulионное наименование По

не ниже 2.0.0.VНомер версии (идентификаци онньй номер) ПО

7. ПОДОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1. Подготовка к поверке
7.1. Перел проведением поверки поверитеJБ доJDкен из)п{ить настояпý/ю методику

поверки и эксплуатационные док},]i{енты, входяпше в комплею поставки машины, а тtlюке
ЭКСПЛУаТаЦИОННЫе ДОК)'li{еНТЫ ПРИМеНЯеМЫХ СРеДСТВ ПОВеРКИ.

7.2. Перел проведением поверки машины средства поверки доJIжны быть выдержаны
в помещении вблизи машины не менее 2 часов.

7.3. Перел поверкой поверяемtш мацмна и средства поверки должны находиться во
вкJlюченном состоянии не менее 30 минlт.

Результат поверки по дaнному пункту IIастоящей методики поверки считают
положительным, если выпоJIнены все устtшовленЕые требоваrrия. Если перечисленные
требования не вьшолIrIются, машину признают непригодной к применеЕию и дапьнейrrrие
операции поверки не производят.



9. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

9.1. Опредшение отяосительпой погрешности измерений силы
9.1.1. Установить эталонньй динамометр в зilхватах согласно руководству по

эксплуатации на динамометр.
9.1 .2. Нагрузить дина}.lометр три раза в выбранном направлеItии фастяжения илl

схатие) силой, равной значению верхнего предела измерений динalмометра или наибольшей
предельной нагрузке, создаваемой машиной, если последняя меньше верхнего предела
измерений динамометра.

9.1.3. После разгрузки отсчетные устройства динzlмометра и машины обнулить.
Провести ряд нагружений в выбранном Еапраlвлении, начинЕш с наименьшего значеНИЯ И

заканчиваJI наибольшим значением, щазанными в эксплуатационной док}ментации,
содержащий не менее пяти ступеней, рalвпомерно распределенных по диапазоЕу измерений
силы.

9.1.4. На каждой ступени произвести отсчёт по эталонному динilмометрУ (Fа) пРИ

достижении требуемой силы по показаниям силоизмерительного устройства машины (F;).

9.1.5. При невозможности произвести поверку по всем диапазонЕш,{ измерений

силоизмеритеЛьного устройсТва машинЫ с помощью одного этмоЕного динамометц следует

использовать другие эталонные динаI\4ОМеТры, диапазон измерений силы которьrх обеспечит

поверку машины по всем диzlпtвонам измерений силоизмерительного устройства машины.
9.1 .6. Операчию повторить три раза.
9.1.7. ЕслИ машина используетсЯ в обоих напрalвлениях (растяжение и сжатие), следует

провести операции по п.п. 9.1 .1 - 9.1 .6 в обоих направлениях.
9.1.8. Если в состав мапIины вхошIт несколько датчиков силы, то операции по п.п. 9.1.1

- 9.1 .7 проводят дJIя кЕDкдого датчика.
9.1.9. В сл}п{ае, если наименьший предел измерений машины меньше диапазона

измерений силы динаJ\{ометра, для измерений силы необходимо применять гири класса

тоrшостИ Mt. Действительное значение сиJIы, воспроизводимой массой гирь рассlмтать по

формуле:

Fа=m'g
где Ла - действительн{lя сила, воспроизводимая массой гирь, Н;
m - масса гирь, кг,
g - местное у"*ор"о"е свободного падения, м/с2.

Ф.1.10. о*о"rrеJьн},ю погрешность измерений силы определить по формуле:
F,- F"бг=#,100

rd
где Jл - относительная погрешность измерениЙ силы на i-оЙ ступени, Уо;

Л, - значение измерениЙ силы пО силоизмеритеJIьному устройству машины на i-ой

ст}цеЕи, кН;
Ла - действrтельное значение силы

сryпени, кН.
(показания эталонного динамометра) Еа i-ой

9.2. ОпределеНие погрешносТи измерепиЙ перемещенпЙ подвижной траверсы без

нагрузки
9.2.1. Опрелеление погрешности измерений перемещениll подвижной таверсы

произвести с применением системы лазерной измерительной XL-80 (ла,тее - XL-80) методом

прямых измерении.
9.2.2. Переместить по.щижн}'ю траверсу в одно из крайних полохений,

9.2.3. Установить оптические элементы для измерений линейных перемещений XL-80 в

рабочей зоне мапIины, согласно руководству по эксплуатации.
9.2-4. ОбшуrплтЬ пок{вzшия машины и эталонного датчика,
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9.2.5. Провести ряд измерений в выбранном направлении (соответств},ющем

растяжению или сжатию, в зависимости от выбранного крайнего положения подвюrqной

таверсы), содержапшЙ не менее пяти ступенеЙ, plrBнoмepнo распределеЕных по диaшазону от 0

до l0 мм и не менее пяти стlпеней, pzrBнoMepнo распределенньD( по диtшазону свыше 10 мм до
верхнего предела измерений.

9.2.5. На каждой ступени произвести отсчет показаний по XL-80 (Lr) при достижении

установленного перемецения машины (Li)
9.2.6. Операчии по п.п.9.2.2 - 9.2.5 повторить три раза.
9.2.7. Вслп машина используется при испыт.шиJD( в дв}х направлениях фастяжение и

сжатие), операции по п.п. 9.2.2 - 9.2.6 следует провести в обоих направлениях ддижениJI

таверсы.
9.2.8. Абсошотную погрешность измерений перемещения подвижной траверсы для

диtшазона от 0 до 10 мм определить по формуле:
дt=Li- AL,

где /i - абсолютЕая погрешность измерений перемещения подвижной тРаВеРСЫ На iОЙ
ступени, мм;

Ii - знzrчеЕие измерений перемещения по мапIине на iой ступени, мм;
I. - действгrгельное значеЕие перемещения (показания этмона) на i-ой ступени, мм.
9.2.9. относительную погрешность измеренIй перемещеЕия подвижной траверсы д'rя

диiшазона свыше l0 мм до верхЕего предела измерений определить по формуле:
I _I

бi=а--з,100
Lэ

где 
', 

- ошlосительн:ul погрешность измерений перемещения подвижной таверсы на i-

ой ступени, Уо;

al - значение измерениЙ перемещения по м I]ине на i.оЙ ступени, мм;
Z, - действrттельное значение перемещеншI (показания эта.llона) на i-ой стрени, мм.

9.3.определенпе относптепьной погрешпости задания скорости перемещепия
подвижпой траверсы без нагрузкп

9.3,1. Отпосrтгельную погрешность задlшия скорости перемещениJI подвюIс{ои

тшерсы опредеJIяют не менее чем в трех точках нормируемого дrапазона: миЕимaшьной,

средней и м{жсимztJIьной скоростях перемещения трzrверсы.

9.3.2. Установить отакzлюпs/ю призму системы лазерной на верхнем захвате машины.

9.3.3. С помощью програJ\,tмного обеспечения уст:lновить миним:lльное значение

скорости перемещенЕя подвижной траверсы.
9.3.4. Выбрать такую величину перемещения подвижной таверсы, .побы расчетное

время перемещения тр.версы бьrтIо улобньпr для расчетов (например, 60 сек.).

9.3.5. Обнуrпrть значение перемещения таверсы и показtшия этiIлона.

9.3.6. Перемешать подвижн},ю цаверсу в Еаправлении, противоположном выбранному,
в течение небольшого промежугка времени (не более 1 мин.). При этом, значение перемещения

цаверсы будет иметь знzlк (мипус).
9.3.7. Начать перемещать таверсу в выбраIrном направлении. Когда перемешение

таверсы по эталоIrу достигнет нулевого значениJI, вкJIючить отсчsт по секундомеру.
9.3.8. Вьпсгlючить секуIIдомер при достижении траверсой задalнного значеЕия

перемещения по этirлоЕу.
9.3.9. Вьшотпlить операции по п.п. 9.3.3 - 9.3.8 для остальньD( значений скорости.

9.3.10. Операчии по п.п. 9.з.з - 9.з.9 следует провести в обоих нirправJIениях .щижениЯ

таверсы.
9.3.11. Абсолютн}'ю погреIпность задания скорости перемещения подви)Iс{ои траверсы

дJIя диuшазона от 0 до 0,1 мм/мин определить по формуле:
L"

дч,= Vм,- i
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где,
/ri - абсо.гпотная погрешность задания скорости перемещения подвиtrсrой траверсы на

i-ой ступени, мм/мия;
Им, - скорость перемещения подвихсrой таверсы на iой ступени, заданн:u MalI]mHe,

мм/мин;
lэ - значение перемещения подвиtrстой таверсы, измеренное эталоЕнь]м средствОм

измерений на i-ой ступени, мм;

' 
- значение времени на i-ой ступени, измеренное секундомером, мин.

9.З.12.Относительн},ю погрешность задания скорости перемещения подвижной

таверсы для диапазона свыше 0,1 мм/мин определить по формуле:

V,,- ?6
Lэ

100

t
где, dl,i - относительнаJI погрешЕость задания скорости перемещения подвижrrой

таверсы на i-ой ступени, 7о:

Имi - скорость перемещения подвшtсrой трzlверсы на iой ступени, зад:шн:ц мzцпине,

мм/мин;
Iэ - значение перемещения подвижной таверсы, измеренцое этaшонным средством

измерений на i-ой ступени, мм;
f - значеЕие времени на i-ой ступени, измеренЕое секундомером, мин.

10. ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

Машина соответствует, предъявJIяемым к пей мецологrгIеским требованиям при

вьшолнеIlии следующпх условий:
- внешний вид, комплектность и маркировка соответствуют описанию типа и

эксплуатаJшонной дочrментации Еа поверяемую машину;

- отсугствуют мехtlнические повреждеIrIrя, влияющrtе на работоспособность машины;

-идентификаЦионные даннЫе прграммного обеспечения соответствуют дzшIlым,

ук:вiшным в таблице 3;

- результаты поверки по определению относительной погрешяости измереяий силы,

погрешIIостИ измерепий перемещений пошихсrой траверсы без вагрузки и погрешности

заданиЯ скоростИ перемещения подвижной таверсы без нагрузки соответствуют значеЕЕJIм,

указапным в таблице Приложения l.

11. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1. Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма протокола

произвоJ]ьнaul.
11.2. ПрИ IIоложительньD( результатаХ поверки вьцается свидетельство о поверке

установленноЙ формы В соответствиИ с ПорядкоМ проведениЯ поверки средств измереЕий,

требованияuИ к знакУ поверкИ и содержанию свидетельства о поверке, 1твержлённому
приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 года ],{! 2510.

в свидетельстве о поверке в обязатеlьном порядке )лазываются:

- нIмменоВания и типы датчиков силы, входящих в cocTalB мllшины, их диапазоны
измерений и напрЕlвлеЕия приложенIrя нагрузки (растяжение/сжатие, если канал

измерений сппы поверяется в обоих ншrравлениях, то направления не 1тазьвать);

- диапазон измерний перемещевия подвижной трzlверсы с указ,rнием
соответствуIощего налравления движения фастяжение/сжатие, если к,шал

перемещения поверяется в обоих направленил(, то ваправления не указывать);
11.3. При отрицательньD( результат{rх поверки мllшина признается непригодrой и к

применеЕию не допускается. Отричатеrьные резуJтьтаты поверки оформrr-шотся вьrдачей

v
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извещения о непригодности устitновленной формы в соответствии с Порящом проведения
поверки средств измерений, требоваЕиями к знаку поверки и содержанию свидетельства о
поверке, угверждённому приказом Минпромторга России от 3 1 июля 2020 года М 2510.

Инженер по метологии
ооо кТМС РУС> Н.А. Басыров
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приложп,ниЕ, J\i I

Таблица l - гическис стики
Код спецификации (параметр Y) 0l 05 30 40 50 60 ,70

80 90
Нижний предел диапазона измерений силы
(нагрузки) в пределах допускаемой относительной
погрешности, О/о от верхнего предела датчика силы
с наименьшим верхним пределом, входящего в
комплект машпны

0,2 0,4 0,4 l l l 2 2 2 2 2

Пределы допускаемой относительной погрешности
измерений спльц Yо

+0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 + l 0 + l 0

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений перемещения подвижной таверсы в

диапазоне от 0 до l0 мм вкл., мм
+0,0l +0 () l +0,05 +0,0l +0,05 +0,l +0,0l +0,05 +0,l +0,0l +0,1

Пределы допускаемой относительной погрешности
измерения перемещения подвижной траверсы в

диапазоне свыше l0 мм, 0Z
+0,1 +0,l +0 2 +0,1 0 2 +() 5 +0,l +0 2 +0,5 +0 l +0,5

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
скорости перемещения подвижной траверсы в

диапазоне от 0 до 0,1 мм/мин вкл., не более,
мм/мин

+0,01

Пределы допускаемой относительной погрешности
скорости перемещения подвижной траверсы в

диапазоне, свыше 0,1 мм/мин., не более 0%

+0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,5 +0,2 +0,2 +0,5 +0 2 +0,5

.Щиапазон измерения перемощения подвижной
траверсы, не более, мм*

от 0 до 2000

.Щиапазоtt скоростей перемещения подвижной
,[раверсы, мм/мин*

от 0,0005 до 2000

*- Нмбольшее и наименьшее значение выбирается из указанного диапазона для каждой машины иЕдивидумьно, и указывается в

паспорте на машину
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