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1. оБщиЕположЕния
Настоящм методика поверки применяется дJIя поверки дефектоскопов

многоканаIьньIх электомагнитньrх Корсар-l6К AKASCAN (далее - дефектоскопы),
изготttвливаемьD( ООО кАКА-Скан>, г. Москва, используемьD( в качестве средств измерений в
соответствии с локатьной поверочной схемой для средств измерений параметров дефекгов и

устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверки.
1.1 .Щефекгоскопы до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.
1.2 Обеспечение прослеживаемости поверяемьrх дефеюоскопов к Государственному

первичному эталону единицы длины - метра (ГЭТ 2-2021) осуществJшется пугем передачи
единицы длины методом сравнения с мерой.

1.3 В результате поверки должны бьrгь полгверждены следующие метрологические
требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - М огические бования к тв изу

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

Таблица 2 - оп , обязательные ипо ке

Наименование характеристики Значение
.Щиапазон измерений глубины искусствеIlЕьrх дефектов (с
использованием электромчlгнитного преобразователя), О% от
толщины материала

от 10 до l00*

пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
глубины искусственных дефектов (с использованием
электромагнитного преобразователя), 7о, не более,

+(8+0,2 Й),

где й - измеренное
значение глубины, 0/о

ретокового преобразователя), ммиспользованием вих
от 0,2 до 10+

Прелелы допускаемой абсолютной погрешности измерений
глубины искусствеЕЕых (с использованием вихретокового
преобразователя), мм, не более

+(0,05+0,3.Й),

где h измеренное
значение глубины, мм

Проведение операции при

Наименование операций

Номер
пункта

методики
поверки

первичной поверке
периодической

поверке

Внешний осмотр 7 .]а да
Подготовка к поверке, контроль
условий поверки, опробование
средства измерений

8 J,a

Проверка прогрalммного обеспечения 9 Ja Ja
определение метрологических
характеристик средства измерений

10 Ja Ja

- проверка диапазона измерений и
абсоrпотной погрешности измерений
глубины искусственных дефектов (с
использованием электромагнитного
преобразователя)

l 0 1 да
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2.1 В таблице 2 приведены операции, обязательные при проведении поверки.
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.I[иапазон измерений глубины искусственньж дефектов (с

ич



- проверка диапiвоIiа измерений и
абсо,тютной погрешности измерений
глубины искусственньrх дефектов (с
использовalнием вихретокового
преобразовате.пя)

10.2 да да

Подтверждение соответствия
метрологическим требованиям

11 да да

2.2 Проведение поверки отдельньD( измерительньrх каналов и (или) отдельньIх
автономных блоков из состава СИ дIя меньшего числа измеряемых величин или на меньшем
аIисле подциапазонов измерений согласно п}ъкту 9 Приложения Ns 3 к Приказу
Минпромторга России от 28 августа 2020г. J\Ъ 2907 Ее предусмотено. Поверка проводится со
всеми преобразоватеJuIми, входящими в комплект поставки. Поверка по п. 10.1 проводится
при наличии в комплекте постzlвки электромагнитного преобразовате,,rя. Поверка по п. 10.2

проводится при наличии в комплекте поставки вихретокового преобразователя, В слуrае
отрицательного результата при проведении одной из операчий, поверку дефектоскопа
прекращают и дефектоскоп призЕают не прошедшим поверку.

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

З.1 При проведении поверки приборов должны соблюдаться след}.ющие условия
- температура окружаrошей среды от плюс 15 до п.lrюс ЗOОС.

- отЕосительнм влажность возджа от 30 до 80 %.

4. трЕБовАния к спЕциАлистАм, осущЕствлrIющим повЕрку

4.1. К проведению поверки допускaются лица" ознакоN{ившиеся с настоящей
методикой поверки и с эксплуатационной докlментацией на СИ и средства поверки и

работающие в организации, аккредитованной на право проведения поверки средств
измерений.

4.2. Щ:rя проведения поверки СИ достаточно одного поверителя.

5. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

5.1

таблице 3.

К СРЕДСТВЛМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки должны применяться средства поверки, }кiванные в

Таблица 3 П ечень СИ, именяе}IьIх п и пове
Операции поверки,

требlтощие
применение средств

поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

8.2 Средства измерений темпераryры
окружающей среды в диапазоне от 15

до 25 'С, абсолютная погрешность не
более 1оС

Термогигрометр ИВА-6Н,
модификации ИВА-6НР,
фег. No 13561-01)

1 0 1 Комплект образчов
АКАSСАN-КОРСОП
фег. Nч 86842-22)

Рабочие эталоны с искусственными
дефектами с толщиной стенки (для мер
в виде части трубы) от 1 до 30 мм, ПГ
+0,5 мм, толщиной (для мер в виде
части плоской плиты) от 2 до 30 мм, ПГ
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+0,5 мм с дефектами в виде проточки
глубиной от 10 до 100 % от толщины
стенки (h), ПГ от +(0,05+0,lh) до
+(0,2+0,1h) мм

l0.2 Рабочие эталоЕы с искусственными
дефектами с глубиной от 0,2 до 10,0 мм,
шириной от 0,1 до 0,5 мм, ПГ не хуже
+0,03 мм.

Комплект мер моделей
дефеюов КММД-2l
(рег. No 46433_1 1) (меры
моделей дефектов СО-
212.01 (Fе) и C0-215,1l
(Fе) )

5.2 .Щопускается использовать при поверке др}тие }твержденные
этalлоны едиЕиц величин, средства измерений угвержденного типа
удовлетворяющие метрологическим требованиям, укaванным в таблице З.

и аттестованные
и поверенные,

б. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

6.1 При проведении поверки должны быть выполнены требования промышленной
безопасности, регламентированные на предприятии в соответствии с действующим
закоЕодательством.

7. ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 Внешний осмот и проверка комплектности, маркировки проводится визуаJIьно.

При внешнем осмотре должно бьпь установлено соответствие дефектоскопов следующим
требованиям:

-отсутствие на корпусе и преобразователях механических повреждений (сколов,

чарапин), влияюItшх на эксплуатационные свойства дефектоскопов;

-наlличие маркировки и заводского номера;

-комплектность дефектоскопа должна соответствовать технической док},т!tентации.

7.2 .Щефекгоскоп считается прошедшим операцию поверки с положительным

резуJIьтатом, если соответствует выше)тазанньтltл требованиям.

8. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ, ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНIIИ,
КОНТРОЛЬ УСЛОВИЙ ПОВЕРКИ

8.1 Поверяемый дефектоскоп, средства поверки следует подготовить к работе в

соответствии с технической док}шентацией на них.
8.2 Перел проведением поверки и в процессе выполнения операций поверки

проверяют и контолир}.ют cooTBeTcTBIle условий поверI<и требованиям, приведённьь.t в п.3
настоящей методики поверки.

8.3. Провести опробование дефектоскопа. При опробовании должны быть выполнены
следующие операции:

- проверить работоспособность элементов дефекгоскопа и адекватность выводимой на

дисплей ивформации.
8.4.Щефекrоскоп считается прошедшим операцию поверки, если условия поверки

соответствуют требованиям п.3, а все элементы дефектоскопа работоспособны.
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9. ПРОВЕРКА ИДЕНТИФИКАЦИОННЫХ ДАННЫХ ПРОГРАММНОГО
ОБЕСПЕЧЕНИЯ

9.1 . Провести проверку программного обеспечения (ПО) по следующей методике:
В МеНЮ ПО В НаСТРойкttх открыть вкJIадку (о програti{ме) и считать наименование и

номер версии ПО.
9.2 .щефектоскоп считается прошедшим поверку, если идеrrтификационные даяные

соответствуют таблице 4.

Таб;пrца 4 - Идентификационные данные ПО

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКID( ХДРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

10.1 ПроверКд диапазона rrзмерениЙ и абсолютпоЙ погрешности измерений
глубины искусственных Дефекгов (с использовапием электромагнптного
преобразователя).

l0.1.1 ПроверКа проводитсЯ при ЕtlличиИ в комплекте постtшки дефектоскопа
электромагнитньтх преобразователей с использованием комплектов образuов AKASCAN-
корсоп.

10.1.2 ДлЯ проверкИ диапазона измерениЙ и абсолютной погрешности измерений
глубины искусственньfх дефекгов (с использованием электомап{итного преобразователя)
выбрать не менее трех мер, зЕачения KoTopbD( pElBHoMepEo распределены по проверяемому
диапазону измерений.

10.1 .3 Провести настройку дефектоскопа в соответствии с РЭ. Установить параметры,
соответств},ющие подкJIючеЕному преобразователю.

l0.1.4 Измерить кажд).ю отобраннуто меру не менее тех раз. .Щля этого необходимо:
10.1 .5 Устшrовить преобразователь }la образец из комплеюа АкАSсАN_корсоп.

провести измерениrl глубины зrцегiшия каждого дефекта в соответствии с р}товодством по
эксплуатации на дефеrrоскоп.

10.1.6 АбсолюТную погрешноСть измерений глубинЫ заJIеганиJI дефектов определить
по формуле l.

Ь= Х*r- Х, (1)

Г де: Хuзм -измеренное значение глубины дефекта, 7о
Хэ _ действитеЛьное значение глубины дефекта на мере, 7о.

10.1.7 .Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки с
результатом, если пол)лIенные результаты соответствуют требованиям,
таблице 1 .

положительным
приведенным в

l0.2 Проверка диапазонД измерениЙ и абсолютноЙ погрешности и]мерений
г.rrубины искусственньц дефеrсгов (с использованием вихретокового преобразователя).

10.2.1 ПроверКа проводитсЯ при наличиИ в комплекте поставки лефектоскопа
вихретоковьD( преобразователей с использованием мер моделей дефектов C0-212.0l (Fе) и

)

Идентификационные данные (признаки) Значение
Иденти икационное наименование По AKAScAN
Ном в сии иденти поикационньIи ном CORSAIR-I6.00l и выше
Ци й иденти ика по



C0-215.11 (Fе) из комплекта мер моделей дефектов КММД-21. Проверку диапазона
измерений и абсолютной погрешности измерений глубины искусственньIх дефектов (с

использованием вихретокового преобразователя) проводить по следующей процедуре.
10.2.2 Провести настройку дефектоскопа в соответствии с РЭ. Установить парамеlры,

соответствующие подкJIюченному преобразователю.
10.2.3 Установить преобразователь на бездефектной зоне меры моделей дефектов СО-

212.0l (Fе) Провести измерения глубины поверхностного дефекта согласно РЭ. Измерить
кажд}то отобраннуто меру не менее 3 раз.

l0.2.4 Установить преобразователь на бездефектной зоне меры моделей дефектов СО-
215.11 (Fе). Провести измерения глубины поверхностЕого дефекта согласно РЭ. Измерить
кaDкдую отобранную меру не менее 3 раз.

l0.2.4 АбсолютЕ},ю погрешность измерений глубины залегания дефектов определить
по формуле 1 .

l0.3 ,Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки с положительньпl

резуJьтатом, если полу{енные результаты соответствlтот требованиям, приведенным в

таблице 1.

1 1. ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

11.1 .Щефектоскоп считается прошедшим поверку, если по пунктам 7 - 9 соответствует
переайсленным требованиям, а полг{енные результаты измерений по п}ъкту 10

соответствуют таблице 1 .

11.2 В слуrае подтверждениJI соответствия дефектоскопа метрологическим
требованиям, результаты поверки стIитаются положительными и дефектоскоп признalют
пригодным к применению.

11.3 В слуrае, если соответствие дефектоскопа метрологическим требованиям не
подтверждено, результаты поверки сtмтаются отрицательньши и лефектоскоп признают
непригодjtьIм к применению.

12 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
12.1 Сведения о результатrrх поверки (как положительные, так и отрицательные)

передilются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства измерений
(ФиФ).

12.2 Прtl положительньIх результатах поверки в сл},.lае, если по результата\t поверки
средство измерений соответствует обязательным требованиям к эталону, оформIяется
протокол поверки и в ФИФ передаются сведения как о СИ, применяемом в качестве эталона.

12.3 При положительньIх результатах поверки дополнительно по з.Iявлению владельца
средства измерений иJIи лица, предстaшившего его на поверку, вьцается свидетельство о

поверке средства измерений на бумажном носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и
(или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.

12.4 При отрицательItьD( результатах поверки дополнительно по зaцвлению владельца
средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о

непригодности на бр{ажном носителе.
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