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1 общпе положепия

Настояцм методика поверки распространяется на измерители толщины акустические
А2072 IntroScan (дшIее по тексry - измерители), производства АО кИнтроСкан Технолоджи>. г.

Чайковский, применяемые в качестве средств измерений, и устан:tвливает методы и средства их
первичной и периодической поверок.

1.1 Измерители не относятся к многоканмьпым измерительным системам и не состоят
из нескольких aBToHoMHbD( блоков, не относятся к многопредельным и многодиапазонным
средстваI\.{ измерений, не предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких величин.
Поверка отдельньD( измерительных каналов и (или) отдельных автономных блоков из состава
измерителей для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем числе поддиапuвонов
измерений не предусмотрена.

1.2 Измерители до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке. в процессе
эксплуатации и после ремонта, - периодической поверке.

1.3 Перви.пrой поверке подtsергается каждый экземпляр измерителей.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр измерителей, находящиЙся

в эксплуатации, через интервaulы между поверкаý{и, а также измерители, повторно вводимые в

эксплуатацию после их дштельного хранения (более одного интерва,та между поверками) и

после ремонта.
1.5 При поверке должна быть обеспечена прослеживаемость измерителей к

Государственвому первиIIному этаJIону единицы длины - метра (ГЭТ 2-202l), Реа,чизация

методики поверки обеспечепа ггутем передачи единицы длины методом прямых измерений.
1.6 В рзультате поверки должны быть подтверждены след}ющие метрологические

требования, приведенпые в таблице 1.

Таблица l -М огические ования

п имечание-d-изм ное значение толщины \1\1

2 Перечень операций поверки средства измерений

2.1 При првелении поверки измерителей должны бьrгь выполнены операции указанные
в таблице l.
Таблица 2 - Операции поверки

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

оответствии с которым
выполняется операция

пове ки

7.|

8

9

.Щоверительные границы абсолютной по ости
при применении в качестве

рабочего эталона
.Щиапазон измерений при применении в качестве

средства измерений
отбдо40мм +(0,2+0,01.Ф

обязательность выполнения
операции поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмот
маркировки

и проверка
да да

Подготовка к поверке и опробование да .]а

Проверка программного обеспечения да да
Определение метрологи.Iеских
характеристик средства измерений и
подтверrцение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

да l0

2

Нмменование операции поверки

да



Наименование операции поверки

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Проверка диапазона измерений и
определение абсолютной
погрешЕости измерений
толщины

да да l 0 1

- Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

да Jа l0.2

2.2 В слуlае отрицательного результата при проведении одной из операций, поверку
измерителей прекращают и измерители признают не прошедшими поверку.

3 Требования к условиям проведения поверки

3. 1 Поверку следует проводить в нормальньD( условиях окружающей среды

- темперацра окружающего возд}ха, ОС

._ относительнtц влажность возд}ха, % ..................

4 Требовавия к специалистам, осуществляющим поверьт

4.1 К проведению измерений при поверке и к обработке результатов измерений

допуск:lются лица:

- имеющиеквалификациюповеритеlIя;

- изуlившие порядок работы с измеритеJuIми в соответствии с док},N{ентом
АПМШ.41223З.007 РЭ <Измерители толщины акустические А2072 IntToScan. Руководство по

экспJIуатации) (лалее по тексту - р}ководство по эксплуатации);

- знающие требования настоящей методики;

- ознакомившиеся с эксплуатационной докрлентацией на средства поверки и

работающие в организации, аккредитованной на право проведения поверки средств измерений.
4.2 ,Щля проведения поверки измерителей достаточно одного поверителя.

5 Метрологические и технпческIlе требованпя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 3.

Таблица 3 - Перечень средств измерений, применяемых при поверке

Перечень рекомендуемых
средств поверки

20+5:
......80.

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дJuI поверки
п. 8 Подготовка к поверке
и опробование средства
измерений

Средство измерений
температуры окружающей
среды: диапазон измерений от
плос 15 до плюс 25 ОС, пределы
допускаемой абсолютной
погрешности +0,5 "С;
Средство измеренl,lй
относительной влажности
воздуха: верхний предел

Прибор комбинированпый
Testo 608-Н1 фег. JФ 53505-
13) (лалее по тексту - прибор
комбинировшrньй)

.,

обязательность выполнения
операции поверки при



Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствtlм поверки,

необходимые для поверки

Перечень рекомендуемьrх
средств поверки

диапазона измерений 80 %,

пределы допускаемой
абсо;потной погрешности *3 О/о.

рабочий эталон единицы длины в
соответствии с локальной
поверочной схемой: диапазон
воспроизведения толщин от б до
40 мм, пределы допускаемой
абсолютной погрешности
воспроизведения толщины от
+0,068 до +0,170 мм.

Набор мер толщины UCB l20
(рег. Nч 75565-19) (да:lее по
тексту - меры толщины)

Набор мер толщины UCB 120

фег. Nч 755б5-19)
п. 10.1 Проверка
диапазона измерений и
определение абсолютной
погрешности измерений
толщины

Рабочий этаJIон единицы длины в
соответствии с локальной
поверочной схемой: диапазон
воспроизведения толшин от б до
40 мм, пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности
воспроизведения толщины от
+0,068 до +0,170 мм.

Примечание - ,Щопускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованные
эталоны единиц велиrшн, поверенные средства измерений угвержденного типа,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, указмным в таблице.

б Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки

6.1 При проведении поверки измерителей необходимо соблюдать требования разлела 6
<Меры безопасности) руководства по эксплуатации на измерители и эксплуатационньrх
документов на средства поверки.

6.2 При проведении поверки должны быть выполнены требования промышленной
безопасности, регламентированнь!е на предприятии в соответствии с действующим
з{lкоЕодательством .

6.3 При эксплуатации измерителей следует искJIючить их падения, возникновения
механических ударов и термических воздействий.

7 Внешний осмотр и проверка маркировки

4

7.1 Внешний осмотр и проверка маркировки измерителей проводится визуально
сличением с эксплуатационной докрrентацией и описанием типа. При внешнем осмотре должно
бьrгь устшlовлено соответствие измерителей следующим тебованиям:

- соответствие внешнего вида измерителей описанию и изображению, приведенному
в описtlнии типа;

- отс}тствие на корпусе измерителей механических повреждений (сколов, царапин),
влияющих на их эксплуатационные свойства;

- Еаличие заводского номера Еа измерителях;

- целостность кабелей связи и электрического питalния;

- комплектность измерителей должна соответствовать эксплуатационной
док},Ntентации.

7.2 Измерители считаются прошедшими поверку в части внешнего осмотра и проверки
маркировки, если вьшолнены все требования п, 7.1 настоящей методики поверки.



8 Подготовка к поверке п опробовашше средства измеренпй

8.1 Перел прведением поверки и в процессе выполнения операций поверки прверить
температуру окруlкающей среды и относительн},ю влФlсность при помощи прибора
комбинированного. Условия поверки должны соответствовать трбованиям, приведённым в п. 3
настоящей методики поверки.

8.1.1 .I[ля опрбования измерителей использовать меры толщины.
8.1.2 Собрать измерители и подготовить к работе в соответствии с п. 1.5 <Подготовка

Модуля к использовilнию)) руководстм по эксплуатации.
8.1.3 Взять из комплекта меру толщины с номинальным значением, соответств},ющем

диапазону измерений измерителей. Очистить поверхность меры толщинь! от загрязнений.
8.1.4 Установить на меру толщины измерители. Провести в соответствии с п. 1.7

<Прведение измерений> руководства по эксплуатации измерение толщины.
8.1.5 Проверить адекватность измерительной информачии: сравнить и проверить

близость выводимых результатов измерний с номинzrльным значением толщины используемоЙ
меры.

8.2 Измерители считают прошедшими поверку в части подготовки к поверке и

опробования, если:

- условия поверки соответствуют требомниям п.3 настоящей методики;

- все элементы измерителей функционируют согласно руководству по эксплуатации;

- подтверждена адекватность выводимой измерителями измерительной
информации.

9 Проверка програ}rмного обеспеченпя

9.1 ,Щля программного обеспечення А2072IпtrоSсапАМ рассчитать контрольную сумму

файла libHashSelfCheckLib.so, являющегося метологически значимой частью. Зафиксировать
контрольнуто сумму, полученную по алгоритму MD5.

9.2.Щля программного обеспечения lпtrоSсапЕхреrt рассчитать контрльную сумму

файла HashSelfChecklib.dll, являющегося метрологически значимой частью. Зафиксировать
контольнlто сумму. полученную по алгоритму MD5.
Таблица 4 - Идентификационные данные ПО
Идентификационные данные (признаки)

А2072 IntroScanAM lпtrоSсапЕхреrt
Идентификационное наименование ПО libHashSelfCheckLib.so HashSelfCheckLib.dll
Номер версии (идентификационный номер) ПО
I {ифровой идентификатор ПО 684d424Г7 30Ь9 4'l а5 еЬ7

dbf74a4l la52
3a5l05a8cfe233b34
d47768666ba23le

Алгоритм вычисления
идентификатора По

цифрового MD5 MD5

9.3 Измерители считаются прошедшими
обеспечения, если идентификационные данные
значениям, указанным в таблице 4.

проверку в части проверки
программного обеспечения

программного
соответствуют

)

Значение



l0 Опреде,rенпе метрологических характерriстик средства пзмереншй
подтверждепие соответствия средства измерений метрологическим требованпям

l0.1 Проверка дпапаюна ш опредепение абсолютной погрешности измеренпй
толщпны

l0.1 .l Проверку диапазона и определение абсолютной погрешности измерений толщины
проводить с помощью мер толщины.

l0.1.2 Взять меры с номинalльными значениями толщины, соответствующими началу,
середине и концу диапазона измер€ний толщины. Очистить поверхность мер от загрязнений.

10.1.3 Установить измерители, выровняв их с помощью регулировочных винтов
установочного устойствц на меру с номинальным значением толщины, соответствующим
началу диапазона измерений.

l0.1 .4 Провести измерения в соответствии с п. l .7 <Проведение измерений) руководства
по эксплуатации не менее чем в пяти точкiж меры толщины, равномерно распределенных по ее

рабочей поверхности. Зафиксирвать результаты измерений.
l0.1.5 За результат измерения толщины принять среднее арифметическое

измерений 4р, "", 
которое вычисляется по формуле

Нrо
IiLrHi

(1)
п

где l/; - i-й результат измерения толщины меры, мм;
п - количество измерений.
10.1.6 Вычислить абсолютную погр€шность измерений толщины ДН, мм,

по фрмуле

ДН=Нср-Ндейсгэ, (2)

где Нде*с,гв - действительное значение толщины меры, мм.
l0.1.7 Повторить операции п.п. l0.1.3-10.1.6, используя меры с номинztльными

значениями толщины, соответствующими середине и концу диапазона измерений модулей
акустических.

l0.2Подтверясденпе соотвgтствпя средства пзмеренпй метрологпчоским
требованиям

10.2.1 Измерители считаются пршедшими проверку с положительным результатом,
если измеренные значения абсолютной погрешности измерений толщины в пределах диапазона
измерениЙ толщины соответствуют значениям, приведенным в таблице l. В противном случае

результат считать отрицательным.

11 Оформленпе результатов поверки

l1.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)
передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).

l 1.2 При положительных результатах поверки дополнительно по заявлению владельца
измерителей или лица, представившего их на поверку, выдается свидетельство о поверке на
бумажном носителе. Знак поверки в виде оттиска юrейма и (или) наклейки наносится на
свидетельство о поверке.

l1.3 Протоколы поверки выдаются в сл)лаях и в соответствии с требованиями,
предусмотенными действующим законодательством в области обеспечения единства
измерений. Пртокол поверки оформляется в призвольной форме. Протокол поверки должен
содержать F,езультаты по выполненным в соотвстствии с таблицей 2 операциям поверки.
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11.4 При отицательньD( результатах поверки дополнительно по зzцвлению владельца
измерителей или JIица, представившего их на поверку, вьцается извещеЕие о непригодности на
бlтлажном носителе.

Начальник отдела 203
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> М.Л. Бабаджанова

Начальник лаборатории 203_3
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> Т.А. Корюшкина

Инженер II категории отдела 203
ФБУ кНИЩ ПМ - Ростест> tr"L В.К. Костылева

1



Приложение А
к РТ-МП-lбl7-20з-2025

Локапьная повероIIнаJI схема для средств измерений толщины материалов

ц-

t-l :lлч
йj

,]

Меры длины коtlцевые плоскопараллельные

Набор Nч l,
от 0,5 ло l00,0 мм,

класс точности от 0 до 2,

рабочий эталон З разряла по ГПС, утвержденной
Приказом Росстандарта от 29.12.2018 г. М 2840

Головки rзмерительные чифровые
ABSOLUTE серии 543, 575,

Jшапазон измерений от 0 до 60,9 мм,

^=t0,0025 
мм

Mem,f пDямых измеревий

Наборы мер толщины UCB-l20,
дпапiвон толщив от 6,0 до 40,0 мм,

d = +(0,07_0,35) мм

мgгод пряvых измеDепнй

Измеркгели толщиtш акустические А2072 IпtгоSсап,

диапазон измерений толщины от 6,0 ,по 40,0 мм,

^: 
*(0,26+0,60) мм

Е] л

^убj
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}S
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