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ввЕдЕниЕ

Расходомеры электромагнитные OPTIFLUX, изготавливаемые ООО (КРОНЕ-
Автоматика>ц44З5З2, Россия, Самарская область, Волжский район, п. Стромилово.

Настоящая методика устанавливает методы первичной и периодической поверки.
Поверка расходомеров, применяемьIх в сферах государственного метрологического

контроля и надзора, должна производиться в соответствии с требованиями настоящей
методики.

Межповерочный интервiIл - 5 лет.

1 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

При проведении поверки должны производиться операции, приведенные в таблице l.
При полl"rении отрицательньrх результатов при выполнении любой из операций поверка
прекращается и поверяемый расходомер бракуется.

Таблица l. оица пе и ки

Наименование операции
Обязательность проведения при
поверке

Раздел
методики

первичнои пеDиодическои
внешний осмотр Да Да 6.1

опробование Да Да 6.2
Проверка метрологических
хаDактеристик

Да Ща 6.з

3 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ. ТРЕБОВАНИЯ
БЕЗОПАСНОСТИ.

3.1 Поверка должна проводиться квалифицированным персонЕrлом лабораторий,
аккредитованньrх в установленном порядке.

Монтаж и демонтаж расходомера на поверочной установке должен производиться
согласно его эксплуатационной документации.

3.2 При проведении поверки необходимо соблюдать требования указаниями по
безопасности, изложенными в руководстве по эксплуатации, применяемые этilлонные СИ и



вспомогательное оборулование, а также правила противопожарной безопасности.
Заземление должно выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ

12.2.007.0. Электрические провода должны быть предохранены от возможности
нарушения изоляции

3.3 Помещение для поверки расходомера по пожарной безопасности должны
относиться категории А и оно должно соответствовать требованиям <Правил пожарной
безопасности для промышленных предприятий>.

5 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

5.1 Перед началом поверки персонzrл должен изr{ить руководства по эксплуатации
поверяемого расходомера, эталонньIх и вспомогательных средств измерений, настоящую
методику, правила техники безопасности.

5.2 Поверка должна проводиться в нормальньгх условиях, проверку метрологических
характеристик с использованием устройства (MAGCHECK VERIFICATOR) и
KOPTICHECK> допускается проводить при условиях эксплуатации расходомера.

5.3 Перед проведением поверки должны быть выполнены следующие
подготовительные работы:

- должно быть проверено наJIичие действующих свидетельств о поверке, оттисков
поверительньIх клейм на средствах поверки.

- поверяемый расходомер и эт€tлонные средства измерений и вспомогательное
оборулование должны быть подготовлены к работе В соответствии с их эксплуатационной
документацией

6 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

б.1 Внешний осмотр
б.1.1 Внешний осмотр проводится путем визуа-llьной проверки внешнего вида

расходомера. При внешнем осмотре должно быть установлено:
соответствие комплектности расходомера технической докуtиентации ;

отсутствие механических повреждений, коррозии, нарушений покрытий, надписей,

царапин и других дефектов, препятствующих применению;
соответствие маркировки требованиям эксплуатационной документации.

б.2 Опробование
При опробовании расходомеров, включенных при номинаJIьном напряжении

питания. проверяют:
действие органов управления и регулирования;
работоспособность расходомеров при подаче на вход сигнilIа расхода.

б3 Проверка метрологических характеристик.
6.3.1 Определение относительной погрешности расходомера на проливной

поверочной установке.
Испытания проводят путем сравнения показаний (вьгходного сигна.па) поверяемого

расходомера с покiваниями поверочной установки.
Определение относительной погрешности измерений расхода жидкости проводят на



поверо!шоЙ установке в 3-х точкitх: 0,9,Q.*, 0,3,Qr*, и 0,1,QmarK.

.Щопускается проводить поверку расходомеров в диапtвонах скоростей их рабочего
применения.

,Щля расходомеров с Ду 2 100 мм допускается зzlмена поверочного расхода 0,9,Q.* на
расход 0,5, Qr*.

Щля каждой контрольной точки проводится не менее 3-х измерений.
Время одного измерения не менее l20 с.
Результат каждого измерения заносится в протокол.
Относительную погрешность измерениЙ расхода жидкости 69i, О/о, определяют по

формуле

6л, = 
Q, - Q" .1gguQi- 

ц 
, (1)

где Qrл-расход, измеренный поверочной установкой, м3/ч;

Q; - расхо.щ, измеренный расходоrером, м3/ч.

Расходомеры считаются прошедшими поверку, если относительнчtя погрешность
поверяемого расходомера не превышает погрешность, укzванную в приложении к
свидетельству об угверждении типа.

6.З.2 Определение относительной погрешности расходомера на месте
эксплуатации при помощи устройства KMAGCHECK VERIFICATOR> и KOPTICHECK> для
проверки расходомеров-счетчиков электромагнитньгх (имитационньй метод).

Испытания проводят по специальной программе, которая выполняется

устройством <MAGCHECK VEzuFICATOR> и <OPTICHECK> в автоматическом режиме
Перечень проверяемьж устройством KMAGCHECK VERIFICATORD и

KOPTICHECK> в автоматическом режиме параметров расходомера и их допускаемые
предельные отклонения приведены в таблицах 2иЗ.

Таблица 2 - Перечень проверяемьtх устройством KMAGCHECK VERIFICATOR> и
KOPTICHECK )) паDаметDов
Номинальный сила тока катушки возбуждения, мА 1,25' дляIFС 100

25О| дляIFС 300 / 050

,,Щопускаемые отклонение силы и частоты тока катушки
возбуждения, О/о от номинilльного

+0,1

Предельные отклонение силы и частоты тока в катушке
возбужленпя,О/о

*0,1, при отклонении частоты
вьцается предупреждающее

сообщение

.Щопускаемые отклонения линейности и точности АЦП, %

АЦП при 25 Yо

АЦП при 50 %
АЦП при75 Yо

АЦП при 100%
Все другие значения при ручной калибровке

+0,1

+0,1

+0,1

+0,1

t0.1

,Щопускаемые откJIонения линейности и точности АЦП, %

АЦП лри25 О/о

АЦП при 50 %
АЦП лри75 О/о

АЦП при 100%

При V > 1 м/сек; *0,4 Yо от
измеренного значения

ПриV<l /сек;Х0,2Yоот
измеренного значения

+2 мм/сек)

,Щопускаемые отклонения точек калибровки выходного тока, мкА
4мА
20 мА
все дрyгие значения при рy.шой калибровке

х22
!22
+22



оковчtlцхе таблшtд 2
допусfiмо€ ожлоневие частоты импульсuого вьD(ода (500 Гц), % t0-1
пDедель|iо отклонение частоты импульсного вьвода (500 Гц). уо t0,2
Примечание - 3начение юка возб}rкдсшия можsт отличаться и cooTBeTcTBoBilTb расчетtоfi
веJIиtlине, прt{ведеflной в (Данвьп измеренrйD - прrrложециrr к (Сертифпкату лрверкrr
DасходомеDа')

ПредельЕые отклоt!енrя точек калябровки вьцодrоr0 тока, Уо от
+0,2

маfi симальнок) дllапазона (22мД

Таблица 3 - П€р€чевь пр8€ряемшх устрПстэом <МАGСНЕСК VERIFICAToR> ц
(oPTlcHEcK

После выполяеtlrrя прrраммь1 устрfiство (МАGСНЕСК VERIFICATOR> и
(OPTICHECK), сохранrтт в своей энергонезависимоf, памягrr результаты !змереЕиf,
параметрs расходомера. }гв рсзультаты можно }зrдетъ на дисплее усФойства
(МАGСНЕСК VERIFICAToRD п (oPTIсHEсKD а коде аатомат!lческой проверки, и

распsчsтать (СертиФикаг пров€ркrr расходомера)r, подкJIючвв усфойство (МАGСНЕСК
VERJFIсAToRD и (oPTIcHEcK)) к компыотеру.

Если парамсrры поверяемоrc расходомер не вьD(одят за допускаемые пр€дельЕыс
от&Iонеtпя, указалные в таблицах 2 и 3 поверяемыfi расходомер счита9тся годным для
дальпеfiшеfi эксплуатация. Прrr этом пределы погрешности расходомера счит:lются

раrпыuи двуФатвшмtl прсделам поФеш8остей, yкanalrtlb[x а тсхнической н

экспJryатационrlой докумеfiтацпи (получаемыми при прведевии поаеркr яа

расходомервой усlавовке).

7 ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

Рсзультаты поверкr оформляются в соответствЕи с ПР 50.2.006-94.
При полоясrтельшьоt результатах поверкп оформляегся свидетельство о пов€рке или

дсластся отмстка в паспорте.
При отричатсrьньо< результатах шадеJIьцу sьцает цзвещеяие о непригодяосIи.

Начальяик лабораторrи N9 449
ФБУ (Ростесг-Москrа

Инжснер по мегрлогrrи l-ой категории
лабораmриr М 449 ФБУ (Роqтест-МоскssD

А.А. Сулrrн

и_в_ ьликов

) паDЩ,tстDов
паDамfiD номlrtlальное лопчскаемое пDедельяое

Сопртивление обмоткя возб)дцеsия не Еормвруgтся
зOом 250 ом

Сопрqгrалснrrе нзоляции обмоткr
возблхлеяпя

не нормllруgгс, 2 Мом пе юDhlпр]аrcя

Сопротпвлепrrе меlцу электодама прп
пчстой mtбе

нс нормируется 6 мом пе Ефiдrр)isгся

Сопртrвлепие между эпсктродамп при
заполвеввой трубе

нс яормирустся 0,15 ttoT., 250 ком
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