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l обпlие llоJlожеIIия

1.1 Настоящая методика распростраЕяется на адгезиметры покрытий отрывного
типа мехilнические Еlсоmеtеr 106 (лшее - ФцезшrлеrрьD и устанавливает методы и средства
их первичной и периодической повсрок.

1.2 При определении метрологических характеристик адгезиметра в p:lMкarx

прово.шлмой поверки обеспечивается прслежив:rемость к государственному первичному
эталону ГЭТ 32-201l ГПЭ единицы сиJш в соответствии с локальной поверчной схемой дIя
средств измеренпй усиrия отрым покрьпий (алгезиметров гидрtlвлических), струкryра
которой приведена в Приложении А к настоящей мstолике поверки.

1.3 В результате поверки доJDкIIы быть подтверждены метрологические требования,
приведенпые в таблице l.

Табли 1_м гичсские ха с-r,ики

1.4 В настоящей методике поверки используются метод косвенньн измерений.

2 Перечспь операций поверкп средства измеренпй
2.1 При проведении псрвичной и периодичсской поверки выпоJIняют операции,

указаlrные в таблице 2.

Таблица 2 - Оп llo ки
Обязателыrость проведения

операции при
Номер раздела

(пунюа) методики
поверки, в

соответствии с
которым

выполЕяется
операция поверки

первичltой
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства измерений Да /{а 7

Контроль условий поверки (при
полготовке к поверке и опробоваltии
средства измерений)

Да Ла 8.2

ОIIробоваtlие (при по,l1готовкс к
поверке и опробовапии средства
измерепий)

Да Ла 8.з

Определение мецологических
харакгеристик /{а Да 9

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическимтребоваrrиям

!а Да l0

2

Наименовапие харакгеристики Значение

.Щишазоп измернrй усиJпrя отрыва покрьгпd, МПа
- Elcometer 106/1

- Elcometer 106/2
- Еlсоmеtеr l0б/3
- Elcometer l0б/4
- Elcometer 10б/6

от 0,5 до 3,5
отlдо7
от 3 до 15

от5до22
от 0,5 до 3,5

Пределы допускаемой относительной погрешности измерений усиlпля
отрьва покрьпий, О/о

+l5

Наименование операчий



3 Требовапия к условпям проведеппя поверкп
3.1 При проведении поверки должны быгь

влияюцшх факгоров:
- температура окружающей среды, 'С
- относительнм влажность, oZ

собrподены следующие условия

от пJlюс 15 до плюс 25
от 40 до 80

5 Метрологические ш техпические требованпя к средствам поверки
5. 1 При проведении поверки примеЕяются средства поверки, приведенные в таблице

3.

Таблица 3 - С ства lloBe ки

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Ме,трологические и технические
требовапия к средствам поверки,

веобходимые &тя проведения поверки

Прибор
комбинировшrный
Testo 622, рг. Nэ
53505_ 1з

Срдства измерний темпераryры
окружшощей сре.щI в диапазоне измерений
от +15 "С до +25 оС с абсо.lпотной

погрепшостью не более l "С
Срдства измсрений отllосительпой
влaDкности возлуха в диaшазоне измерений
от 40 Уо до 80 % с абсоrпотной
погрешностью не более 3 О%

Штшгенцирlсуль
ABSOLUTE
DIGIMATIC серии
500, кг. Ns 49805-12
тестовые элемекш
(упоры) из
комIlлекта постiвки
а.щgзиметра

8.4 Опробовшrие (при
подготовке к поверке
и опробовании
средства измерений)

Срлства измерений дмпы в диlшазоне
измерний от 10 до l00 мм с абсолютной
погрешностью не более 0,04 мм

.Щинамометр
элекгронньй
АIlдlу_10/lи_1,
рег. No 67638-17

.Щинамометр
элекгронньй
Аtlд/lу-1/1и_l,
рег. }Ф 67638-17
Силовая рама
(приложение Б)

9 Определение
метрологических
харакгеристик

Эта:Iоны единицы силы, соответствуюrtше
трбованиям к рабочим эталонiм 2 разряла
по приказу Росстшцарта от 22.10.2019 Nq

2498 в диагrазоне значепий от 0,1 до l0 кН с
относительной погрешностью пе более
0,24%

Прu-мечанuе -,Щопускаеmся uспо,цьзоваfпь прu поверке dpyzue уrпверасdеннь.е u

аmлпесmованньIе эmалоньl еduнuц ве.пuчuн, среdсmва uзмеренuй уmверэюdенноzо muпа u
пове ренн ые, уdовлеrпворяюtцuе .uеmроло?uческtu mре бова ll ным в mабл

4 Требоваппя к спецпалистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допуск{lются лица, ознакомленные с руководств:llrrи по

экспJryатации на средства поверки и поверяемьй адгезиметр, имеющие необходимую
квалификацию и прошедшие инструюaDк по технике безопасности:

4,2 Требования к количеству специалистов в целях обеспечения безопасности работ
и возможIIости выполнения процедур поверки отсутствуют.

8.2 Контроль

условий поверки
(при подготовке к
поверке и
опробовании
средства измерений)



6 Требования (условия) по обеспечению безопасrrостш проведенпя поверки
6.1 При провелении поверки необходимо соблюдать указания по технике

безопасности, приведенные в экспJIуатационной документаIши па средства поверки и

адгезиметры.

7 Вцешпий осмотр средства взмерений
7.1 При внешнем осмоце доJDкно бьпь устшrовлено:
- нчшичие маркировки (нмменование иrш товарньй знак фирмы изготовителя, тип,

заводской номер);
- отсутствие следов коррозии, механических повреждений и дефекгов, влияющих на

работоспособность;
- комплектноgtь в соответствии с руководством по экспJryатации и описанием типа

средства измерений.
7.2 Результаты внешнего осмота счит:lются положительными, если устaшовлено

соответствие перечисленным требованиям. Если перечисленные требования не
выполняются, адгфиметр признilют яепригодным к примепению, дшrьнейшие операции
поверки не призводят.

л_ /D, -t D2+Dr+Dn-r рr1u-5 (l)
глс D - действительное значение диat}rетра тестового элемента, мм;

Dt_s - измеренные значения диil}rетра тестового элемеIIта мм.

Результат операции поверки считать положительным, есJIи откJIонепие значения

дичlметра тестового элемента (упора) не превыш от + 0,1 мм от его номинального значения.
Если перечисленные требоваllия Ес выполняются, адгезиметр признают

непригодным к lIрименению, дальнейшие операции поверки не призводят.

4

8 Подготовка к поверке и опробовапие срсдства измерений
8.1 Перел проведением поверки вьцержать адгезиметры и средства поверки в

условиях в соответствии с п.3 не менее 2 часов.
8.2 KoHTporb условий поверки
Провести контроль условий поверки. Поrryченные результаты измерний влrlяюпшх

факторов должны соответствовать требованиям, указанным в п.3 данной методики. В
11ротивном сJIучае поверку нс проводят до приведеIIия условпй поверки в соответствие с п. 3.

8.3 Опробование
8.3.1 Дш прведения опробоваrrия необходrмо убедлться в работоспособности всех

органов управления. Вращая ручку реryлировки усилия установить максимальную нагрузку
по измерительпой шкшrе адгезиметра.

Результаты опробования считaлются положительными, если устzlновлено
соответствие перечисленньш требованиям. Если перечисленные требования не
выполяяются, адгезиметр признают непригодным к применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

8.3.2 Проверка ди:llttетра тестовьж элементов (упоров)
Измерние внешних диаметров тестового элемента ýпора) производят при помощи

штчlнгенциркуля. Провести пять измерений диаметра в разньж сечениях Dl, Dz, Dз, Dц, Ds
тестового элемента (упора) с номинальпым диаметром 20 мм или 50,8 мм (только для
модификации Elcometer 106/6).

.Щействительное значение диаметра тестового элемента D, мм, вьrчис,пить по

формуле



9 Опреде.ленпе метрологическпх характершстик
9.1. Определение относительной погрешности измерений усилия отьва покрьrтий.
Устаrrовить а.щезиметр на силовую раму. Схема устatновки адгезиметрв на силовую

раму приведена в Приложении Б.
Соединить 4щезиметр и динalIt{омет с помощью специalльного шrкера. Устранить

люфт соединений в вертика.,тьном направлении.

fля нагружения динalмометра равномерно вращать ручку реryлировки усилия
адгезиметра по часовой сцелке.

Нагрузить эталонный дин:l]\4ометр силой. равной значению мaжсимаJIьного рабочегО

усилия, создаваемого адгезиметром.
После проведения одпократного цикJIа измерений следует разгрузить динаllометр,

обнулить покir:}rшия а,щезимеца и динамометра.
Провести нагружения адгезиметром последовательно в оцифрванных точкaлх по

шкале.
В каждой точке произвести отсчет показаний по дина}rомету при достижении

требуемой нагрузки на шкaulе адгезиметра. Операцию повторить три раза. Измерения
прводить в направлении растяжепия.

10 Подтверlцеппе соответствия средства измеревпй метрологическим требованиям
l0.1 Оценка соответствия адгезиметра метрологическим требованиям, указaшным в

таблице l
.Щействительное значеIIие усиJIия отьва покрышй Р;а МП4 рассчитать по формуле

р, :LF,l . (2)lJd з.s '

гле
"/ - точка нагружения;
i - номер нalгружения;
Fry - покiвzlние эталонного динамометра, Н;
,S - площадь тестового элемента (упора), мм'.

1l Оформление результатов поверкп
l1.1 Сведения о результатzlх поверки средств измерений перед.rются в Федера-пьный

информационIrый фонд по обеспечению единства измерений.
11.2 При положительных результатaж поверки по зIrявлению владельца средства

измерений или лицц предстaвившего его в поверку, вьцается свидетельство о flоверке

средства измерений, оформленное в соответствии с действуюпцми нормативно-прaвовыми
документalýlи. Знак поверки нЕшосится на свидетельство о поверке.

5

За действительное значение площади S тестового элемеlrта (упора) приняь 314 мм2 д.llя

диамегра 20 мм и 2025,8 мм2 дrя диамsтра 50,8 мм.

Относительную погрешность измереяиЙ усиJIия отрыва покрьггиЙ d;; zo, рассчитать по

формуле
6, = 

Pi=P;a. 
,оо . (3)

' ',о
где j-сryпеньнагружеIrия;

Pi - значение усиJIия отрым покрьгшй, измеренное адгезимgгром, МПа;
Р7а - деЙствительное значение усиJIиJI отыва покрьгпrЙ, МПа,

Результат поверки считать положrтеJьпым, есJш относительнzul погРешнОСТЬ

измерепий, не превышает значений, приведенньD( в Таблице 1.

В сrryчае несоответствия адгезиметра установленным требовшlиям, резуJьтат
поверки адгезиметра считать отицательным.



11.3 При отрицательньж результат,ж поверки по заявлению владельца средства
измерений или JIица, предстalвившего его в поверку, вьцается извещение о непригодности к
применению средства измерений, оформленllое в соответствии с действующими
нормативно-пр:lвовыми документIlми.

l 1.4 Требования к оформлению протокола поверки не предъявJlяются.

И.о. начальника лаборатории Nэ 445
ФБУ кНИЦ I IM-PocTecT>

Инженер по метрологии I категории
лаборатории }lЪ 445 ФБУ кНИЩ ПМ-Ростест>

М.В. Хлебнова

А.С. Леонидов
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Приложение А
фекоменлуемое)

Локальная поверочная схема дш средств измереппй усиrп,rя отрьва покрытIfr (адгезиметров
покрытий отывного типа мехzlнических)

}чtатттц1151 сllловоспроизводячше - рабочие эт:лJIоны

едицшIы силы 1 разряда по ГПС для СИ силы,
Приказ Росстандарта N92498 от 22,10.20l9

в ди:шазоне значений от 0,1 до 10 кН
Бо:0,02 %

бFо

охо

Метод прямых измерений

.Щинамометры - рабочие эталоны едлницы силы 2 р.rзряда по ГПС для СИ
силы,

Приказ Росстандарта N92498 от 22.10.20l9
в диапазоне значений от 0,1 до l0 кН

Бо:0,24 %

Е
о
(в
Fо
q)

\о

Метод KocBeHHbrx измерений

Адгезиметры покрытий отрьвного типа механические Еlсоmеtеr l0б

в диапазоЕе измерний от 0,5 до 22 МПа

6=15%

8.
Ф

6
ф
{-о{
0.)
а.о
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Приложенис Б
(рекомепдуемос)

Схема устаrrовки адгезиметрв покрыгий отывного типа механических Elcometer l0б на
силовую раму.

А!сr}.атор
адrез}tметра

Соединцтсльный
анкер

Верхняя
тяга

эталонный
динlшомgгр
на растяженлlе
2-го разрrла

Силовая
рамаЕижняя

гайка
Еижняя
тяга

lll
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