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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Глубиномеры микрометрические мод. ГМ 100, мод. ГМ 150 предназначе­
ны для измерения глубины пазов, отверстий и высоты уступов; применяются 
в машиностроении, приборостроении и других отраслях промышленности.

ОПИСАНИЕ

Принцип действия глубиномеров механический.
Прибор состоит из основания с запрессованной в него микрометрической 

головкой.
Измерительные стержни плотно вставляются в отверстие в торце микро­

винта. Установка глубиномера на нулевой отсчет производится по прилагае­
мым к нему цилиндрическим установочным мерам; для глубиномера ГМ 100 — 
две установочные меры размерами 25 и 75 мм; для глубиномера, ГМ 150 — 
три установочные меры размерами 25, 75, 125 мм.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Цена деления 0,01 мм.
Диапазон измерений: ГМ 100 О— 100; ГМ 150 О— 150 мм.
Классы точности 1, 2.
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Предел допускаемой основной абсолютной погрешности в зависимости от 
диапазона измерения приведены в таблице.

Д и а п а з о н ы  из м ер ен и я ,  м км

П р е д е . !  д о п у с к а е м о й  о с н о в н о й  а б с о л ю т н о й  п о гр е ш н о с т и  
в м к м ,  в к л а с с а х  т о ч н о с т и

1 2

0—25 2 4
25—50 3 4
50— 100 3 5
100— 150 4 6

Допуск плоскостности измерительной поверхности основания 0,9 мкм. 
Длина основания 100 мм.

КОМПЛЕКТНОСТЬ

в  комплект поставки входят: глубиномер; измерительные стержни; ГМ 
100 — 4 шт.; ГМ 150 — 6 шт.; установочные меры ГМ 100 — 2 шт.; ГМ 150 — 
3 шт.; паспорт.

ПОВЕРКА

Глубиномеры поверяют по ГОСТ 15985—70.
Основное оборудование, необходимое для поверки средств измерений в 

условиях эксплуатации или после ремонта: плоская стеклянная пластина типа 
ПИ 0 1 0 0  мм класса 2; линейка Л Д  кл. О, ГОСТ 8026—75; меры длины кон­
цевые плоскопараллельные 1 и 2 кл.; циферблатные весы типа ВНЦ; верти­
кальный оптиметр с ребристым столом, ГОСТ 5405—75; микроскоп инстру­
ментальный ММИ; головка индикаторная типа 1МИГ; микрометр типа МК.

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 
рассматривало НПО «ВНИИМ  им. Д . И. Менделеева».

Изготовитель — Министерство станкостроительной и инструментальной 
промышленности.
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